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ArcelorMittal

ArcelorMittal jest Swiatowym liderem
w branzy hutnictwa stali, majac

320,000 pracownikéw w ponad 60
krajach, miejsca produkcji w ponad
27 krajach, przychod przekraczajacy
70 miliardéw euro i produkcje
przekraczajaca 120.milionéw ton
stali. Grupa oferuje swoim klientom
na catym Swiecie petny zakres
jakoSciowych produktow jak réwniez
globalne rozwiazania spetniajace
oczekiwania klientow w gtownych
obszarach zastosowania stali.

Grupa oferuje swoim klientom na catym Swiecie
petny zakres jakoSciowych produktéw jak rowniez
globalne rozwiazania spetniajace oczekiwania
klientéw w gtéwnych obszarach zastosowania stali.

Long Carbon Europe

Stanowi jedna z wiekszych strategicznych
jednostek ArcelorMittal.

Gtowny rynek stanowi sektor budowlany
reprezentujacy zrodto przychodow

oraz statego wzrostu dla gtéwnych
graczy w przemysloe stalowym.

Commercial Sections

Jest jednostka operacyjna w Long Carbon Europe
odpowiedzialna za sprzedaz, marketing oraz rozwgj
produktu ksztattownikéw walcowanych na goraco.

Na catym Swiecie oferuje szeroki zakres
produktéw spetniajacych najwyzsze techniczne,
jakosciowe i Srodowiskowe wymagania.
Zadowolenie klienta, spetnianie oczekiwan i
innowacyjnos¢ sa jej najwyzszymi priorytetami.

Techniczna pomoc i przyjazne oprogramowania
sq dostepne klientom jako wsparcie

w projektowaniu ekonomicznych,
bezpiecznych i trwatych konstrukcji.

ArcelorMittal is the worlddeader
in steel industnyfWith

320,000 employees in.

over 60 countries,

an industrial presence in
more than 27 countries,

a turnover-of more than

70 billion euro and a
production output exceeding
120 million tonnes.

The group offers its multinational customers a
full range of quality products as well as global
solutions which meet the users’ expectations
in their main application domains.

Long Carbon Europe

is one of the major strategic units in ArcelorMittal.
Its principal market is the construction sector which
represents a source of profitability and sustainable
growth for the key players of the steel industry.

Commercial Sections

is the operational unit in Long Carbon
Europe responsible for sales, marketing and
development of sections and merchant bars.

Throughout the world it offers an extensive
range of products meeting the strictest technical,
quality and environmental requirements.
Customer satisfaction, performance and
innovation are its priority objectives.

Technical assistance and user-friendly software are
made available to customers as

a support in their design of economic,

safe, and sustainable projects.

ArcelorMittal je prednim svétovym
vyrobcem oceli s

320 000 zaméstnanci ve vice
nez 60 zemich, vyrobnim
zastoupenim ve vice nez 27
zemich, obratem vice nez
70 miliard euro a produkci

- s o oge ~o
presahujici 120 milionu tun.

Skupina nabizi svym multinarodnim zakaznikim
Gplny sortiment jakostnich vyrobkd, stejné jako
globalni fesent, jez spliuji ocekavani uzivateld

v jejich hlavnich aplikaénich doménach.

Long Carbon Europe

je jedna z hlavnich strategickych

jednotek ArcelorMittal.

Jejim hlavnim trhem je konstrukéni sektor, jez
predstavuje zdroj profitability a udrzitelného
rustu pro klicové hrace v ocelarském pramyslu.

Commercial Sections

je provozni jednotka v ramci Long Carbon
Europe, zodpovédna za prodej, marketing
a vyvoj profilovych a obchodnich tyci.

Po celém svété nabizi Siroky sortiment
vyrobk spliiujicich nejprisné&jsi technické,
jakostni a environmentalni pozadavky.
Zakaznikova spokojenost, provoz a
inovace jsou jeji prioritni cile.

Technicka pomoc a uzivatelsky snadno
ovladatelny software jsou dostupné
zakaznikdim jako podpora jejich ekonomickych,
bezpe&nych a trvalych projektd.
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ksztattownikow

15  Wedtug norm
europejskich

75 Pochodne ksztattowniki i
rozwigzania innowacyjne

97 Wedtug norm brytyjskich
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Section
ranges

15  European sections and
merchant bars

75 Derived sections and
innovative solutions

97 British sections
115 American sections

153 Japanese sections

Sortiment
profilovych tyci

15 Evropskeé profilové a
bézné tyce

75 ROzné profily a inovativni
feSeni

97 Britské profilové tyce
115 Americké profilové tyce

153 Japonskeé profilové tyce




Zakres ksztattownikow europeijskich cz. 1

Wymiary nominalne : wysoko$¢ w mm

European section ranges 1

Nominal sizes: depth in mm

Sortiment evropskych profil 1

Jmenovité rozméry: vyska v mm

Wys.

Depth

Vyka

40
50
60
65
80
100
120
140
160
180
200
220
240
250
260
270
280
300
320
330
340
360
380
400
450
500
550
600
650
700
750
800
900
920
1000
1100

IPE
strona/pages/
strana 16-21

Stopki rowno-
legtoscienne

Parallel flange
| sections

Nosniky s
rovnobé&znymi
prirubami 1

IPE 80
IPE 100
IPE 120
IPE 140
IPE 160
IPE 180
IPE 200
IPE 220
IPE 240

IPE 270
IPE 300
IPE 330
IPE 360
IPE 400
IPE 450
IPE 500

IPE 550
IPE 600

IPE 750

IPN
strona/pages/
strana 22-23

Stopki pochy-
lone

Taper flange
| sections

Nosniky se
zkosenymi
prirubami 1

IPN 80
IPN 100
IPN 120
IPN 140
IPN 160
IPN 180
IPN 200
IPN 220
IPN 240

IPN 260

IPN 280
IPN 300
IPN 320

IPN 340
IPN 360
IPN 380
IPN 400
IPN 450
IPN 500
IPN 550
IPN 600

HE
strona/pages/
strana 24-31

Szerokosto-
powe

Wide flange
beams

Nosniky Siro-
kopFirubové

HE 100
HE 120
HE 140
HE 160
HE 180
HE 200
HE 220
HE 240

HE 260

HE 280
HE 300
HE 320

HE 340
HE 360

HE 400
HE 450
HE 500
HE 550
HE 600
HE 650
HE 700

HE 800
HE 900

HE 1000

HL

strona/pages/
strana 32-35

Szerokosto-
powe

Extra wide
flange beams

Nosniky extra
Sirokopriru-
bové

HL 920
HL 1000
HL1100

HD

strona/pages/
strana 36-39

Stupy szer-
okostopowe

Wide flange
columns

Nosniky
sloupové Siro-
kopfirubové

HD 260

HD 320

HD 360

HD 400

e
HP

strona/pages/
strana 40-43

Szerokosto-
powe pale
nosne

Wide flange
bearing piles

Nosniky 3iro-
kopFirubové

HP 200
HP 220

HP 260

HP 305
HP 320

HP 360

HP 400

L L L

strona/pages/
strana 44-45

Ceowniki
réwnolegto-
Scienne

Channels with
parallel flanges

Tyce prifezu
U s rovno-
bé&znymi
prirubami

UPE 80
UPE 100
UPE 120
UPE 140
UPE 160
UPE 180
UPE 200
UPE 220
UPE 240

UPE 270

UPE 300

UPE 330

UPE 360

UPE 400

strona/pages/
strana 46-47

Ceowniki ze
zbieznymi
stopkami

Standard
channels

Tyce prlifezu U
se zkosenymi
prirubami

UPN 50
UPN 65
UPN 80
UPN 100
UPN 120
UPN 140
UPN 160
UPN 180
UPN 200
UPN 220
UPN 240

UPN 260
UPN 280

UPN 300
UPN 320

UPN 350
UPN 380
UPN 400

strona/pages/
strana 48-49

Ceowniki ze
zbieznymi
stopkami

Channels with
taper flanges

Tyce priifezu U
se zkosenymi
prirubami

U 40
Us50
U 60
uUe5

strona/pages/
strana 50-51

Ceowniki ze
zbieznymi
stopkami

ekonomiczne

Channels with
taper flanges

Tyce prifezu
U se zkoseny-
mi prirubami

UE 80
UE 100
UE120
UE 140
UE 160
UE 180
UE 200



Zakres ksztattownikow europeijskich cz. 2

Wymiary nominalne : wysoko$¢ w mm

European section ranges 2

Nominal sizes: depth/ diameter in mm

Sortiment evropskych profils 2

Jmenovité rozméry: vyska/ promér v mm

L L FL SQ SQ R T

strona/pages/strana  strona/pages/strana  strona/pages/strana

52-63 64-69
Wysokosé Katowniki Katowniki
réwnoramienne nieréwnoramienna
Depth/ Equal leg angles Unequal leg angles
Diameter

Viyska/ Tyce priifezu TyCe prifezu
Primér rovnoramenného L nerovnoramenného L

10

20 L 20

25 L 25

30 L 30

35 L35

40 L 40

45 L 45

50 L 50

55 L55

60 L 60

65 L 65

70 L70

75 L75

80 L 80

85

90 L90

95

100 L 100 L 100

110 L110 L110

120 L120 L 120

125 L125

130 L130 L130

140 L 140

150 L 150 L 150

160 L 160

170

180 L 180

200 L 200 L 200

203

220

250 L 250

300

350

400

70
Ptaskowniki

Flat bars (width
for FL)

TycCe ploché
(3irka pro FL)

40

50

60

70

80

90

100
110
120

130
140
150
160
170
180
200

strona/pages/strana
71

Prety kwadratowe
z zaokraglonymi
krawedziami

Square bars with
rounded edges

TyCe Ctvercové se
zaoblenymi hranami

45
50
55
60
65
70

80
85

95
100

140
150
160

strona/pages/strana
71

Prety kwadratowe
z niezakraglonymi
krawedziami

Square bars with
sharp edges

TyCe Ctvercové s
ostrymi hranami

30
35

45
50
55
60

90
100
110
120

130

strona/pages/strana
72

Prety okragte
gtadkie

Hot rolled steel bars

Tyce kruhové
vélcované za tepla

R10

R130

strona/pages/strana
73

Teowniki
rownoramienne

Equal flange tees

TyCe prifezu T s
rovnoramennou
prirubou

T30
T35
T40
T50
T60

T70

T80



Ksztattowniki rozne / Derived sections / RUzné profily
Ksztattowniki azurowe
Castellated beams

Prolamované nosniky

—p— IPE HE HL
strona/pages/strana 76-90 strona/pages/strana 76-90 strona/pages/strana 76-90
Profil bazowy
Base profiles
Belki azurowe z okragtymi otworami Zakladni profil

Castellated beam with circular openings
Prolamovany nosnik s kruhovymi otvory

200

220

240
260

270
= 280
300 300

Belki azurowe z otworami szeSciokatnymi
Castellated beam with hexagonal openings 320
Prolamovany nosnik se Sestihrannymi otvory

330
340
360 360
400 400
450 450
500 500
550 550

Belki azurowe z otworami osmiokatnymi

Castellated beam with octagonal openings 6Ly cho
Prolamovany nosnik s osmihrannymi otvory 650
700

750
NOVEDAD - NEW - NOVIT 800
900

1000 1000

1100
Belki azurowe z otworami sinusoidalnymi “Angelina®”

Castellated beam with sinusoidal openings “Angelina®”
Prolamovany nosnik se sinusoidalnimi otvory “Angelina®”



Belki IFB i SFB

Zintegrowane belki stropowe IFB, SFB
Belki zbudowane z ksztattownikéw gorgcowalcowanych i blach

Selection of IFB and SFB beams

Integrated Floor Beam IFB; Slim Floor Beam SFB
Beams built-up from hot-rolled sections and plates

Vybér nosnikl IFB a SFB

Integrované podlahové nosniky IFB; Tenké podlahové nosniky SFB
Nosniky z tyci za tepla valcovanych a plechd

IFB SFB

strona/pages/strana 91-93 strona/pages/strana 91-93 strona/pages/strana 94-96

Belka typu A Belka typu B Belki
Type A beams Type B beams Beams
Nosniky typu A Nosniky typu B Nosniky

HE 140 + =
HE 160 + =
HE 180 + =
HE 200 + =
1/2 HE 220 + = HE220 + o
1/2HE 240 + = HE 240 + =
1/2 HE 260 + = HE 260 + =
1/2 HE 280 + = 1/2 HE 280 + = HE 280 + =
1/2 HE 300 + = 1/2 HE 300 + = HE 300 + =
1/2HE320+ HE320 + =

1/2HE 340 + =

1/2IPE400 + =
1/2IPE450 + =
1/2 IPE500 + =
1/2 IPE550 +=
1/2 IPE600 + =

1/2 HE360 + =
1/2 HE 400 + =
1/2 HE 450 + o
1/2 HE500 + =
1/2 HE550 + =
1/2 HE 600 + =
1/2 HE 650 + =

1/2HP 360 + =
1/2 HP 400 + =



Zakres ksztattownikow brytyjskich*

Wymiary nominalne : wysoko$¢ x szerokoS¢ w mm

British section ranges*

Nominal sizes: depth x width in mm

Sortiment britskych profilo*

Jmenovité rozméry: vyska x Sirka v mm

s e
o e
uB J uc UBP
strona/pages/strana strona/pages/strana strona/pages/strana strona/pages/strana
98-103 104-105 106-107 108-109
Wysokos¢  Dwuteowniki uniwersalne  Dwuteowniki o stopkach Stupy uniwersalne Stupy grodzic szeroko-
pochylonych stopowe
Depth Universal beams Joists with taper flanges Universal columns Wide flange bearing piles
Vyska Univerzalni nosniky Nosniky se zkosenymi Univerzalni nosniky Nosniky Sirokopfirubové
prirubami 1 sloupové
76 J76x76
89 189x89
100
102 J102x44/102
114 J114x114
125
127 UB 127x76 J127x76/114
150
152 UB 152x89 J152x127 UC152x152
178 UB 178x102
180
200
203 UB 203x102/133 J203x152 UC 203x203 UBP 203x203
229
230
245
254 UB 254x102/146 J254x114/203 UC 254 x 254 UBP 254x254
260
300
305 UB 305x102/127/165 UC 305x305 UBP 305x305
356 UB 356x127/171 UC 356x368/406 UBP 356x368

380

PFC

strona/pages/strana
110-111

Ceowniki o stopkach

réwnolegtych

Parallel flange channels

Tyce prifezu U s rovno-

b&Zznymi prirubami

PFC 100x50

PFC 125x65

PFC 150x75/90

PFC 180x75/90
PFC 200x75/90

PFC 230x75/90

PFC 260x75/90
PFC 300x90/100

PFC 380x100

CH

strona/pages/strana
112-113

Ceowniki o stopkach
pochylonych

Channels with taper
flanges

Tyce prifezu U se
zkosenymi prirubami

CH 76x38

CH 102x51

CH 127x64
CH 152x76/89
CH178x76/89
CH 203x76/89

CH 229x76/89

CH 254x76/89

CH 305x89/102

CH 381x102



—
o
uB J
strona/pages/strana strona/pages/strana
98-103 104-105
Wysokos¢  Dwuteowniki uniwersalne  Dwuteowniki o stopkach
pochylonych
Depth Universal beams Taper flange | sections
Vyska Univerzalni nosniky Nosniky se zkosenymi
prirubami 1
406 UB 406x140/178
430
457 UB 457x152/191
533 UB 533x210
610 UB 610x229/305
686 UB 686x254
762 UB 762x267
838 UB 838x292
914 UB 914x305/419

1016 UB 1016x305

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreemen

uc

strona/pages/strana
106-107

Stupy uniwersalne

Universal columns

Univerzalni nosniky
sloupové

e

UBP

strona/pages/strana
108-109

Stupy grodzic szeroko-
stopowe

Wide flange bearing piles

Nosniky Sirokopfirubové

PFC

strona/pages/strana
110-111

Ceowniki o stopkach
réwnolegtych

Parallel flange channels

Tyce prifezu U s rovno-
b&Znymi prirubami

PFC 430x100

CH

strona/pages/strana
112-113

Ceowniki o stopkach
pochylonych

Taper flange channels

Tyce prifezu U se
zkosenymi prirubami

CH 432x102



Zakres ksztattownikow amerykanskich*

Wymiary nominalne : wysokoséw mm (calach)

American section ranges*

Nominal sizes: depth in mm (inch)

Sortiment americkych profilo*

Jmenovité rozméry: VySka v mm (in)

w S HP @ MC L
strona/pages/strana strona/pages/strana strona/pages/strana strona/pages/strana strona/pages/strana strona/pages/strana
116-133 134-135 136-137 138-139 140-143 144-152

Wysokosc Dwuteowniki Dwuteowniki Stupy grodzic szeroko- Ceowniki standardowe Profile MC Katowniki rownoramienne
mm / cal szerokostopowe standardowe stopowe
Depth Wide flange beams Standard Beams Wide flange bearing piles Standard channels MC channels Equal leg angles
mm /in
Vyska Nosniky Sirokopfirubové Standardni nosniky Nosniky 3irokopFirubové  Standardni tyce prifezu U Tyce prafezu U (MC) Tyce priifezu rovnora-
mm /in menného L

metryczny  imperidlni  metryczny  imperidini  metryczny  imperidlni  metryczny  imperialni  metryczny  imperidlni  metryczny  imperialni
metric imperial metric imperial metric imperial metric imperial metric imperial metric imperial
metrické  imperialny ~ metrické  imperialny = metrické  imperialny =~ metrické  imperialny =~ metrické  imperialny =~ metrické  imperialny

19/ % L19 L%
25/1 L25 L1
32/1% L32 L1%
38/17% L38 L17%

44 /1 % L 44 L1%
51/2 L51 L2
64/2% L64 L2%
75/3 S75 S3 C75 Cc3 L76 L3
89/3% L 89 L37%
100/ 4 W 100 W 4 S100 S4 C100 c4 L 102 L4
130/5 W 130 W5 S130 S5 C130 C5 L127 L5
150/6 W 150 W6 S 150 S6 C150 Cé6 MC 150 MC 6 L152 L6
180/7 C180 c7 MC 180 mC7

200/8 W 200 w8 S 200 S8 HP 200 HP 8 C 200 c8 MC 200 MC8 L 203 L8
230/9 C230 co MC 230 MC9

250/10 W 250 W10 S 250 S10 HP 250 HP 10 C250 ClO MC 250 MC10

310/12 W 310 W12 S$310 S12 HP 310 HP 12 €310 c12 MC 310 MC12

330/13 MC 330 MC13

360/14 W 360 w14 HP 360 HP 14

380/15 S 380 S15 C380 C15

410/16 W 410 W16

460/18 W 460 w18 S 460 S18 MC 460 MC18

510/ 20 S510 S20

530/ 21 W 530 W 21

610/ 24 W 610 W 24 S610 S24

690/ 27 W 690 W27

760/ 30 W 760 W 30

840/33 W 840 W 33

920/ 36 W 920 W 36

1000/40 W 1000 W 40

1100/44 W 1100 W 44

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement

e



Zakres ksztattownikow japonskich*

Wymiary nominalne : wysoko$¢ x szerokos¢ w mm

Japanese section ranges*

Nominal sizes: depth x width in mm

Sortiment japonskych profilo*

Jmenovité rozméry: Vyska x Sirka v mm

= ———
e —_
H H
strona/pages/strana strona/pages/strana
154-157 154-157
Wysokosé Dwuteowniki Dwuteowniki
szerokostopowe
Depth Beams Wide flange
bearing piles
Vyska Nosniky Nosniky Sirokopfirubové

100 H 100 x 100
125 H125x 125
150 H150x 75
150 H150x 150
175 H175x175
200 H200x 100
200 H200x 150

200 H 200 x 200 H 200 x 200
250 H250x 125

250 H 250 x 250 H 250 x 250
300 H300x 150

300 H 300 x 300 H 300 x 300
350 H350x 175

350 H 350 x 350 H350x 350
400 H 400 x 200
400 H 400 x 300

400 H 400 x 400 H 400 x 400
500 H 500 x 200
500 H 500 x 300
600 H 600 x 300
700 H 700 x 300
800 H 800 x 300
900 H 900 x 300

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement






Ksztattowniki i prety European sections Evropské profilové a
walcowanenagorgco  and merchant bars bézné tyce
wedlug horm europejskich

16 16
22 22
24 24
32 32
36 36
40 40
44 44
46
48 46
50 48
50
52 52
64 64
70 70
71 71
72 72
73 73




Dwuteowniki Europejskie IPE

Wymiary: IPE 80 - 600 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 19-57;

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 zgodnie z normq huty
Tolerancje: EN 10034: 1993

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European | beams

Dimensions: IPE 80 - 600 in accordance with former standard EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 in accordance with mill standard
Tolerances: EN 10034: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky prorezu |

Rozméry: IPE 80 - 600 dle dFivéjsi normy EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 dle provozni normy
Tolerance: EN 10034: 1993

Povrchova Oprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw tf r

kg/m mm mm mm mm mm
IPE AA 80* 49 78 46 3,2 4,2 5,0
IPEA 8O- /* 5,0 78 46 3,3 4,2 5,0
IPE 80* 6,0 80 46 3,8 5,2 5,0
IPE AA 100* 6,7 97,6 55 3,6 4,5 7,0
IPEA100-/* 6,9 98 55 3,6 4,7 7,0
IPE 100* 8,1 100 55 41 57 7.0
IPE AA 120* 8,4 117 64 3,8 4,8 7.0
IPEA120- 8,7 117,6 64 3,8 51 7,0
IPE 120 10,4 120 64 4,4 6,3 7,0
IPE AA 140* 10,1 136,6 73 3,8 5,2 7,0
IPEA140- 10,5 137,4 73 3,8 5,6 7,0
IPE 140 12,9 140 73 4,7 6,9 7,0
IPE AA 160* 121 156,4 82 4,0 5,6 7.0
IPEA160- 12,7 157 82 4,0 5,9 9,0
IPE 160 15,8 160 82 5,0 7.4 9,0
IPE AA 180* 14,9 176,4 91 4,3 6,2 9,0
IPEA180- 15,4 177 91 4,3 6,5 9,0
IPE 180 18,8 180 91 5,3 8,0 9,0
IPEO 180+ 21,3 182 92 6,0 9,0 9,0
IPE AA 200* 18,0 196,4 100 4,5 6,7 12,0
IPEA 200- 18,4 197 100 4,5 7.0 12,0
IPE 200 22,4 200 100 5,6 8,5 12,0
IPE O 200+ 25,1 202 102 6,2 9,5 12,0
IPE AA 220* 21,2 216,4 110 4,7 7,4 12,0
IPEA 220- 22,2 217 110 5,0 7,7 12,0
IPE 220 26,2 220 110 59 9,2 12,0
IPEO 220+ 29,4 222 112 6,6 10,2 12,0

6,31
6,38
7,64

8,56
8,8
10,3

10,7
11,0
13,2

12,8
13,4
16,4

15,4
16,2
20,1

19,0
19,6
23,9
27,1

22,9
23,5
28,5
32,0

27,0
28,3
33,4
37,4

69,6
69,6
69,6

88,6
88,6
88,6

107,4
107,4
107,4

126,2
126,2
126,2

145,2
145,2
145,2

164,0
164,0
164,0
164,0

183,0
183,0
183,0
183,0

201,6
201,6
201,6
201,6

Minimalne zamowienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkdw 40t lub wedtug uzgodnienia

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni objednavka: pro S235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozmeéry

d

mm

59,6
59,6
59,6

74,6
74,6
74,6

93,4
93,4
93,4

112,2
112,2
112,2

131,2
127,2
127,2

146,0
146,0
146,0
146,0

159,0
159,0
159,0
159,0

177,6
177,6
177,6
177,6

)

M 10
M 10
M 10
M 10

M 10
M 10
M 10
M 10

M12
M12
M 12
M 10

Prin

mm

48
48
48
50

54
54
54
56

60
60
60
58

Prmax

48
48
48
50

58
58
58
60

62
62
62
66

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,325 65,62
0,325 64,90
0,328 54,64
0,396 58,93
0,397 57,57
0,400 49,33
0,470 56,26
0,472 54,47
0,475 45,82
0,546 54,26
0,547 52,05
0,551 42,70
0,621 50,40
0,619 48,70
0,623 39,47
0,693 46,37
0,694 45,15
0,698 37,13
0,705 33,12
0,763 42,51
0,764 41,49
0,768 34,36
0,779 31,05
0,843 39,78
0,843 38,02
0,848 32,36
0,858 29,24



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie . . ENV 1993-1-1 TS
Designation osy-y 0§ 2-2 S 8 s
Oznadent strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure RS
silna osa y-y slaba osa z-z bending y-y” compression” E :{' Y
G ly Way Wy A L W Wae i s, I L 3 38
nw 1w o m . o 2 2 ¢
kg/m mm?* mm* mm* mm mm? mm* mm?} mm® mm mm  mm?* mm® g 5 § a 5 § z =z &
x104 x10°  x10° x10 x10? x10* x10° x10® x10 x10*  x10°
IPE AA 80 4,9 64,1 16,4 189 3,19 3,00 6,85 298 4,7 1,04 175 040 0,09 1 1 - 1 1 - v
IPEA 80 5,0 64,4 16,5 190 3,18 307 685 298 4,7 1,04 176 042 0,09 1 1 - 1 4
IPE 80 6,0 80,1 20,0 232 324 358 849 369 5,8 105 201 070 0,12 1 1 - 1 1 - Vv
IPE AA 100 6,7 136 279 31,9 398 440 126 457 7,2 1,21 208 0,73 0,27 1 1 - 1 1 - v
IPEA 100 6,9 141 28,8 33,0 4,01 4,44 1371 477 7.5 1,22 21,2 077 0,28 1 1 - 1 1 - v
IPE 100 81 171 342 394 407 508 159 579 92 124 237 120 035 1 1 - 1 1 - v
IPEAA 120 8,4 244 41,7 476 479 536 211 659 104 1,41 216 0,95 0,66 1 1 - 1 1 - v
IPEA 120 8,7 257 43,8 499 4,83 541 22,4 700 11,0 1,42 222 1,04 0,71 1 1 - 1 1 - v
IPE 120 10,4 318 530 60,7 490 631 277 865 136 1,45 252 1,74 0,89 1 1 - 1 1 - v
IPEAA 140 10,1 407 59,7 676 564 6,14 338 927 145 163 224 1,19 1,46 1 1 - 1 2 - v
IPEA 140 10,5 435 633 716 570 621 364 100 155 165 232 1,36 1,58 1 1 1 1 2 3 v v v
IPE 140 12,9 541 773 883 574 764 449 123 193 165 26,7 245 1,98 1 1 1 1 1 2 v v Vv
IPE AA 160 12,1 646 826 933 647 724 516 126 196 183 234 157 293 1 1 - 1 3 - v
IPEA 160 12,7 689 878 991 653 780 544 133 207 183 263 1,96 3,09 1 1 1 1 3 v v v
IPE 160 15,8 869 109 124 6,58 966 683 16,7 261 184 303 360 396 1 1 1 1 1 v v v
IPE AA 180 14,9 1020 116 131 732 913 781 17,2 26,7 203 272 248 564 1 1 - 2 3 - v
IPEA 180 15,4 1063 120 135 7,37 920 819 180 280 205 278 270 5,93 1 1 1 2 3 4 v vV Vv
IPE 180 18,8 1317 146 166 7,42 11,3 101 22,2 346 205 31,8 4,79 7,43 1 1 1 1 2 3 v v Vv
IPE O 180 21,3 1505 165 189 7,45 12,7 117 255 399 208 345 6,76 8,74 1 1 1 1 1 2 vV vV v
IPE AA 200 18,0 1533 156 176 8,19 11,4 112 22,4 350 2,21 32,0 3,84 10,1 1 1 - 2 4 - v
IPE A 200 18,4 1591 162 182 823 11,5 117 23,4 365 223 326 411 10,5 1 1 1 2 4 4 v v v
IPE 200 22,4 1943 194 221 8,26 140 142 285 446 224 367 6,98 13,0 1 1 1 1 2 3 v vV Vv
IPE O 200 25,1 2211 219 249 832 155 169 331 519 230 393 945 15,6 1 1 1 1 1 2 v v Vv
IPEAA 220 21,2 2219 205 230 9,07 12,8 165 299 465 247 336 5,02 17,9 1 1 - 2 4 - v
IPEA 220 22,2 2317 214 240 9,05 13,6 171 31,2 485 246 345 5,69 18,7 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPE 220 26,2 2772 252 285 911 159 205 373 581 248 384 907 227 1 1 1 1 2 4 v vV v
IPEO 220 29,4 3134 282 321 9,16 17,7 240 428 669 253 411 12,3 26,8 1 1 1 1 2 2 vV v Y

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2, dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Dwuteowniki Europejskie IPE (ciqg dalszy)

Wymiary: IPE 80 - 600 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 19-57;

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 zgodnie z normq huty
Tolerancje: EN 10034: 1993

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European | beams (continued)

Dimensions: IPE 80 - 600 in accordance with former standard EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 in accordance with mill standard
Tolerances: EN 10034: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky prufezu | (pokracovani

Rozméry: IPE 80 - 600 dle dfivéjsi normy EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 dle provozni normy
Tolerance: EN 10034: 1993

Povrchova Oprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw e r

kg/m mm mm mm mm mm
IPE AA 240* 24,9 236,4 120 4,8 8,0 15,0
IPEA 240- 26,2 237 120 5,2 8,3 15,0
IPE 240 30,7 240 120 6,2 9,8 15,0
IPE O 240+ 34,3 242 122 7,0 10,8 15,0
IPEA270- 30,7 267 135 5,5 8,7 15,0
IPE 270 36,1 270 135 6,6 10,2 15,0
IPEO 270+ 42,3 274 136 7.5 12,2 15,0
IPEA300- 36,5 297 150 6,1 9,2 15,0
IPE 300 42,2 300 150 7.1 10,7 15,0
IPE O 300+ 49,3 304 152 8,0 12,7 15,0
IPEA330- 43,0 327 160 6,5 10,0 18,0
IPE 330 49,1 330 160 7,5 11,5 18,0
IPE O 330+ 57,0 334 162 8,5 13,5 18,0
IPEA360- 50,2 357,6 170 6,6 11,5 18,0
IPE 360 571 360 170 8,0 12,7 18,0
IPE O 360+ 66,0 364 172 9,2 14,7 18,0
IPE A 400- 57,4 397 180 7,0 12,0 21,0
IPE 400 66,3 400 180 8,6 13,5 21,0
IPE O 400+ 75,7 404 182 9,7 15,5 21,0
IPEA 450- 67,2 447 190 7.6 131 21,0
IPE 450 77,6 450 190 9,4 14,6 21,0
IPE O 450+ 92,4 456 192 11,0 17,6 21,0
IPEA500- 79,4 497 200 8,4 14,5 21,0
IPE 500 90,7 500 200 10,2 16,0 21,0
IPE O 500+ 107 506 202 12,0 19,0 21,0

31,7
333
391
43,7

39,2
45,9
53,8

46,5
53,8
62,8

54,7
62,6
72,6

64,0
72,7
84,1

731
84,5
96,4

85,6
98,8
118

101
116
137

mm

220,4
220,4
220,4
220,4

249,6
249,6
249,6

278,6
278,6
278,6

307,0
307,0
307,0

334,6
334,6
334,6

373,0
373,0
373,0

420,8
420,8
420,8

468,0
468,0
468,0

Minimalne zaméwienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia.

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni objednavka: pro 235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

*

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

190,4
190,4
190,4
190,4

219,6
219,6
219,6

248,6
248,6
248,6

271,0
271,0
271,0

298,6
298,6
298,6

331,0
331,0
331,0

378,8
378,8
378,8

426,0
426,0
426,0

?

M 12
M 12
M 12
M12

M 16
M 16
M 16

M 16
M 16
M 16

M 16
M 16
M 16

M 22
M 22
M 22

M 22
M 22
M 22

M 24
M 24
M 24

M 24
M 24
M 24

Prin

mm

64
64
66
66

70
72
72

72
72
74

78
78
80

86
88
90

94
96
96

100
100
102

100
102
104

Prmax

68
68
68
70

72
72
72

86
86
88

96
96
98

88
88
90

98
98
100

102
102
104

112
112
114

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,917 36,86
0,918 35,10
0,922 30,02
0,932 2717
1,037 33,75
1,041 28,86
1,051 24,88
1,156 31,65
1,160 27,46
1,174 23,81
1,250 29,09
1,254 25,52
1,268 22,24
1,351 26,91
1,353 23,70
1,367 20,69
1,464 25,51
1,467 22,12
1,481 19,57
1,603 23,87
1,605 20,69
1,622 17,56
1,741 21,94
1,744 19,23
1,76 16,4



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B B ENV 1993-1-1 < <
Designation 0sy-y 05 2-2 S 8 s
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NI
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression” (u\': I 0
G Iy Way Wae i, A, L Wae Wy s, I L 3 8 0o
228818 8c<cz
kg/m  mm* mm* mm* mm mm? mm* mm?® mm?® mm mm  mm* mm®© NS 9o ¥ g3 w
x104 x10®  x10® x10 x10? x10* x10® x10® x10 x104  x10°

IPE AA 240 249 3154 267 298 997 153 231 386 600 270 384 7,33 30,1 1 1 - 3 4 - v
IPEA 240 26,2 3290 278 312 994 16,3 240 400 624 268 394 835 31,3 1 1 1 2 4 4 v vV Vv
IPE 240 30,7 3892 324 367 997 191 284 473 739 269 434 129 37,4 1 1 1 1 2 4 v v v
IPE O 240 34,3 4369 361 410 100 21,4 329 539 844 2,74 46,2 1772 43,7 1 1 1 1 2 3 v vV Vv
IPEA 270 30,7 4917 368 413 11,2 188 358 530 823 302 405 103 59,5 1 1 1 3 4 v v v
IPE 270 36,1 5790 429 484 11,2 221 420 62,2 970 302 446 159 706 1 1 1 2 v v v
IPEO 270 42,3 6947 507 575 11,4 252 514 755 118 3,09 495 249 87,6 1 1 1 1 2 3 v v Vv
IPEA 300 36,5 7173 483 542 12,4 223 519 692 107 3,34 421 13,4 107 1 1 1 3 4 4 v v VY
IPE 300 42,2 8356 557 628 1255 257 604 805 125 3,35 46,1 201 126 1 1 1 2 4 4 v v v
IPE O 300 49,3 9994 658 744 12,6 291 746 98,1 153 3,45 51,0 311 158 1 1 1 1 3 4 v vV v
IPEA 330 43 10230 626 702 13,7 270 685 856 133 354 476 196 172 1 1 1 3 4 4 v vV v
IPE 330 49,17 11770 713 804 13,7 30,8 788 985 154 355 516 282 199 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPEO 330 57 13910 833 943 13,8 349 960 119 185 3,64 56,6 42,2 246 1 1 1 1 3 4 v vV v
IPE A 360 50,2 14520 812 907 15,1 29,8 944 111 172 3,84 50,7 26,5 282 1 1 1 4 4 4 v v Vv
IPE 360 57,1 16270 904 1019 150 351 1043 123 191 3,79 545 373 314 1 1 1 2 4 4 v v v
IPE O 360 66 19050 1047 1186 15,1 40,2 1251 146 227 3,86 59,7 558 380 1 1 1 1 3 4 v vV v
IPE A 400 57,4 20290 1022 1144 16,7 358 1171 130 202 4,00 556 348 432 1 1 1 4 4 4 v vV v
IPE 400 66,3 23130 1160 1307 16,6 42,7 1318 146 229 395 602 511 490 1 1 1 3 4 4 v v Vv
IPE O 400 75,7 26750 1324 1502 16,7 480 1564 172 269 4,03 653 731 588 1 1 1 2 3 4 v vV Vv
IPEA 450 67,2 29760 1331 1494 18,7 42,3 1502 158 246 419 584 45,7 705 1 1 1 4 4 4 v vV Vv
IPE 450 77,6 33740 1500 1702 185 509 1676 176 276 4,12 63,2 669 791 1 1 1 3 4 4 v v v
IPE O 450 92,4 40920 1795 2046 18,7 594 2085 217 341 4,21 70,8 109 998 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPE A 500 79,4 42930 1728 1946 20,6 504 1939 194 302 438 62,0 628 1125 1 1 1 4 4 4 v vV Vv
IPE 500 90,7 48200 1930 2194 204 599 2142 214 336 431 668 893 1249 1 1 1 3 v v v
IPE O 500 107 57780 2284 2613 20,6 70,2 2622 260 409 4,38 74,6 144 1548 1 1 1 2 4 4 v vV Vv

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2, dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Dwuteowniki Europejskie IPE (ciqg dalszy)

Wymiary: IPE 80 - 600 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 19-57;

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 zgodnie z normq huty
Tolerancje: EN 10034: 1993

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European | beams (continued)

Dimensions: IPE 80 - 600 in accordance with former standard EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 in accordance with mill standard
Tolerances: EN 10034: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky prufezu | (pokracovani

Rozméry: IPE 80 - 600 dle dfivéjsi normy EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 dle provozni normy
Tolerance: EN 10034: 1993

Povrchova Oprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw t r
kg/m mm mm mm mm mm
IPEA550- 92,1 547 210 9,0 15,7 24,0
IPE 550 106 550 210 11,1 17,2 24,0
IPE O 550+ 123 556 212 12,7 20,2 24,0
IPEA 600- 108 597 220 9,8 17,5 24,0
IPE 600 122 600 220 12,0 19,0 24,0
IPE O 600+ 154 610 224 15,0 24,0 24,0
IPE 750 x 137* 137 753 263 11,5 17,0 17,0
IPE 750 x 147 147 753 265 13,2 17,0 17,0
IPE750x 173+ 173 762 267 14,4 21,6 17,0
IPE 750 x 196+ 196 770 268 15,6 25,4 17,0

117
134
156

137
156
197

175
188
221
251

mm

515,6
515,6
515,6

562,0
562,0
562,0

719,0
719,0
718,8
719,2

Minimalne zaméwienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia.

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni objednavka: pro S235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

467,6
467,6
467,6

514,0
514,0
514,0

685,0
685,0
684,8
685,2

?

M 24
M 24
M 24

M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

106
110
110

114
116
118

102
104
104
106

Prmax

122
122
122

118
118
122

162
164
166
166

=P
i

A

i
ol
Y

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As

m?/m m?/t
1,875 20,36
1,877 17,78
1,893 15,45
2,013 18,72
2,015 16,45
2,045 13,24
2,506 18,28
2,51 17,06
2,534 14,58
2,552 12,96



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B . ENV 1993-1-1 I3
Designation osy-y 052-7 S & &
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure TN
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression” E I m
G b Way Wae b A L W W D s I by S 8 o
2angnngsssc
kg/m  mm* mm* mm* mm mm?* mm* mm* mm?® mm mm mm* mm° N m e Q8 8 8 ==8a
[%2] (%] (%] (%] (%] (%] w w
x10% x10® x10° x10 x10*> x10* x10° x10° x10 x10*  x10°
IPEA 550 92,1 59980 2193 2475 22,6 603 2432 232 362 455 685 865 1710 1 1 2 4 4 4 Vv v V
IPE 550 106 67120 2440 2787 22,4 72,3 2668 254 401 4,45 736 123 1884 1 1 1 4 4 4 v H H
IPE O 550 123 79160 2847 3263 22,5 827 3224 304 481 455 812 188 2302 1 1 1 v Hl HI
IPE A 600 108 82920 2778 3141 24,6 701 3116 283 442 4,77 729 119 2607 1 1 2 4 4 4 v v
IPE 600 122 92080 3070 3512 24,3 83,8 3387 308 486 466 781 165 2846 1 1 1 4 4 4 v H H
IPE O 600 154 118300 3879 4471 24,5 104 4521 404 640 4,79 911 318 3860 1 1 1 2 4 v HI HI
IPE 750 x 137 137 159900 4246 4865 30,3 92,9 5166 393 614 544 654 137 6980 1 2 - 4 4 - Vv v V
IPE 750 x 147 147 166100 4411 5110 29,8 105 5289 399 631 531 671 162 7141 1 1 2 4 4 4 vV vV VY
IPE750x 173 173 205800 5402 6218 305 116 6873 515 810 5,57 775 274 9391 1 1 1 4 4 4 v HI H
IPE 750 x 196 196 240300 6241 7174 31,0 127 8175 610 959 571 86,3 409 11290 1 1 1 4 4 4 v HI H
" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W,: Do obliczer plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2, dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.




Dwuteowniki europejskie

Nachylenie stopki : 14%

Wymiary : IPN 80 - IPN 550 DIN 1025-1: 1995, NF A 45-209: 1983

IPN 600 DIN 1025-1: 1963
Tolerancje : EN 10024: 1995

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European standard beams

Flange slope: 14%

Dimensions: IPN 80 - IPN 550 DIN 1025-1: 1995, NF A 45-209: 1983

IPN 600 DIN 1025-1: 1963
Tolerances: EN 10024: 1995

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské standardni nosniky

Sklon pfiruby: 14%

Rozméry: IPN 80 - IPN 550 DIN 1025-1: 1995, NF A 45-209: 1983

IPN 600 DIN 1025-1: 1963
Tolerance: EN 10024: 1995

Povrchova Uprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
G

kg/m
IPN 80* 5,94
IPN 100* 8,34
IPN 120* 11,1
IPN 140* 14,3
IPN 160* 17,9
IPN 180* 21,9
IPN 200* 26,2
IPN 220* 31,1
IPN 240* 36,2
IPN 260* 41,9
IPN 280* 47,9
IPN 300* 54,2
IPN 320* 61,0
IPN 340* 68,0
IPN 360* 76,1
IPN 380* 84,0
IPN 400* 92,4
IPN 450* 115
IPN 500* 141
IPN 550* 166
IPN 600* 199

*

80

100
120
140
160
180

200
220
240

280

300
320
340
360
380

400
450
500
550

600

mm

42

50
58
66
74
82

90
98
106
113
119

125
131
137
143
149

155
170
185
200

215

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary
Dimensions
Rozméry
tw tr
mm mm
39 59
4,5 6,8
5,1 7,7
5,7 8,6
6,3 9,5
6,9 10,4
7.5 11,3
8,1 12,2
8,7 13,1
9,4 14,1
10,1 15,2
10,8 16,2
11,5 17,3
12,2 18,3
13 19,5
13,7 20,5
14,4 21,6
16,2 24,3
18 27
19 30
21,6 32,4

]

39

4,5
51
57
6,3
6,9

7.5
8,1

8,7
9,4
10,1

10,8
11,5
12,2
13
13,7

14,4

16,2
18
19

21,6

2

2,3

2,7
3.1
34
3.8
4,1

4,5
4,9
52
5,6
6,1

6,5
6,9
7.3
7.8
8,2

8,6
9,7
10,8
11,9

mm?

x10?

7,57

10,6
14,2
18,2
22,8
27,9

33,4
39,5
46,1
53,3
61,0

69,0
77,7
86,7
97,0
107

118
147
179
212

254

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

mm

59

75,7
92,4
1091
125,8
142,4

159,1
175,8
192,5
2089
2251

241,6
2579
274,3
290,2
306,7

3229
363,6
404,3
4456

485,8

?

M 10
M 10
M 12
M 12

M 12
M12
M 12
M12
M 16

M 16
M 16
M 20
M 22

M 24

Prmin

mm

50
54
62
68

70
70
78
78
84

86
92
102
112

126

Prmax

56
60
62
68

74
80
86
92
86

92
106
110
118

128

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,304 51,09
0,370 44,47
0,439 39,38
0,502 34,94
0,575 32,13
0,640 29,22
0,709 27,04
0,775 24,99
0,844 23,32
0,906 21,65
0,966 20,17
1,03 19,02
1,09 17,87
1,15 16,90
1,21 15,89
1,27 15,12
1,33 14,36
1,48 12,83
1,63 11,60
1,80 10,80
1,92 9,89



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B B ENV 1993-1-1 S g

Designation osy-y 0sz-z S & o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N g IS
A= z . B Lom N

silna osa y-y slaba osa z-z bendingy-y~ compression P §

G l L Lo We W i s I l SERSIRS

BB 8 B8 c <z

kg/m mm?* mm*>  mm®*  mm mm?> mm* mm* mm?® mm mm mm* mm® & ™ N M Zz z W

(%] (%2} (%] w i wi
x10* x10°  x10°  x10 x10? x10* x10® x10® x10 x10*  x10°

IPN 80 5,94 77,8 195 228 320 341 629 300 500 091 216 087 0,09 1 1 1 1 v
IPN 100 8,34 171 342 398 4,01 485 122 488 810 107 250 160 0,27 1 1 1 1 v
IPN 120 111 328 54,7 63,6 4,81 6,63 21,5 7,41 12,4 1,23 284 2,71 0,69 1 1 1 1 v
IPN 140 14,3 573 81,9 954 561 865 352 10,7 179 140 318 432 154 1 1 1 1 v
IPN 160 17,9 935 117 136 6,40 10,83 54,7 14,8 24,9 1,55 35,2 6,57 3,14 1 1 1 1 v
IPN 180 21,9 1450 161 187 720 1335 813 198 332 1,71 386 9,58 592 1 1 1 1 v
IPN 200 26,2 2140 214 250 8,00 16,03 117 260 435 1,87 420 135 105 1 1 1 1 v
IPN 220 311 3060 278 324 8,80 19,06 162 331 55,7 2,02 454 186 178 1 1 1 1 v
IPN 240 36,2 4250 354 412 9,59 22,33 221 41,7 700 220 489 250 287 1 1 1 1 4
IPN 260 41,9 5740 442 514 10,40 26,08 288 51,0 859 232 526 335 441 1 1 1 1 v
IPN 280 47,9 7590 542 632 11,17 30,18 364 61,2 103 2,45 56,4 442 64,6 1 1 1 1 v
IPN 300 54,2 9800 653 762 11,9 34,58 451 722 121 256 601 568 918 1 1 1 1 v
IPN 320 61,0 12510 782 914 12,7 39,26 555 84,7 143 2,67 63,9 72,5 129 1 1 1 1 v
IPN 340 68,0 15700 923 1080 13,5 44,27 674 984 166 280 676 904 176 1 1 1 1 v
IPN 360 76,1 19610 1090 1276 14,2 49,95 818 114 194 290 71,8 115 240 1 1 1 1 v
IPN 380 84,0 24010 1260 1482 150 5555 975 131 221 3,02 754 141 319 1 1 1 1 v
IPN 400 92,4 29210 1460 1714 15,7 61,69 1160 149 253 313 793 170 420 1 1 1 1 v
IPN 450 115 45850 2040 2400 17,7 77,79 1730 203 345 3,43 889 267 791 1 1 1 1 v
IPN 500 141 68740 2750 3240 19,6 9560 2480 268 456 3,72 985 402 1400 1 1 1 1 v
IPN 550 166 99180 3610 4240 21,6 111,3 3490 349 592 4,02 107,3 544 2390 1 1 1 1 v
IPN 600 199 139000 4630 5452 23,4 1380 4670 434 752 430 1176 787 3814 1 1 1 1 4

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste ciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2, dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Dwuteowniki szerokostopowe europeijskie HE

Wymiary: HE A, HE B i HE M 100-1000 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 53-62; HE 1000 z Gye>Gie w zgodne z ASTM A 6/A 6M - 07 b
HE C zgodne z PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000;
Tolerancje: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6A 6M - 07 HE przy Gue>Grem; HL 920; HL 1000 przy Gui>Grm _ A\ 45°
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 ——

European wide flange beams

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Gye>Grem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 07

HE C in accordance with PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000 in accordance with mill standard h o y=jl_ d h:

Tolerances: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M [
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 with Gye>Giem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky Sirokopfirubové ‘ 1y
B 1

Rozméry: HE A, HE B a HE M 100 - 1000 dle dfivéjSi normy EU 53-62; HE 1000 s Gye>Giem dle ASTM A 6/A 6M - 07

HE C dle PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000

Tolerance: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 S Gyye>Gie

Povrchova Oprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h b tw tr r A hy d ? Prrin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?

HE 100 AA* 12,2 91 100 4,2 5,5 12 15,6 80 56 M 10 54 58
HE 100 A 16,7 96 100 5 8 12 21,2 80 56 M 10 54 58
HE 100 B 20,4 100 100 6 10 12 26,0 80 56 M 10 56 58
HE 100 C* 30,9 110 103 9 15 12 39,3 80 56 M 10 59 61
HE 100 M 41,8 120 106 12 20 12 53,2 80 56 M 10 62 64
HE 120 AA® 14,6 109 120 4,2 5,5 12 18,6 98 74 M 12 58 68
HE120A 19,9 114 120 5 8 12 25,3 98 74 M 12 58 68
HE 120B 26,7 120 120 6,5 11 12 34,0 98 74 M 12 60 68
HE 120 C* 39,2 130 123 9,5 16 12 49,9 98 74 M 12 63 72
HE 120 M 52,1 140 126 12,5 21 12 66,4 98 74 M 12 66 74
HE 140 AA* 18,1 128 140 4,3 6 12 23,0 116 92 M 16 64 76
HE 140 A 24,7 133 140 5,5 8,5 12 31,4 116 92 M 16 64 76
HE 140 B 33,7 140 140 7 12 12 43,0 116 92 M 16 66 76
HE 140 C* 48,2 150 143 10 17 12 61,5 116 92 M 16 69 79
HE 140 M 63,2 160 146 13 22 12 80,6 116 92 M 16 72 82
HE 160 AA* 23,8 148 160 4,5 7 15 30,4 134 104 M 20 76 84
HE 160 A 30,4 152 160 6 9 15 38,8 134 104 M 20 78 84
HE 160 B 42,6 160 160 8 13 15 54,3 134 104 M 20 80 84
HE 160 C* 59,2 170 163 11 18 15 75,4 134 104 M 20 84 88
HE 160 M 76,2 180 166 14 23 15 97,1 134 104 M 20 86 90
HE 180 AA*® 28,7 167 180 5 7,5 15 36,5 152 122 M 24 84 92
HE 180 A 35,5 171 180 6 9,5 15 45,3 152 122 M 24 86 92
HE 180 B 51,2 180 180 8,5 14 15 65,3 152 122 M 24 88 92
HE 180 C* 69,8 190 183 11,5 19 15 89,0 152 122 M 27 92 96
HE 180 M 88,9 200 186 14,5 24 15 113,3 152 122 M 24 94 98
HE 200 AA* 34,6 186 200 5,5 8 18 441 170 134 M 27 96 100
HE 200 A 42,3 190 200 6,5 10 18 53,8 170 134 M 27 98 100
HE 200 B 61,3 200 200 9 15 18 78,1 170 134 M 27 100 100
HE 200 C* 81,9 210 203 12 20 18 104,4 170 134 M 27 104 104
HE 200 M 103 220 206 15 25 18 131,3 170 134 M 27 106 106

Minimalne zamowienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkdw 40t lub wedtug uzgodnienia
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

- Minimalni objednavka: pro S235 JR, dodaci podminky strana 216 ; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody
*  Minimalni tonaZ a dodaci podminky dle dohody.

y=-ft—

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
0,553 45,17
0,561 33,68
0,567 27,76
0,593 19,23
0,619 14,82
0,669 45,94
0,677 34,06
0,686 25,71
0,712 18,19
0,738 14,16
0,787 43,53
0,794 32,21
0,805 23,88
0,831 17,22
0,857 13,56
0,901 37,81
0,906 29,78
0,918 21,56
0,944 15,95
0,970 12,74
1,018 35,51
1,024 28,83
1,037 20,25
1,063 15,22
1,089 12,25
1,130 32,62
1,136 26,89
1,151 18,78
1,177 14,36
1,203 11,67



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ) ) ENV 1993-1-1 < <
Designation 0sy-y 0$2-z S g8 s
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bendingy-y*  compression™ E ; iy
G ly Way  Waye i, A, L Wa W 5. I L S 3 o
AB8RBB8C <z
kg/m mm?* mm3 mm*  mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mme® N3 Nag &z "
x10* x103 x10®  x10 x10? x10* x10® x10* x10 x10*  x10°

HE 100 AA 12,2 236,5 51,98 5836 3,89 6,15 92,06 1841 28,44 243 2926 251 %68 1 1 2 1 1 2 Vv v vV
HE 100 A 16,7 349,2 72,76 83,01 4,06 7,56 1338 26,76 41,14 2,51 3506 5,24 2,58 1 1 1 1 1 v v v
HE 100 B 20,4 4495 89,91 1042 4,196 9,04 167,3 33,45 51,42 253 4006 925 338 1 1 1 1 1 1 v v V

HE 100 C 30,9 758,7 137,9 1658 4,39 13,39 2744 53,28 82,08 264 5306 2930 616 1 1 - 1 1 - ¥V
HE 100 M 41,8 1143 190,4 2358 4,63 1804 399,22 7531 1163 2,74 6606 6821 993 1 1 1 1 1 1 v v V¥V
HE 120 AA 146 4134 75,85 84,12 4,72 690 1588 26,47 40,62 293 2926 278 424 1 3 3 1 3 3 Vv v V
HE120A 19,9 606,2 106,3 1195 4,89 846 2309 3848 5885 302 3506 59 647 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 120 B 26,7 864,44 1441 1652 504 1096 3175 5292 8097 3,06 4256 13,84 9,41 T 1 1 1 1 1 v v Vv

HE120C 39,2 1388 213,6 2529 527 1591 497,7 8092 1242 3,16 5556 409 1612 1 1 - 1 1 - V¥
HE 120 M 52,1 2018 2882 3506 551 21,15 7028 1116 1716 3,25 6856 9166 2479 1 1 1 1 1 1 v Vv V
HE 140 AA 18,1 719,5 112,4 1238 559 792 2748 3926 5993 345 3036 354 1021 2 3 3 2 3 3 Vv Vv V
HE 140 A 24,7 1033 155,4 173,5 5,73 10,12 389,3 5562 8485 352 3656 813 1506 1 1 2 1 1 2 v v V
HE 140B 33,7 1509 215,6 2454 593 13,08 549,7 7852 1198 3,58 4506 2006 2248 1 1 1 1 1 1 v v V

HE 140 C 48,2 2330 3106 363,8 6,16 1862 8303 116,1 177,7 3,68 5806 5568 3664 1 1 - 1 1 - VvV
HE 140 M 63,2 3291 411,4 493,8 6,39 2446 1144 156,8 2405 3,77 71,06 1200 5433 1 1 1 1 1 1 v v vV
HE 160 AA 23,8 1283 173,4 190,4 6,50 10,38 478,77 59,84 91,36 397 3607 633 2375 1 3 3 1 3 3 v v V
HE 160 A 30,4 1673 220,17 2451 6,57 13,21 6156 76,95 1176 3,98 41,57 12,19 31,41 1 1 2 1 1 2 vV v Vv
HE 160 B 42,6 2492 311,5 3540 6,78 17,59 8892 111,2 1700 4,05 51,57 3124 4794 1 1 1 1 1 1 v v V

HE 160 C 59,2 3704 435,8 5076 7,01 24,05 1302 1598 2449 4,16 64,57 79,21 7504 1 1 -1 1 - v
HE 160 M 76,2 5098 566,5 6746 7,25 3081 1759 2119 3255 4,26 7757 1624 1081 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 180 AA 28,7 1967 2356 2582 734 1216 730,0 81,11 1236 4,47 3757 833 4636 2 3 2 3 3 v v Vv
HE 180 A 35,5 2510 293,6 3249 7,45 14,47 9246 102,7 156,5 4,52 4257 1480 6021 1 2 17 2 v v v
HE 180 B 51,2 3831 425,7 481,4 7,66 20,24 1363 151,4 2310 457 5407 4216 9375 1 1 1 1 1 1 v v ¥V

HE 180 C 69,8 5543 583,5 6750 7,89 27,30 1944 2125 3249 4,68 6707 1021 1419 1 1 -1 1 - v
HE 180 M 88,9 7483 7483 8834 8,13 34,65 2580 2774 4252 4,77 8007 2033 1993 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 200 AA 34,6 2944 316,6 3471 8,17 1545 1068 106,8 163,2 492 4259 12,69 8449 2 3 2 3 3 v v v
HE 200 A 42,3 3692 388,6 429,55 8,28 1808 1336 133,6 203,8 498 4759 2098 1080 1 2 12 3 v v v
HE 200 B 61,3 5696 569,6 6425 854 2483 2003 2003 3058 507 6009 5928 171,17 1 1 1 1 1 1 v v V

HE 200 C 81,9 8029 764,7 880,6 877 32,78 2794 2753 4210 517 73,09 1351 251,7 1 1 - 1 1 - V¥V
HE 200 M 103 10640 967,4 1135 9,00 41,03 3651 3545 5432 527 8609 2594 3463 1 1 1 1 1 1 v v V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Dwuteowniki szerokostopowe europeijskie HE (ciqg dalszy)

Wymiary: HE A, HE B i HE M 100-1000 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 53-62; HE 1000 z Gye>Gie w zgodne z ASTM A 6/A 6M - 07 b
HE C zgodne z PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000;
Tolerancje: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6A 6M - 07 HE przy Gue>Grem; HL 920; HL 1000 przy Gui>Grim _ A\ 45°
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 ——

European wide flange beams (continued)

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 07

HE C in accordance with PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000 in accordance with mill standard

Tolerances: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—1f— d hi
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 with Ge>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky Sirokopfiruboveé (pokracovani ‘ 1y
B 1

Rozméry: HE A, HE B a HE M 100 - 1000 dle dFivéjsi normy EU 53-62; HE 1000 s Ge>Grem dle ASTM A 6/A 6M - 07

HE C dle PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000

Tolerance: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 s Gre>Grem

Povrchova Uprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h b tw te r A hy d @ Prrin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?

HE 220 AA* 40,4 205 220 6 8,5 18 51,5 188 152 M 27 98 118
HE 220 A 50,5 210 220 7 11 18 64,3 188 152 M 27 98 118
HE 220 B 71,5 220 220 9,5 16 18 91,0 188 152 M 27 100 118
HE 220 C* 94,1 230 223 12,5 21 18 119,9 188 152 M 27 104 122
HE 220 M 117 240 226 15,5 26 18 149,4 188 152 M 27 108 124
HE 240 AA* 47,4 224 240 6,5 9 21 60,4 206 164 M 27 104 138
HE 240 A 60,3 230 240 7.5 12 21 76,8 206 164 M 27 104 138
HE 240 B 83,2 240 240 10 17 21 106,0 206 164 M 27 108 138
HE 240 C* 119 255 244 14 24,5 21 152,2 206 164 M 27 112 142
HE 240 M 157 270 248 18 32 21 199,6 206 164 M 27 116 146
HE 260 AA*® 54,1 244 260 6,5 9,5 24 69,0 225 177 M 27 110 158
HE 260 A 68,2 250 260 7,5 12,5 24 86,8 225 177 M 27 110 158
HE 260 B 93,0 260 260 10 17,5 24 1184 225 177 M 27 114 158
HE 260 C* 132 275 264 14 25 24 168,4 225 177 M 27 118 162
HE 260 M 172 290 268 18 32,5 24 219,6 225 177 M 27 122 166
HE 280 AA* 61,2 264 280 7 10 24 78,0 244 196 M 27 110 178
HE 280 A 76,4 270 280 8 13 24 97,3 244 196 M 27 112 178
HE 280 B 103 280 280 10,5 18 24 131,4 244 196 M 27 114 178
HE 280 C* 145 295 284 14,5 25,5 24 185,2 244 196 M 27 118 182
HE 280 M 189 310 288 18,5 33 24 240,2 244 196 M 27 122 186
HE 300 AA* 69,8 283 300 7.5 10,5 27 88,9 262 208 M 27 116 198
HE 300 A 88,3 290 300 8,5 14 27 112,5 262 208 M 27 118 198
HE 300 B 117 300 300 11 19 27 149,1 262 208 M 27 120 198
HE 300 C* 177 320 305 16 29 27 2251 262 208 M 27 126 204
HE 300 M 238 340 310 21 39 27 303,1 262 208 M 27 132 208
HE 320 AA* 74,2 301 300 8 11 27 94,6 279 225 M 27 118 198
HE 320 A 97,6 310 300 9 15,5 27 124,4 279 225 M 27 118 198
HE 320 B 127 320 300 11,5 20,5 27 161,3 279 225 M 27 122 198
HE 320 C* 186 340 305 16 30,5 27 236,9 279 225 M 27 126 204
HE 320 M 245 359 309 21 40 27 312,0 279 225 M 27 132 204

Minimalne zamowienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkdw 40t lub wedtug uzgodnienia
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni objednavka: pro S235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.
*  Minimalni tonaZ a dodaci podminky dle dohody.

!

Powierzchnia
Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
1,247 30,87
1,255 24,85
1,270 17,77
1,296 13,77
1,322 11,27
1,359 28,67
1,369 22,70
1,384 16,63
1,422 11,90
1,460 9,318
1,474 27,22
1,484 21,77
1,499 16,12
1,537 11,63
1,575 9,133
1,593 26,01
1,603 20,99
1,618 15,69
1,656 11,39
1,694 8,984
1,705 24,42
1,717 19,43
1,732 14,80
1,782 10,08
1,832 7,699
1,740 23,43
1,756 17,98
1,771 13,98
1,822 9,796
1,866 7,616



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie 3 ) ENV 1993-1-1 < <
Designation 0sy-y 0$2-z S 8 s
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bendingy-y*  compression™ E ; y
G ly Way  Waye i, A, L Wa W 5. I l S 3 o
AB8RBB8C <z
kg/m mm?* mm3 mm*  mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mme® N3 Na g &z "
x10* x103 x10®  x10 x102 x10* x10® x10* x10 x10*  x10°

HE 220 AA 40,4 4170 406,9 4455 9,00 17,63 1510 137,3 209,3 542 44,09 1593 1456 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 220 A 50,5 5410 515,2 5685 9,17 20,67 1955 177,7 270,6 551 5009 2846 1933 1 2 3 1 2 3 v Vv V
HE 220 B 71,5 8091 7355 8270 943 2792 2843 2585 3939 559 6259 7657 2954 1 1 1 1 1 1 v v V

HE 220 C 94,1 11180 972,2 1114 9,65 36,47 3888 348,7 5324 569 7559 1682 4239 1 1 -1 1 - v
HE 220 M 117 14600 1217 1419 9,89 4531 5012 4435 6786 5,79 8859 3153 5727 1 1 - 1 1 - v v V¥V
HE 240 AA 47,4 5835 521,0 570,6 9,83 21,54 2077 1731 2644 587 4910 2298 2396 3 3 4 3 3 4 v Vv YV
HE 240 A 60,3 7763 6751 7446 10,05 2518 2769 230,7 351,7 600 56,170 4155 3285 1 2 3 1 2 v v v
HE 240 B 83,2 11260 9383 1053 10,31 33,23 3923 3269 4984 6,08 6860 1027 4869 1 1 1 1 1 1 v v V

HE 240 C 119 17330 1359 1564 10,67 46,35 5942 4871 743,8 6,25 87,60 288,7 7879 1 1 -1 1 - Vv
HE 240 M 157 24290 1799 2117 11,03 60,07 8153 657,5 1006 6,39 1066 6279 1152 1 1 - 1 1 - v v V
HE 260 AA 54,1 7981 654,1 7145 10,76 24,75 2788 2145 327,7 636 53,62 3031 3826 3 3 4 3 3 4 Vv v V
HE 260 A 68,2 10450 836,4 9198 10,97 28,76 3668 282,71 430,2 6,50 6062 5237 5164 1 3 3 1 3 v HI H
HE 260 B 93,0 14920 1148 1283 11,22 37,59 5135 3950 6022 658 73,12 123,8 753,7 1 1 1 1 1 1 v H H

HE 260 C 132 22590 1643 1880 11,58 51,94 7680 581,8 8883 6,75 92,12 3364 1198 1 1 - 1 1 - V¥
HE 260 M 172 31310 2159 2524 11,94 66,89 10450 779,7 1192 690 111,17 7190 1728 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 280 AA 61,2 10560 799,8 873,1 11,63 27,52 3664 261,7 3994 6,85 5512 36,22 5901 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 280 A 76,4 13670 1013 1112 11,86 31,74 4763 340,2 518,17 7,00 62,12 62,10 7854 1 3 3 1 3 v' HI HI
HE 280 B 103 19270 1376 1534 12,11 41,09 6595 471,0 7176 7,09 7462 1437 1130 1 1 1 1 1 1 v H HI

HE 280 C 145 28810 1953 2225 12,47 56,26 9750 686,6 1047 7,26 9362 3825 1768 1 1 - 1 1 - V
HE 280 M 189 39550 2551 2966 12,83 72,03 13160 914,21 1397 7,40 1126 8073 2520 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 300 AA 69,8 13800 9756 1065 12,46 32,37 4734 3156 4823 730 60,13 4935 8772 3 3 4 3 3 4 v Vv YV
HE 300 A 88,3 18260 1260 1383 12,74 37,28 6310 4206 641,2 7,49 6813 8517 1200 1 3 3 1 3 v H HI
HE 300 B 117 25170 1678 1869 12,99 47,43 8563 5709 870,1 7,58 8063 1850 1688 1 1 1 1 1 1 v H HI

HE 300 C 177 40950 2559 2927 13,49 68,48 13736 900,7 1374 7,81 1056 5983 2903 1 1 - 1 1 - V
HE 300 M 238 59200 3482 4078 13,98 90,53 19400 1252 1913 800 130,6 1408 4386 1 1 1 1 1 1 Y H H
HE 320 AA 742 16450 1093 1196 13,19 3540 4959 3306 5057 7,24 6163 5587 1041 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 320 A 97,6 22930 1479 1628 13,58 41,13 6985 465,77 709,7 7,49 71,63 1080 1512 1 2 3 1 2 v HI H
HE320B 127 30820 1926 2149 13,82 51,77 9239 6159 939,1 7,57 84,13 2251 2069 1 1 1 1 1 1 v H H

HE320C 186 48710 2865 3274 14,34 72,25 14446 947 1445 7,81 1086 6791 3454 1 1 - 1 1 - V¥
HE320 M 245 68130 3796 4435 14,78 94,85 19710 1276 1951 7,95 1326 1501 5004 1 1 1 1 1 1 ¥ H H

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczer plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZadované rotacni kapacity. Viz strana 203



Dwuteowniki szerokostopowe europeijskie HE (ciqg dalszy)

Wymiary: HE A, HE B i HE M 100-1000 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 53-62; HE 1000 z Gye>Gie w zgodne z ASTM A 6/A 6M - 07 b
HE C zgodne z PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000;
Tolerancje: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6A 6M - 07 HE przy Gue>Gre w; HL 920; HL 1000 przy Gu>Grm _ b A 450
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 ——

European wide flange beams (continued)

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 07

HE C in accordance with PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000 in accordance with mill standard

Tolerances: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—ft— d hi
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 with Ge>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky Sirokopfiruboveé (pokracovani ‘ 1y
B 1

Rozméry: HE A, HE B a HE M 100 - 1000 dle dFivéjsi normy EU 53-62; HE 1000 s Ge>Grem dle ASTM A 6/A 6M - 07

HE C dle PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000

Tolerance: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 s Gre>Grem

Povrchova Uprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h b tw te r A hi d D Prin Prax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?

HE 340 AA® 78,9 320 300 8,5 11,5 27 100,5 297 243 M 27 118 198
HE 340 A 105 330 300 9,5 16,5 27 133,5 297 243 M 27 118 198
HE 340B 134 340 300 12 21,5 27 170,9 297 243 M 27 122 198
HE 340 M 248 377 309 21 40 27 315,8 297 243 M 27 132 204
HE 360 AA* 83,7 339 300 9 12 27 106,6 315 261 M 27 118 198
HE 360 A 112 350 300 10 17,5 27 142,8 315 261 M 27 120 198
HE 360 B 142 360 300 12,5 22,5 27 180,6 315 261 M 27 122 198
HE 360 M 250 395 308 21 40 27 318,8 315 261 M 27 132 204
HE 400 AA* 92,4 378 300 9,5 13 27 117,7 352 298 M 27 118 198
HE 400 A 125 390 300 11 19 27 159,0 352 298 M 27 120 198
HE 400 B 155 400 300 13,5 24 27 197,8 352 298 M 27 124 198
HE 400 M 256 432 307 21 40 27 325,8 352 298 M 27 132 202
HE 450 AA* 99,7 425 300 10 13,5 27 1271 398 344 M 27 120 198
HE 450 A 140 440 300 11,5 21 27 178,0 398 344 M 27 122 198
HE 450 B 171 450 300 14 26 27 218,0 398 344 M 27 124 198
HE 450 M 263 478 307 21 40 27 3354 398 344 M 27 132 202
HE 500 AA* 107 472 300 10,5 14 27 136,9 444 390 M 27 120 198
HE 500 A 155 490 300 12 23 27 197,5 444 390 M 27 122 198
HE 500 B 187 500 300 14,5 28 27 238,6 444 390 M 27 124 198
HE 500 M 270 524 306 21 40 27 344,3 444 390 M 27 132 202
HE 550 AA* 120 522 300 11,5 15 27 152,8 492 438 M 27 122 198
HE 550 A 166 540 300 12,5 24 27 211,8 492 438 M 27 122 198
HE 550 B 199 550 300 15 29 27 2541 492 438 M 27 124 198
HE 550 M 278 572 306 21 40 27 354,4 492 438 M 27 132 202
HE 600 AA* 129 571 300 12 15,5 27 164,1 540 486 M 27 122 198
HE 600 A 178 590 300 13 25 27 226,5 540 486 M 27 122 198
HE 600 B 212 600 300 15,5 30 27 270,0 540 486 M 27 126 198
HE 600 M 285 620 305 21 40 27 363,7 540 486 M 27 132 200
HE 600 x 337" 337 632 310 25,5 46 27 429,2 540 486 M 27 138 202
HE 600 x 399° 399 648 315 30 54 27 508,5 540 486 M 27 142 208

Minimalne zaméwienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia
Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
Minimalni objednavka: pro $235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.

!

Powierzchnia
Surface
Povrch
Al As
m?/m m?/t
1,777 22,52
1,795 17,13
1,810 13,49
1,902 7,670
1,814 21,67
1,834 16,36
1,849 13,04
1,934 7,730
1,891 20,46
1,912 15,32
1,927 12,41
2,004 7,835
1,984 19,89
2,011 14,39
2,026 11,84
2,096 7,959
2,077 19,33
2,110 13,60
2,125 11,34
2,184 8,079
2,175 18,13
2,209 13,29
2,224 11,15
2,280 8,195
2,272 17,64
2,308 12,98
2,323 10,96
2,372 8,308
2,407 7,144
2,450 6,137



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Oznaczenie . B ENV 1993-1-1 < X
Designation 0sy-y 0$2-z S 8 s
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N N5
silng osa y-y slaba osa z-z bendingy-y*  compression” 1 1
G ly Way  Waye i, A, L We, Wk s, I L S 8 ©
w 1w o ;1w o 2 2 o
kg/m mm* mm? mm*  mm omm? mm* mm? omm® omm Mmoo ommt MmN M N ™ 9 z =z &

[%2] (%] (%] (%] [%] (%] w w

x10* x10° x103 x10  x10?  x10* x10®° x10° x10 x10*  x10°

HE 340 AA 789 19550 1222 1341 13,95 38,69 5185 3456 5293 7,18 63,13 6307 1231 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 340 A 105 27690 1678 1850 14,40 44,95 7436 495,77 7559 7,46 7413 1272 1824 1 1 3 1 1 3 Vv H H
HE 340B 134 36660 2156 2408 14,65 56,09 9690 6460 9857 7,53 86,63 2572 2454 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 340 M 248 76370 4052 4718 15,55 98,63 19710 1276 1953 7,90 132,6 1506 5584 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 360 AA 83,7 23040 1359 1495 14,70 42,17 5410 360,7 5530 7,12 64,63 7099 1444 2 3 3 2 3 3 v v V
HE 360 A 112 33090 1891 2088 15,22 4896 7887 5258 8023 743 7663 1488 2177 1 1 2 1 1 2 Y H H
HE 360 B 142 43190 2400 2683 15,46 60,60 10140 676,1 1032 7,49 89,13 2925 2883 1 1 1 1 1 1 v H H
HE 360 M 250 84870 4297 4989 16,32 102,4 19520 1268 1942 7,83 1326 1507 6137 1 1 1 1 1 1 Y H H
HE 400 AA 92,4 31250 1654 1824 16,30 47,95 5861 390,8 599,7 7,06 67,13 8469 1948 2 3 3 2 3 4 v Vv V
HE 400 A 125 45070 2311 2562 16,84 57,33 8564 5709 8729 7,34 8063 1890 2942 1 1 1 1 2 2 v H H
HE 400 B 155 57680 2884 3232 17,08 69,98 10820 721,3 1104 7,40 93,13 3557 3817 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 400 M 256 104100 4820 5571 17,88 110,2 19340 1260 1934 7,70 132,6 1515 7410 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 450 AA 99,7 41890,0 1971 2183 18,16 54,70 6088 4058 6244 6,92 6863 9561 2572 1 3 3 2 4 4 Vv v V
HE 450 A 140 63720 2896 3216 18,92 65,78 9465 631,0 9655 7,29 8513 2438 4148 1 1 1 1 2 3 Y H H
HE 450 B 171 79890 3551 3982 19,14 79,66 11720 781,4 1198 7,33 97,63 4405 5258 1 1 1 1 1 2 ¥ H H
HE 450 M 263 131500 5501 6331 19,80 119,8 19340 1260 1939 7,59 1326 1529 9251 1 1 1 1 1 1 v H H
HE 500 AA 107 54640 2315 2576 19,98 61,91 6314 4209 6493 6,79 70,13 107,7 3304 1 3 3 2 4 4 v Vv V
HE 500 A 155 86970 3550 3949 20,98 74,72 10370 691,17 1059 7,24 8963 3093 5643 1 1 1 1 3 4 v H H
HE 500 B 187 107200 4287 4815 21,19 89,82 12620 8416 1292 7,27 102,1 5384 7018 1 1 1 1 2 2 v H H
HE 500 M 270 161900 6180 7094 21,69 129,5 19150 1252 1932 7,46 1326 1539 11190 1 1 1 1 1 1 Y H H
HE 550 AA 120 72870 2792 3128 21,84 72,66 6767 451,1 6986 6,65 73,13 133,7 4338 1 2 3 3 4 4 v v V
HE 550 A 166 111900 4146 4622 22,99 83,72 10820 721,3 1107 7,5 92,13 3515 7189 1 1 1 2 4 4 v H H
HE 550 B 199 136700 4971 5591 23,20 100,17 13080 871,8 1341 7,17 104,6 600,3 8856 1 1 1 1 2 3 Y HI HI
HE 550 M 278 198000 6923 7933 23,64 139,6 19160 1252 1937 7,35 1326 1554 13520 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 600 AA 129 91900 3218 3623 23,66 81,29 6993 466,22 7245 653 7463 1498 5381 1 2 3 3 4 4 v v V
HE 600 A 178 141200 4787 5350 24,97 93,21 11270 751,4 1156 7,05 94,63 3978 8978 1 1 1 2 4 4 Y H H
HE 600 B 212 171000 5701 6425 25,17 110,8 13530 902,0 1391 7,08 107,17 667,2 10970 1 1 1 1 3 4 ¥ H H
HE 600 M 285 237400 7660 8772 25,55 149,7 18980 1244 1930 7,22 1326 1564 15910 1 1 1 1 1 1 v H H

HE 600 x 337 337 283200 8961 10380 25,69 180,5 22940 1480 2310 7,31 1491 2451 19610 1 1 1 1 1 1 v H

HE 600 x 399 399 344600 10640 12460 26,03 213,6 28280 1796 2814 7,46 1696 3966 24810 1 1 1 1 1 1 v H

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4+ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203



Dwuteowniki szerokostopowe europeijskie HE (ciqg dalszy)

Wymiary: HE A, HE B i HE M 100-1000 wedtug poprzedniej Normy Europejskiej 53-62; HE 1000 z Gye>Gie w zgodne z ASTM A 6/A 6M - 07 b
HE C zgodne z PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000;
Tolerancje: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6A 6M - 07 HE przy Gue>Gre w; HL 920; HL 1000 przy Gu>Grm S et P
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 ——

European wide flange beams (continued)

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 07

HE C in accordance with PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000 in accordance with mill standard

Tolerances: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—f— d hi
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 with Ge>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky Sirokopfiruboveé (pokracovani ‘ 1y
B 1

Rozméry: HE A, HE B a HE M 100 - 1000 dle dFivéjsi normy EU 53-62; HE 1000 s Ge>Grem dle ASTM A 6/A 6M - 07

HE C dle PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000

Tolerance: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 s Gre>Grem

Povrchova Uprava: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h b tw tr r A hy d ? Prrin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?

HE 650 AA* 138 620 300 12,5 16 27 175.8 588 534 M 27 122 198
HE 650 A 190 640 300 13,5 26 27 241,6 588 534 M 27 124 198
HE 650 B 225 650 300 16 31 27 286,3 588 534 M 27 126 198
HE 650 M 293 668 305 21 40 27 373,7 588 534 M 27 132 200
HE 650 x 343* 343 680 309 25 46 27 4375 588 534 M 27 138 202
HE 650 x 407° 407 696 314 29,5 54 27 518,8 588 534 M 27 142 206
HE 700 AA* 150 670 300 13 17 27 190,9 636 582 M 27 122 198
HE 700 A 204 690 300 14,5 27 27 260,5 636 582 M 27 124 198
HE 700 B 241 700 300 17 32 27 306,4 636 582 M 27 126 198
HE 700 M 301 716 304 21 40 27 383,0 636 582 M 27 132 200
HE 700 x 352 352 728 308 25 46 27 448,6 636 582 M 27 138 200
HE 700 x 418" 418 744 313 29,5 54 27 531,9 636 582 M 27 142 206
HE 800 AA* 172 770 300 14 18 30 218,5 734 674 M 27 130 198
HE 800 A 224 790 300 15 28 30 285,8 734 674 M 27 130 198
HE 800 B 262 800 300 17,5 33 30 334,2 734 674 M 27 134 198
HE 800 M 317 814 303 21 40 30 404,3 734 674 M 27 138 198
HE 800 x 373" 373 826 308 25 46 30 4746 734 674 M 27 144 200
HE 800 x 444° 444 842 313 30 54 30 566,0 734 674 M 27 148 206
HE 900 AA* 198 870 300 15 20 30 252,2 830 770 M 27 130 198
HE 900 A 252 890 300 16 30 30 320,5 830 770 M 27 132 198
HE 900 B 291 900 300 18,5 35 30 371,3 830 770 M 27 134 198
HE 900 M 333 910 302 21 40 30 423,6 830 770 M 27 138 198
HE 900 x 391 391 922 307 25 46 30 497,7 830 770 M 27 144 200
HE 900 x 466 466 938 312 30 54 30 593,7 830 770 M 27 148 204
HE 1000 AA* 222 970 300 16 21 30 282,2 928 868 M 27 132 198
HE 1000 x 249 249 980 300 16,5 26 30 316,8 928 868 M 27 134 194
HE 1000 A 272 990 300 16,5 31 30 346,8 928 868 M 27 132 198
HE 1000 B 314 1000 300 19 36 30 400,0 928 868 M 27 134 198
HE 1000 M 349 1008 302 21 40 30 4442 928 868 M 27 138 198
HE 1000 x 393* 393 1016 303 24,4 43,9 30 500,2 928 868 M 27 142 198
HE 1000 x 415° 415 1020 304 26 46 30 528,7 928 868 M 27 144 198
HE 1000 x 438* 438 1026 305 26,9 49 30 556,0 928 868 M 27 146 198
HE 1000 x 494 * 494 1036 309 31 54 30 629,1 928 868 M 27 148 204
HE 1000 x 584 * 584 1056 314 36 64 30 743,7 928 868 M 27 154 208

Minimalne zaméwienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia
Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
Minimalni objednavka: pro $235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.

!

Powierzchnia
Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
2,369 17,17
2,407 12,69
2,422 10,77
2,468 8,411
2,500 7,278
2,543 6,243
2,468 16,46
2,505 12,25
2,520 10,48
2,560 8,513
2,592 7,359
2,635 6,310
2,660 15,51
2,698 12,03
2,713 10,34
2,746 8,655
2,782 7,469
2,824 6,357
2,858 14,44
2,896 11,51
2,911 9,99
2,934 8,824
2,970 7,604
3,012 6,464
3,056 13,80
3,080 12,37
3,095 11,37
3,110 9,905
3,130 8,978
3,140 8,010
3,150 7,600
3,170 7,250
3,190 6,470
3,240 5,560



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie . B ENV 1993-1-1 3 3 _
Designation 0sy-y 0$2-z S g 5
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bendingy-y*  compression™ E ; iy
G ly Way  Waye i, A, L We, Wk 5. I L S 8 ©
AB8RBB8C <z
kg/m mm?* mm3 mm*  mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mme® N3 Nag &z "
x10* x10° x10° x10  x10?  x10* x10®° x10° x10 x10*  x10°
HE 650 AA 138 113900 3676 4160 25,46 90,40 7221 481,4 750,7 6,41 76,13 1675 6567 1 1 3 4 4 4 Vv v V
HE 650 A 190 175200 5474 6136 26,93 103,2 11720 7816 1205 6,97 97,13 4483 11030 1 1 1 3 4 4 v H HI
HE 650 B 225 210600 6480 7320 27,12 122,0 13980 932,3 1441 6,99 1096 7392 13360 1 1 1 2 3 4 Y H H
HE 650 M 293 281700 8433 9657 27,45 159,7 18980 1245 1936 7,13 132,6 1579 18650 1 1 1 1 1 2 v HH
HE 650 x 343 343 333700 9815 11350 27,62 189,6 22720 1470 2300 7,21 1486 2442 22730 1 1 1 1 1 1 v HI
HE 650 x 407 407 405400 11650 13620 27,95 224,8 28020 1785 2803 7,35 169,17 3958 28710 1 1 1 1 1 1 v HI
HE 700 AA 150 142700 4260 4840 27,34 100,3 7673 511,5 799,7 6,34 7863 1952 8155 1 1 2 4 4 4 v v VvV
HE 700 A 204 215300 6241 7032 28,75 117,0 12180 811,9 1257 6,84 100,1 5139 13350 1 1 1 3 4 4 v H H
HE 700 B 241 256900 7340 8327 28,96 137,1 14440 962,7 1495 6,87 1126 8309 16060 1 1 1 2 4 4 ¥ H H
HE 700 M 301 329300 9198 10540 29,32 169,8 18800 1240 1929 7,01 1326 1589 21400 1 1 1 1 2 3 v H HI
HE 700 x 352 352 389700 10710 12390 29,47 201,6 22510 1461 2293 7,08 1486 2461 26050 1 1 1 1 1 1 v H
HE 700 x 418 418 472500 12700 14840 29,80 239,0 27760 1774 2797 7,22 169,17 3989 32850 1 1 1 1 1 1 v HI
HE 800 AA 172 208900 5426 6225 30,92 123,8 8134 5422 8566 6,10 8515 2568 11450 1 1 1 4 4 4 v Vv V
HE 800 A 224 303400 7682 8699 32,58 138,8 12640 842,6 1312 6,65 106,17 596,9 18290 1 1 1 4 4 4 v H H
HE 800 B 262 359100 8977 10230 32,78 161,8 14900 993,6 1553 6,68 1186 9460 21840 1 1 1 3 4 4 v H HI
HE 800 M 317 442600 10870 12490 33,09 194,33 18630 1230 1930 6,79 136,17 1646 27780 1 1 1 1 3 4 v H H
HE 800 x 373 373 523900 12690 14700 33,23 230,3 22530 1463 2311 6,89 1521 2554 34070 1 1 1 1 2 2 v HI
HE 800 x 444 444 634500 15070 17640 33,48 276,5 27800 1776 2827 7,001 173,17 4180 42840 1 1 1 1 1 1 v H
HE 900 AA 198 301100 6923 7999 34,55 147,2 9041 602,8 957,7 599 90,15 3349 16260 1 1 1 4 4 4 v v V
HE 900 A 252 422100 9485 10810 36,29 163,3 13550 903,2 1414 6,50 111,17 736,8 24960 1 1 1 4 4 4 ¥ H H
HE 900 B 291 494100 10980 12580 36,48 188,8 15820 1050 1658 6,53 123,6 1137 29460 1 1 1 3 4 4 Y H H
HE 900 M 333 570400 12540 14440 36,70 214,4 18450 1220 1929 6,60 136,21 1671 34750 1 1 1 2 4 4 v H H
HE 900 x 391 391 674300 14630 16990 36,81 254,3 22320 1454 2312 6,70 152,17 2597 42560 1 1 1 1 2 4 Y H
HE 900 x 466 466 814900 17380 20380 37,05 3053 27560 1767 2832 6,81 173,17 4256 53400 1 1 1 1 1 2 v H
HE 1000 AA 222 406500 8380 9777 37,95 172,2 9501 633,4 1016 580 93,15 4034 21280 1 1 - 4 4 - V¥
HE 1000 x 249 249 481100 9818 11350 38,97 180,7 11750 784,0 1245 6,09 103,6 584,44 26620 1 1 2 4 4 4 v H H
HE 1000 A 272 553800 11190 12820 39,96 184,6 14000 933,6 1470 6,35 113,6 8224 32070 1 1 2 4 4 4 Y H H
HE 1000 B 314 644700 12890 14860 40,15 212,5 16280 1085 1716 6,38 126,17 1254 37640 1 1 1 4 4 4 v H H
HE 1000 M 349 722300 14330 16570 40,32 2350 18460 1222 1940 6,45 136,1 1701 43020 1 1 1 3 4 4 v H HI
HE 1000 x 393 393 807700 15900 18540 40,18 271,3 20500 1353 2168 6,40 147,3 2332 48080 1 1 1 2 4 4 Y H
HE 1000 x 415 415 853100 16728 19571 40,17 288,6 21710 1428 2298 6,41 153,17 2713 51080 1 1 1 2 3 4 Vv H
HE 1000 x 438 438 909200 17720 20750 40,43 2999 23360 1531 2463 6,48 160,0 3190 55290 1 1 1 1 3 4 v HI
HE 1000 x 494 494 1028000 19845 23413 40,42 344,5 26820 1736 2818 6,53 1741 4433 64010 1 1 1 1 2 3 v HI
HE 1000 x 584 584 1246100 23600 28039 40,93 403,2 33430 2130 3475 6,70 199,17 7230 81240 1 1 1 1 1 2 ¥ H

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4+ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
4+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Dwuteowniki szerokostopowe europejskie

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European extra wide flange beams

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky Sirokopfirubové

Rozméry: ASTM A 6/A 6 - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Povrchova Oprava: v souladu s EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw tr r A hi
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm
x102

HL 920 X 342+ 342 912 418 19,3 32,0 24 436,1 848,0
HL 920 X 365* 365 916 419 20,3 34,3 24 464,4 847,4
HL 920 X 387+ 387 921 420 21,3 36,6 24 493,0 8478
HL920 X 417+ 417 928 422 22,5 399 24 532,5 848,2
HL 920 X 446* 446 933 423 24,0 42,7 24 569,6 847,6
HL 920 X 488+ 488 942 422 25,9 47,0 24 621,3 848,0
HL 920 X 534+ 534 950 425 28,4 51,1 24 680,1 847,8
HL 920 X 585* 585 960 427 31,0 55,9 24 745,3 848,2
HL 920 X 653+ 653 972 431 34,5 62,0 24 831,9 848,0
HL 920 X 784+ 784 996 437 40,9 73,9 24 997,7 848,2
HL920 X967+ 967 1028 446 50,0 89,9 24 1231 848,2
HL 920 x 344* 344 927 418 19,3 32,0 19 437,2 863,0
HL 920 x 368* 368 931 419 20,3 34,3 19 465,6 862,4
HL 920 x 390* 390 936 420 21,3 36,6 19 494,3 862,8
HL 920 x 420~ 420 943 422 22,5 39,9 19 5341 863,2
HL 920 x 449* 449 948 423 24,0 42,7 19 571,4 862,6
HL 920 x 491~ 491 957 422 25,9 47,0 19 623,3 863,0
HL 920 x 537* 537 965 425 28,4 51,1 19 682,5 862,8
HL 920 x 588* 588 975 427 31,0 55,9 19 748,1 863,2
HL 920 x 656* 656 987 431 34,5 62,0 19 835,3 863,0
HL 920 x 725* 725 999 434 38,1 68,1 19 9229 862,8
HL 920 x 787* 787 1011 437 40,9 73,9 19 1002 863,2
HL 920 x 970* 970 1043 446 50,0 89,9 19 1237 863,2
HL 1000 AA* 296 982 400 16,5 27,1 30 377,6 928,0
HL 1000 A* 321 990 400 16,5 31,0 30 408,8 928,0
HL 1000 B* 371 1000 400 19,0 36,1 30 472,8 928,0
HL 1000 M * 412 1008 402 21,1 40,0 30 525,1 928,0
HL 1000 x 443" 443 1012 402 23,6 41,9 30 563,7 928,2
HL 1000 x 483" 483 1020 404 25,4 46,0 30 615,1 928,0
HL 1000 x 539° 539 1030 407 28,4 51,1 30 687,2 927,8

Minimalne zamowienie dla S235 JR, cf. Warunki dostawy strona. 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia.

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Ksztattowniki zgodne z ASTM A 6/A 6M - 03¢

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
*  Sectionin accordance with ASTM A 6/A 6M - 03¢

Minimalni objednavka: pro $235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.
* Minimalni tonaZ a dodaci podminky dle dohody.
*  Profildle ASTM A 6/A 6M - 03c

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

800,0
799,4
799,8
800,2
799,6
800,0
799,8
800,2
800,0
800,2
800,2

825,0
824,4
824,8
825,2
824,6
825,0
824,8
825,2
825,0
824,8
825,2
825,2

868,0
868,0
868,0
868,0
868,2
868,0
867,8

?

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

126
128
128
130
130
132
136
138
144
152
160

126
128
128
130
130
132
136
138
144
148
152
160

134
134
136
140
142
144
146

!

Prmax

312
314
314
316
318
316
320
322
320
326

312
314
314
316
318
316
320
322
320
323
326
334

294
294
294
296
296
298
302

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
3,416 9,978
3,426 9,398
3,438 8,885
3,458 8,271
3,469 7,758
3,479 7,134
3,502 6,560
3,525 6,025
3,558 5,448
3,617 4,618
3,699 3,828
3,455 10,07
3,465 9,480
3,477 8,960
3,496 8,340
3,507 7,820
3,518 7,189
3,541 6,609
3,563 6,068
3,596 5,485
3,625 5,004
3,656 4,647
3,737 3,850
3,479 11,74
3,495 10,89
3,510 9,458
3,530 8,564
3,533 7,985
3,554 7,360
3,580 6,636



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ) . ENV1993-1-1:2005 § & _
Designation 0sy-y 0§ 2-2 S8 s
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y®  compression™ g :{) iy
G ly Way  Waye i, A, I Wa,  Wat i, s I L SIRSIRS)
nB28B8CCz
kg/m mm?* mm3 mm®  mm  mm? mm?* mm®>  mm® mm mm  mm* mm® N s Ny EE"
x10* x10®  x10*° x10 x10? x10* x10°  x10®  x10 x10* x10°
HL 920 X 342 230 624900 13700 15450 37,85 190,1 39010 1867 2882 9,46 1114 1193 75410 1 1 1 3 4 4 v HI H
HL 920 X 365 245 670500 14640 16520 38,00 200,4 42120 2011 3106 9,52 1170 1446 81730 1 1 1 3 4 4 Y HI HI
HL 920 X 387 260 718300 15600 17630 38,17 210,9 45280 2156 3332 9,58 1226 1734 88370 1 1 1 2 4 4 v H H
HL 920X 417 280 787600 16970 19210 38,46 223,9 50070 2373 3668 9,70 130,4 2200 98540 1 1 1 2 4 4 Y HI H
HL 920 X 446 300 846800 18150 20600 38,56 239,17 53980 2552 3951 9,73 137,55 2685 106700 1 1 1 2 3 4 v H
HL 920 X 488 328 935400 19860 22610 38,80 259,3 59010 2797 4336 9,75 1480 3514 117900 1 1 1 1 2 4 v H
HL 920 X 534 359 1031000 21710 24830 38,94 284,8 65560 3085 4796 9,82 1587 4542 132100 1 1 1 1 2 3 Vv H
HL 920 X 585 393 1143000 23810 27360 39,16 312,0 72770 3408 5310 9,88 1709 5932 148200 1 1 1 1 1 2 Vv H
HL 920 X 653 439 1292000 26590 30730 39,41 348,7 83050 3854 6022 9,99 1866 8124 171300 1 1 1 1 1 1 v H
HL920 X 784 527 1593000 31980 37340 39,95 417,6 103300 4728 7424 10,18 2168 13730 218500 1 1 - 1 1 - ©
HL 920 X 967 650 2033000 39540 46810 40,64 517,17 133900 6003 9486 10,43 2579 24930 292400 1 1 - 1 1 - o
HL 920 x 344 344 645000 13920 15700 38,41 188,0 39010 1867 2880 9,45 1056 1159 78120 1 1 1 4 4 4 v H H
HL 920 x 368 368 692200 14870 16790 38,56 198,2 42120 2010 3104 9,51 111,2 1408 84670 1 1 1 3 4 4 Y HI HI
HL 920 x 390 390 741700 15850 17920 38,74 2086 45270 2156 3331 957 1168 1691 91550 1 1 1 3 4 4 v H H
HL 920 x 420 420 813300 17250 19530 39,02 221,5 50070 2373 3667 9,68 1246 2151 102100 1 1 1 2 4 4 v H H
HL 920 x 449 449 874700 18450 20950 39,13 236,6 53970 2552 3949 9,72 131,77 2627 110600 1 1 1 2 4 4 v H
HL 920 x 491 491 966300 20200 23000 39,37 256,6 59000 2796 4335 9,73 1422 3441 122200 1 1 1 1 3 4 v H
HL 920 x 537 537 1066000 22080 25270 39,51 282,17 65550 3085 4795 9,80 1529 4447 136900 1 1 1 1 2 3 Y HI
HL920x 588 588 1181000 24230 27840 39,74 309,3 72760 3408 5310 9,86 1651 5860 153200 1 1 1 1 1 2 v HI
HL 920 x 656 656 1335000 27060 31270 39,98 3458 83040 3853 6022 9,97 1808 7950 177600 1 1 1 1 1 2 v H
HL 920 x 725 725 1492000 29880 34740 40,21 383,6 93200 4295 6734 10,05 196,6 10570 201900 1 1 1 1 1 1 v HI
HL 920 x 787 787 1646000 32560 38010 40,53 414,5 103300 4728 7425 10,15 211,0 13430 226800 1 1 1 1 1 1 v HI
HL920x 970 970 2100000 40270 47660 41,21 513,8 133900 6002 9490 10,40 252,1 24320 304000 1 1 1 1 1 1 v HI
HL 1000 AA- 296 620300 12630 14260 40,53 181,55 28960 1448 2243 8,76 1058 7626 65900 1 1 2 4 4 4 v H H
HL 1000 A- 321 696400 14070 15800 41,27 184,6 33120 1656 2555 9,00 113,6 1021 76030 1 1 2 4 4 4 v H H
HL 1000 B- 371 813700 16270 18360 41,49 212,5 38580 1929 2984 9,03 1263 1575 89440 1 1 1 4 4 4 v HI H
HL 1000 M - 412 910500 18070 20460 41,64 236,0 43400 2160 3349 9,09 1362 2134 101500 1 1 1 3 4 4 v HI HI
HL 1000 x 443 443 966500 19100 21780 41,41 261,8 45500 2264 3529 8,98 1425 2545 106700 1 1 1 2 4 4 v H
HL 1000 x 483 483 1067000 20930 23920 41,66 282,7 50710 2510 3919 9,08 1525 3311 119900 1 1 1 2 4 4 v H
HL 1000 x 539 539 1203000 23350 26820 41,83 316,4 57630 2832 4436 9,16 165,77 4546 137600 1 1 1 1 2 4 ¥ HI
" Klasyfikacja /_czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak HI = HISTAR®

o Dostepne tylko dla JR, JO.
4 W,: Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.

© Only available in JR, JO.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation cap acity. See page 203.

O Pouze JR, JO.
4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZzadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Dwuteowniki szerokostopowe europeijskie (cigg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European exira wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Povrchova Uprava: v souladu s EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw tr r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?
HL 1000 x 554° 554 1032 408 29,5 52,0 30 705,8
HL 1000 x 591 591 1040 409 31,0 55,9 30 752,7
HL 1000 x 642° 642 1048 412 34,0 60,0 30 817,6
HL 1000 x 748* 748 1068 417 39,0 70,0 30 953,4
HL 1000 x 883" 883 1092 424 45,5 82,0 30 1125
HL1100 A" 343 1090 400 18,0 31,0 20 436,5
HL1100B* 390 1100 400 20,0 36,0 20 497,0
HL1100 M* 433 1108 402 22,0 40,0 20 551,2
HL1100R" 499 1118 405 26,0 45,0 20 635,2

Minimalne zaméwienie dla $235 JR, cf. Warunki dostawy strona. 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia.

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Ksztattownikizgodne z ASTM A 6/A 6M - 03¢

mm

928,0
928,2
928,0
928,0
928,0

1028
1028
1028
1028

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
*  Sectionin accordance with ASTM A 6/A 6M - 03¢

Minimalni objednavka: pro $235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.
*  Minimalni tonaZ a dodaci podminky dle dohody.
*  Profildle ASTM A 6/A 6M - 03c

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

868,0
868,2
868,0
868,0
868,0

988,0
988,0
988,0
988,0

?

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

150
148
154
160
166

116
118
120
124

p
g

1

!

Powierzchnia

Surface

Povrch
pmax AL AG
mm m?/m m?/t
296 3,585 6,471
304 3,602 6,097
300 3,624 5,647
304 3,674 4,909
312 3,737 4,231
294 3,710 10,83
294 3,726 9,549
296 3,746 8,657
300 3,770 7,560



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

. Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B . ENV 1993-1-1:2005 & & _
Designation 0sy-y 052-2 S O o
Oznaéeni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MRS
silnd osa y-y slabé osa z-z bending y-y® = compression® E :i (LQ
G Iy Way Wy iy A, I, Wo, Wy s, I L S 38
088 8lal8lssz
kg/m mm?* mm? mm? mm  mm? mm* mm?  mm®  mm mm mm* mmé AmIQmE=zz=zmo
(%] (%] (%] [%2] (%] v wow
x104 x10° x10®  x10 x10? x10* x10®  x10®  x10 x10* x10°
HL 1000 x 554 554 1232000 23880 27500 41,79 3280 59100 2897 4547 9,15 1686 4860 141300 1 1 1 1 2 3 v H
HL 1000 x 591 591 1331000 25600 29530 42,05 346,3 64010 3130 4916 9,22 1779 5927 154300 1 1 1 1 2 3 Vv H
HL 1000 x 642 642 1451000 27680 32100 42,12 379,6 70280 3412 5379 9,27 1891 7440 170700 1 1 1 1 1 2 v H
HL 1000 x 748 748 1732000 32430 37880 42,62 4389 85110 4082 6459 9,45 214,17 11670 210600 1 1 1 1 1 1 v H
HL 1000 x 883 883 2096000 38390 45260 43,16 516,5 105000 4952 7874 9,66 2446 18750 265700 1 1 - 1 1 - o©
HL 1100 A 343 867400 15920 18060 44,58 206,5 33120 1656 2568 8,71 103,4 1037 92710 1 1 2 4 4 4 v H H
HL 1100 B 390 1005000 18280 20780 44,98 2306 38480 1924 2988 8,80 1154 1564 108700 1 1 1 4 4 4 v H H
HL 1100 M 433 1126000 20320 23160 45,19 254,4 43410 2160 3362 8,87 1254 2130 123500 1 1 1 4 4 4 v H H
HL1100R 499 1294000 23150 26600 45,14 300,4 49980 2468 3870 8,87 1394 3135 143400 1 1 1 2 4 4 v H
" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

o Dostepne tylko dla JR, JO.
4 W, Do obliczer plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.

© Only available in JR, JO.
4 W,: for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation cap acity. See page 203.

0 Pouze JR, JO.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Ksztattowniki stupowe szerokostopowe

Wymiary: HD 360 / 400 zgodnie z ASTM A 6/A 6M - 07; HD 260, HD 320 zgodnie z normq huty
Tolerancje: EN 10034: 1993 HD 260/320

ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Wide flange columns

Dimensions: HD 360 / 400 in accordance with ASTM A 6/A 6M - 07; HD 260,
HD 320 in accordance with mill standard

Tolerances: EN 10034: 1993 HD 260/320

ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nosniky sloupoveé Sirokoprirubové

Rozméry: HD 360 / 400 dle ASTM A 6/A 6M - 07; HD 260, HD 320 dle provozni normy
Tolerance: EN 10034: 1993 HD 260/320

3 ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania Powierzchnia
Designation Dimensions Dimensions for detailing Surface
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry Povrch
G h b tw tr r A hy d ? Prmin Prmax Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10?

HD 260 x 54,1*/* 54,1 244 260 6,5 9,5 24 69,0 225,0 177,0 M 27 110 158 1,474 27,22
HD 260 x 68,2* 68,2 250 260 7.5 12,5 24 86,8 225,0 177,0 M 27 110 158 1,484 21,77
HD 260 x 93,0* 93,0 260 260 10,0 17,5 24 1184 225,0 177,0 M 27 114 158 1,499 16,12
HD 260 x 114*/* 114 268 262 12,5 21,5 24 145,7 225,0 177,0 M 27 116 160 1,518 13,27
HD 260 x 142+/* 142 278 265 15,5 26,5 24 180,3 225,0 177,0 M 27 120 164 1,544 10,91
HD 260 x 172* 172 290 268 18,0 32,5 24 219,6 225,0 177,0 M 27 122 166 1,575 9,133
HD 320 x 74,2*/* 74,2 301 300 8,0 11,0 27 94,6 279,0 225,0 M 27 118 198 1,740 23,43
HD 320 x 97,6* 97,6 310 300 9,0 15,5 27 124,4 279,0 225,0 M 27 118 198 1,756 17,98
HD 320 x 127* 127 320 300 11,5 20,5 27 161,3 279,0 225,0 M 27 122 198 1,771 13,98
HD 320 x 158*/* 158 330 303 14,5 25,5 27 201,2 279,0 225,0 M 27 124 202 1,797 11,37
HD 320 x 198*/* 198 343 306 18,0 32,0 27 252,3 279,0 225,0 M 27 128 204 1,828 9,227
HD 320 x 245* 245 359 309 21,0 40,0 27 312,0 279,0 225,0 M 27 132 204 1,866 7,616
HD 320 x 300*/* 300 375 313 27,0 48,0 27 382,1 279,0 225,0 M 27 138 208 1,902 6,340
HD 360 x 134- 134 356 369 11,2 18,0 15 170,6 320,0 290,0 M 27 100 264 2,140 15,98
HD 360 x 147+ 147 360 370 12,3 19,8 15 187,9 3204 290,4 M 27 100 264 2,150 14,58
HD 360 x 162- 162 364 371 13,3 21,8 15 206,3 320,4 290,4 M 27 102 266 2,160 13,34
HD 360x179- 179 368 373 15,0 23,9 15 2283 320,2 290,2 M 27 104 268 2,172 12,12
HD 360 x 196- 196 372 374 16,4 26,2 15 250,3 319,6 289,6 M 27 104 268 2,181 11,10

Minimalne zaméwienie dla $235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia.
+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

+ Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

+ Minimalni objednévka: pro S235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.
+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

*



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification™
Oznaczenie EN1993-1-1:2005 ¥
Designation 03 y-y 052-2 885
Oznaéeni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N NTQ
silnd osa y-y slabé osa z-z bending y-y” compression™ :"3 z n
G ly Way Wy iy A, I, Wae  Woe i, s, I l 335
AB8BBR8c<z
kg/m  mm* mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm* mm® dSod oS FEEY
x104 x10°  x10° x10 x10?2 x10% x10°  x10° x10 x10% x10°
HD 260 x 54,1 54,1 7981  654,1 7145 10,76 24,75 2788 2145 3277 636 5362 3031 3826 3 3 4 3 3 4 Vv vV V
HD 260 x 68,2 68,2 10450 836,4 919,8 10,97 28,76 3668 282,17 430,2 6,50 6062 5237 5164 1 3 3 1 3 3 v H H
HD 260 x 93,0 93,0 14920 1148 1283 11,22 37,59 5135 3950 6022 658 7312 1238 7537 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260 x 114 114 18910 1411 1600 11,39 46,08 6456 492,8 7525 666 8362 2224 9790 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260 x 142 142 24330 1750 2015 11,62 56,65 8236 6216 9505 6,76 9662 4068 1300 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260 x 172 172 31310 2159 2524 11,94 66,89 10450 779,7 1192 690 111,17 7190 1728 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 74,2 74,2 16450 1093 1196 13,19 3540 4959 330,6 5057 724 6163 5587 1041 3 3 4 3 3 4 v v Vv
HD320x97,6 97,6 22930 1479 1628 13,58 41,13 6985 4657 709,7 7,49 71,63 1080 1512 1 2 3 1 2 3 v HI H
HD 320 x 127 127 30820 1926 2149 13,82 51,77 9239 6159 9391 7,57 84,13 2251 2069 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 158 158 39640 2403 2718 14,04 64,18 11840 781,7 1194 7,67 9713 4205 2741 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 198 198 51900 3026 3479 14,34 79,52 15310 1001 1530 7,79 1136 8053 3695 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 245 245 68130 3796 4435 14,78 94,85 19710 1276 1951 795 1326 1501 5004 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 300 300 86900 4635 5522 15,08 120,47 24600 1572 2414 8,02 1546 2650 6558 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HD 360 x 134 134 41510 2332 2562 15,60 4519 15080 8173 1237 9,40 64,77 1688 4305 2 3 3 2 3 3 v HIH
HD 360 x 147 147 46290 2572 2838 15,70 49,72 16720 903,9 1369 943 69,47 2237 4836 1 3 3 1 3 3 v H H
HD 360 x 162 162 51540 2832 3139 1581 53,98 18560 1001 1516 9,49 74,47 2955 5432 1 2 3 1 2 3 v H H
HD 360 x 179 179 57440 3122 3482 1586 60,72 20680 1109 1683 9,52 80,37 3938 6119 1 1 2 1 1 2 v H H
HD 360 x 196 196 63630 3421 3837 1594 66,50 22860 1222 1856 9,56 86,37 517,11 6829 1 1 1 1 1 1 v H H
Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

L4
L4
¢

W,: Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy. Zobacz strone 203.
W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

W,y pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Ksztattowniki stupowe szerokostopowe (ciqg dalszy)

Wymiary: HD 360 / 400 zgodnie z ASTM A 6/A 6M - 07; HD 260, HD 320 zgodnie z normq huty
Tolerancje: EN 10034: 1993 HD 260/320

ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Wide fla nge columns (continued)
Dimensions: HD 360 7400 in accordance with ASTM A 6/A 6M - 07; HD 260,
HD 320 in accordance with mill standard

Tolerances: EN 10034: 1993 HD 260/320

ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nosniky sloupoveé Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: HD 360 / 400 dle ASTM A 6/A 6M - 07; HD 260, HD 320 dle provozni normy
Tolerance: EN 10034: 1993 HD 260/320

) ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania Powierzchnia
Designation Dimensions Dimensions for detailing Surface
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry Povrch
G h b tw tr r A hy d ? Prmin Prmax Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10?

HD 400 x 187+ 187 368 391 15,0 24,0 15 237,6 320,0 290,0 M 27 104 286 2,244 12,03
HD 400 x 216-/* 216 375 394 17,3 27,7 15 275,5 319,6 289,6 M 27 106 288 2,266 10,48
HD 400 x 237 - /* 237 380 395 18,9 30,2 15 300,9 319,6 289,6 M 27 108 290 2,276 9,637
HD 400 x 262 /* 262 387 398 211 33,3 15 334,6 320,4 290,4 M 27 110 292 2,298 8,749
HD 400 x 287 - /* 287 393 399 22,6 36,6 15 366,3 319,8 289,8 M 27 112 294 2,311 8,038
HD 400 x 314-/* 314 399 401 24,9 39,6 15 399,2 319,8 289,8 M 27 114 296 2,326 7,425
HD 400 x 347 /+ 347 407 404 27,2 43,7 15 442,0 319,6 289,6 M 27 116 298 2,350 6,773
HD 400 x 382 /* 382 416 406 29,8 48,0 15 487,1 320,0 290,0 M 27 118 300 2,371 6,200
HD 400 x 421+ /* 421 425 409 32,8 52,6 15 5371 319,8 289,8 M 27 122 304 2,395 5,680
HD 400 x 463 - /* 463 435 412 35,8 57,4 15 589,5 320,2 290,2 M 27 124 306 2,421 5,231
HD 400 x 509 /* 509 446 416 391 62,7 15 649,0 320,6 290,6 M 27 128 310 2,452 4,813
HD 400 x 551 /* 551 455 418 42,0 67,6 15 701,4 319,8 289,8 M 27 132 312 2,472 4,490
HD 400 x 592 /+ 592 465 421 45,0 72,3 15 754,9 3204 290,4 M 27 134 316 2,498 4,216
HD 400 x 634-/* 634 474 424 47,6 771 15 808,0 319,8 289,8 M 27 140 312 2,523 3,978
HD 400 x 677+ /* 677 483 428 51,2 81,5 15 863,4 320,0 290,0 M 27 144 316 2,550 3,762
HD 400 x 744 /* 744 498 432 55,6 88,9 15 948,1 320,2 290,2 M 27 148 320 2,587 3,476
HD 400 x 818 /+ 818 514 437 60,5 97,0 15 1043 320,0 290,0 M 27 154 326 2,629 3,210
HD 400 x 900- /* 900 531 442 65,9 106 15 1149 319,0 289,0 M 27 158 330 2,672 2,962
HD 400 x 990- /* 990 550 448 71,9 115 15 1262 320,0 290,0 M 27 164 336 2,722 2,747
HD 400 x 1086 /* 1086 569 454 78,0 125 15 1386 319,0 289,0 M 27 170 342 2,772 2,548

Minimalne zaméwienie dla $235 JR, cf. Warunki dostawy strona 216; dla innych gatunkéw 40t lub wedtug uzgodnienia.
+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

+ Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 216; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

+ Minimalni objednévka: pro S235 JR, dodaci podminky strana 216; pro ostatni druhy 40t nebo dle dohody.
+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

*
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie , . EN1993-1-1:2005 ¥ & _
Designation osy-y 0$2-2 S8 s
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression® E :{) §
G ly Way Wy As I We: Wt i 5 I e S oo
RRg8RBSccz
kg/m mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm?3 mm? mm mm mm?* mme N M3 Nmy =z =z @
w"v nn v v v v»h W w
x104 x10®  x10° x10 x102 x10* x10°  x10° x10 x10* x10°
HD 400 x 187 187 60180 3271 3642 1591 60,73 23920 1224 1855 10,03 80,57 4146 7074 1 1 3 1 1 3 v HI HI
HD 400 x 216 216 71140 3794 4262 16,07 70,32 28250 1434 2176 10,13 90,27 6373 8515 1 1 1 1 1 1 v H HI
HD 400 x 237 237 78780 4146 4686 16,18 77,10 31040 1572 2387 10,16 96,87 8255 9489 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 400 x 262 262 89410 4620 5260 16,35 86,55 35020 1760 2676 10,23 1053 1116 10940 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 400 x 287 287 99710 5074 5813 16,50 93,46 38780 1944 2957 10,29 1134 1464 12300 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 400 x 314 314 110200 5525 6374 16,62 103,3 42600 2125 3236 10,33 121,7 1870 13740 1 1 1 1 1 1 v H Hl
HD 400 x 347 347 124900 6140 7139 16,81 1139 48090 2380 3629 1043 1322 2510 15850 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 382 382 141300 6794 7965 17,03 126,0 53620 2641 4031 10,49 143,4 3326 18130 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 421 421 159600 7510 8880 17,24 1399 60080 2938 4489 1058 1556 4398 20800 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 463 463 180200 8283 9878 17,48 1543 67040 3254 4978 10,66 1682 5735 23850 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 509 509 204500 9172 11030 17,75 170,6 75400 3625 5552 10,78 1821 7513 27630 1 1 1 1 1 1 ¥ Hi
HD 400 x 551 551 226100 9939 12050 17,95 1849 82490 3947 6051 1085 1948 9410 30870 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 592 592 250200 10760 13140 18,220 200,3 90170 4284 6574 10,93 2072 11560 34670 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 634 634 274200 11570 14220 18,42 2140 98250 4634 7117 11,03 2194 14020 38570 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 677 677 299500 12400 15350 18,62 2319 106900 4994 7680 11,13 231,8 16790 42920 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 744 744 342100 13740 17170 19,00 256,17 119900 5552 8549 11,25 251,0 21840 49980 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 818 818 392200 15260 19260 19,39 283,3 135500 6203 9561 11,40 2721 28510 58650 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 900 900 450200 16960 21620 19,79 313,8 153300 6938 10710 11,55 2955 37350 68890 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 990 990 518900 18870 24280 20,27 349,2 173400 7739 11960 11,72 3195 48210 81530 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400x 1086 1086 595700 20940 27210 20,73 3858 196200 8645 13380 11,90 3456 62290 96080 1 1 1 1 1 1 v HI

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy. Zobacz strone 203
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
¢ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Szerokostopowe pale nosne

Wymiary zgodne z normgq huty

Tolerancje: EN 10034: 1993
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Wide flange bearing piles

Dimensions: in accordance with mill standard

Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nosniky Sirokopfirubové

Rozméry: dle provozni normy
Tolerance: EN 10034: 1993

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

HP 200 x 43*/*
HP 200 x 53*/*

HP 220 x 57*/*

HP 260 x 75*/*
HP 260 x 87+/*

HP 305 x 79*
HP 305 x 88*
HP 305 x 95*
HP 305 x 110*
HP 305 x 126*
HP 305 x 149*
HP 305 x 180*
HP 305 x 186*
HP 305 x 223*

HP 320 x 88+/*

HP 320 x 103+/*
HP 320 x 117+/*
HP 320 x 147+/*
HP 320 x 184*/*

HP 360 x 109*
HP 360 x 133*
HP 360 x 152*
HP 360 x 174*
HP 360 x 180*

kg/m

42,5
53,5

57,2

75,0
87,3

78,9
88,0
94,9
110
126
149
180
186
223

88,5
103
117
147
184

109
133
152
174
180

200,0
204,0

210,0

249,0
253,0

299,3
301,7
303,7
3079
3123
318,5
326,7
3283
337,9

303,0
307,0
311,0
319,0
329,0

346,4
352,0
356,4
361,4
362,9

mm

205,0
207,0

224,5

265,0
267,0

306,4
307,8
308,7
310,7
312,9
316,0
319,7
3209
3257

304,0
306,0
308,0
312,0
317,0

371,0
373,8
376,0
378,5
378,8

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

9,0
11,3

12,0
14,0

11,0
12,4
13,3
15,3
17,5
20,6
24,8
25,5
30,3

12,0
14,0
16,0
20,0
25,0

12,8
15,6
17,8
20,3
211

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.

*  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

t

mm

9,0
11,3

12,0
14,0

111
12,3
13,3
15,4
17,6
20,7
24,8
25,6
30,4

12,0
14,0
16,0
20,0
25,0

12,9
15,7
17,9
20,4
211

10,0
10,0

18,0

24,0
24,0

15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2

27,0
27,0
27,0
27,0
27,0

15,2
15,2
15,2
15,2
15,2

tf

54,1
68,4

72,9

95,5
111

101
112
121
140
161
190
229
237
284

113
131
150
187
235

139
169
194
222
230

mm

182,0
181,4

188,0

2250
225,0

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

279,0
279,0
279,0
279,0
279,0

320,6
320,6
320,6
320,6
320,7

Wymiary do projektowania

d h;

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

162,0
161,4

152,0

177,0
177,0

246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7

225,0
225,0
225,0
225,0
225,0

290,2
290,2
290,2
290,2
290,3

?

M 27
M 27

M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

100
104

102

116
118

102
104
106
108
110
114
118
118
124

122
124
126
130
136

102
104
106
110
110

Prmax

106
108

164
166

204
206
206
208
210
214
218
218
220

202
204
206
210
216

266

270
272

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
1,185 27,88
1,196 22,36
1,265 22,12
1,493 19,90
1,505 17,24
1,776 22,52
1,784 20,28
1,790 18,85
1,802 16,39
1,815 14,40
1,834 12,30
1,857 10,31
1,863 10,02
1,892 8,487
1,752 19,80
1,764 17,15
1,776 15,13
1,800 12,27
1,830 9,939
2,125 19,51
2,142 16,11
2,155 14,18
2,170 12,48
2,173 12,06
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Oznaczenie ENV 1993-1-1 < <t
Designation 0§ yy [ z-2 S8 s
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression® E :{) @
G Iy Way  Wpye iy A I, W, We i, 5. I L 888
Lw;wowwmo 2
kg/m  mme mm3 mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mmt R B SIB S8

w"wv nn v i v v»h W w

x104 x10®  x10° x10 x102 x10* x10°  x10° x10 x10* x10°
HP 200 x 43 42,5 3888 388,8 4345 8,47 19,85 1294 126,2 1934 489 3872 1768 1179 2 3 4 2 3 4 V

HP 200 x 53 53,5 4977 488,0 551,3 8,55 24,89 1673 161,7 2486 496 4562 3420 1551 1 2 3 1 2 3 v Vv
HP 220 x 57 57,2 5729 5456 613,7 8,87 28,63 2079 185,2 2855 534 5409 4418 2054 1 2 3 1 2 3 v v Vv
HP 260 x 75 75,0 10650 855,17 9585 10,56 39,14 3733 281,7 4351 6,25 64,12 7929 5226 1 3 3 1 3 3 v v vV
HP 260 x 87 87,3 12590 9949 1124 10,64 4512 4455 333,7 5162 633 7012 1157 6342 1 1 3 1 1 3 v v ¥V
HP 305 x 79 789 16440 1099 1218 12,79 37,06 5326 347,7 5312 728 5101 5137 1105 3 4 4 3 4 4 v v Vv
HP 305 x 88 88,0 18420 1221 1360 12,82 41,61 5984 3889 5952 7,31 5481 7005 1252 3 3 4 3 3 4 Vv v V
HP 305 x 95 94,9 20040 1320 1474 12,87 44,65 6529 4230 6480 735 5771 8669 1375 2 3 3 2 3 3 Vv v V
HP 305x 110 110 23560 1531 1720 12,97 51,42 7709 496,2 761,7 7,42 6391 131,4 1647 1 3 3 1 3 3 v HI H
HP 305 x 126 126 27410 1755 1986 13,06 58,91 9002 5754 8852 7,49 7051 1943 1951 1 2 3 1 2 3 v H H
HP 305 x 149 149 33070 2076 2370 13,20 69,62 10910 690,5 1066 7,58 79,81 314,2 2414 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 305 x 180 180 40970 2508 2897 13,37 8439 13550 8474 1313 7,69 9221 5417 3077 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 305 x 186 186 42610 2596 3003 13,41 86,95 14140 881,55 1366 7,73 94,51 593,7 3230 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 305 x 223 223 52700 3119 3653 13,62 1044 17580 1079 1680 7,87 1089 9984 4138 1 1 1 1 1 1 v HI H
HP 320 x 88 88,5 18740 1237 1379 12,90 47,66 5634 370,6 5721 7,07 67,60 9904 1190 2 3 3 2 3 3 v v V
HP 320 x 103 103 22050 1437 1611 12,97 54,84 6704 4382 6773 7,15 73,60 1423 1435 1 3 3 1 3 3 v HI H
HP 320x 117 117 25480 1638 1849 13,06 62,10 7815 507,5 7855 7,23 7960 1985 1695 1 2 3 1 2 3 v H H
HP 320 x 147 147 32670 2048 2338 13,22 76,86 10160 651,3 1011 7,37 91,60 3571 2263 11 1 1 1 1 v H HI
HP 320 x 184 184 42340 2574 2979 13,44 9576 13330 841,2 1311 7,54 1066 6620 3067 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 360 x 109 109 30630 1769 1956 14,86 4859 10990 592,3 9029 890 5641 90,73 3053 3 4 4 3 4 4 v v V
HP 360 x 133 133 37980 2158 2406 14,98 59,22 13680 7319 1119 8,99 64,81 160,7 3864 3 3 4 3 3 4 v HI HI
HP 360 x 152 152 43970 2468 2767 15,07 67,68 15880 844,55 1293 9,05 71,41 236,4 4543 2 3 3 2 3 3 Vv H H
HP 360 x 174 174 51010 2823 3186 15,18 77,41 18460 975,6 1497 9,13 78,91 348,5 5360 1 2 3 1 2 3 v HIH
HP 360 x 180 180 53040 2923 3306 1520 8052 19140 1011 1552 913 81,11 3872 5583 1 2 3 1 2 3 v Hl HI
" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
4+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.



Pale noSne szerokostopowe HP (ciqg dalszy)

Wymiary do projektowania

Prin

mm

102
104
106
108
110
112

Wymiary zgodne z normg huty | b |
Tolerancje: EN 10034: 1993 | s |
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 . *I N |T45°
Wide flange bearing piles (continued) o
Dimensions: in accordance with mill standard
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 h . dh
- ——— i
Nosniky Sirokopfirubové (pokracovani L.
Rozméry: dle provozni normy W
Tolerance: EN 10034: 1993 Al
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1 1 A
tf
Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h b tw tr r A hy d @
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm
x10?
HP 400 x 122+ 122 348,0 390,0 14,0 14,0 15,0 156 320,0 290,0 M 27
HP 400 x 140* 140 352,0 392,0 16,0 16,0 15,0 179 320,0 290,0 M 27
HP 400 x 158* 158 356,0 394,0 18,0 18,0 15,0 201 320,0 290,0 M 27
HP 400 x 176* 176 360,0 396,0 20,0 20,0 15,0 224 320,0 290,0 M 27
HP 400 x 194+ 194 364,0 398,0 22,0 22,0 15,0 248 320,0 290,0 M 27
HP 400 x 213* 213 368,0 400,0 24,0 24,0 15,0 271 320,0 290,0 M 27
HP 400 x 231+ 231 372,0 402,0 26,0 26,0 15,0 294 320,0 290,0 M 27

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.

114

y=—==

Prmax

284
288
290

292

296

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac

m?/m m?/t
2,202 17,99
2,214 15,80
2,226 14,08
2,238 12,71
2,250 11,58
2,262 10,64
2,274 9,848
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. Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Oznaczenie . B ENV1993-1-1 I
Designation 0sy-y 052-2 S S O
Oznaéeni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N NTQ
silnd osa y-y slabé osa z-z bending y-y” compression™ :"3 z m
G Iy Wel.y Wpl.y’ iy A/z Iz Wel.z Wpl.z‘ iz Ss |t Iw 8 8 8
- R
kg/m  mm* mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mm® o m ¥ N g Z Z W

w"v v v v v v Wwow

x104 x10° x10° x10 x10?2 x10% x10° x10° x10 x10* x10°
HP 400 x 122 122 34770 1998 2212 1493 52,89 13850 7103 1082 9,42 5957 1187 3860 3 4 4 3 4 4 v v V
HP 400 x 140 140 40270 2288 2547 1502 60,49 16080 820,2 1252 9,49 6557 1753 4534 3 3 4 3 3 4 v H H
HP 400 x 158 158 45940 2581 2888 15,10 6817 18370 932,4 1425 955 71,57 2480 5241 2 3 3 2 3 3 v H H
HP 400 x 176 176 51770 2876 3235 1519 7593 20720 1047 1603 961 7757 3389 5982 1 3 3 1 3 3 v Hl HI
HP 400 x 194 194 57760 3174 3588 15,28 83,77 23150 1163 1784 9,67 83,57 4502 6759 1 2 3 1 2 3 v H H
HP 400 x 213 213 63920 3474 3947 1537 91,69 25640 1282 1969 9,73 89,57 5842 7574 1 1 3 1 1 3 v H H
HP 400 x 231 231 70260 3777 4312 1545 99,69 28200 1403 2158 9,79 9557 7431 8425 1 1 2 1 1 2 v H H
" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI — HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢+
L4
+

W,l: Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZzadované rotacni kapacity. Viz strana 203..

43



Ceowniki o stopkach réwnolegtych UPE

Wymiary : DIN 1026-2: 2002-10
Tolerancije: EN 10279: 2000
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Channels with parallel flanges

Dimensions: DIN 1026-2: 2002-10
Tolerances: EN 10279: 2000
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prUrezu U s rovnobéznymi prirubami
Rozméry: DIN 1026-2: 2002-10

Tolerance: EN 10279: 2000

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm
UPE 80* 7,90 80 50 4,0 7,0 10
UPE 100* 9,82 100 55 4,5 7,5 10
UPE 120* 121 120 60 5,0 8,0 12
UPE 140* 14,5 140 65 5,0 9,0 12
UPE 160* 17,0 160 70 55 9,5 12
UPE 180* 19,7 180 75 5,5 10,5 12
UPE 200* 22,8 200 80 6,0 11,0 13
UPE 220* 26,6 220 85 6,5 12,0 13
UPE 240* 30,2 240 90 7,0 12,5 15
UPE 270* 35,2 270 95 7.5 13,5 15
UPE 300* 44,4 300 100 9,5 15,0 15
UPE 330* 53,2 330 105 11,0 16,0 18
UPE 360* 61,2 360 110 12,0 17,0 18
UPE 400* 72,2 400 115 13,5 18,0 18

* Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

mm?

x102

10,1

12,5
15,4
18,4
21,7
251

29,0
33,9
38,5
44,8

56,6
67,8
77,9
91,9

mm

66

85
104
122
141
159

178
196
215
243

270
298

364

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

46

65
80
98
117
135

152
170
185
213

?

M12
M 12
M 16
M 16
M16

M 20
M 22
M 24
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27

€min

mm

35
35
35
36
36

46
47
47
48

50
54
55
57

€max

36
41
38
43
48

47
49
51
50

55
60
65
70

Powierzchnia

Surface
Povrch
Al As

m?/m m?/t
0,343 43,45
0,402 41,00
0,460 37,98
0,520 35,95
0,579 34,01
0,639 32,40
0,697 30,60
0,756 28,43
0,813 26,89
0,892 25,34
0,968 21,78
1,043 19,60
1,121 18,32
1,218 16,87
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) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie h ENV 1993-1-1 < <

é o O —

Designation 0sy-y 052z-2 S & o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN

silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y®  compression™ E :i m

G b Wy Wem b Ar b Wae Wer ks kb Ve Ym S 305

208 8 Btz

kg/m mm*  mm® mm* mm mm? mm* mm® mm’ mm mm mm* mm® mm mm ™ ~ m =z z 4

(%] (%] wv (%] W
x10*  x10° x10° x10 x10? x10* x10® x10° x10 x10* x10° x10 x10

UPE 80 7,90 107 26,8 312 326 405 255 80 143 159 169 147 022 182 3,71 1 1 1 1 v
UPE 100 9,82 207 414 480 407 534 383 106 193 1,75 179 201 053 191 393 1 1 1 1 v
UPE 120 12,1 364 606 703 486 7,8 555 138 253 190 200 290 1,2 198 412 1 1 1 1 Vv
UPE 140 14,5 600 856 988 571 825 788 182 332 207 21,0 405 220 217 454 1 1 1 1 v
UPE 160 17,0 911 114 132 6,48 10,0 107 22,6 415 222 220 520 396 227 476 1 1 1 17 v
UPE 180 19,7 1350 150 173 7,34 11,2 144 286 523 239 230 699 681 247 519 1 1 1 1 v
UPE 200 22,8 1910 191 220 8,11 13,5 187 345 633 254 246 889 110 256 541 1 1 1 1 v
UPE 220 26,6 2680 244 281 890 15,8 247 425 782 2,70 261 121 17,6 2,70 570 1 1 1 1 v
UPE 240 30,2 3600 300 347 9,67 188 311 501 92,2 284 283 151 264 2,79 591 1 1 1 17 v
UPE 270 35,2 5250 389 451 108 22,2 401 60,7 112 299 298 199 436 289 6,14 1 1 1 2 v
UPE 300 44,4 7820 522 613 118 30,3 538 756 137 3,08 333 315 727 289 603 1 1 1 1T v
UPE 330 53,2 11010 667 792 12,7 388 681 89,7 156 3,17 37,5 452 112 290 6,00 1 1 1 17 v
UPE 360 61,2 14830 824 982 13,8 456 844 105 178 3,29 395 585 166 297 612 1 1 1 1 v
UPE 400 72,2 20980 1050 1260 15,1 56,2 1045 123 191 3,37 42,0 79,1 259 298 6,06 1 1 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezer. Dlatego tez, podane wartosci majg zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikéw zostato potaczonych aby stworzyé podwdjnie syme-
trycznie przekrgj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

moment v centru zatiZeni nevedl ke zkrouceni.

W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such

W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pFipadé, Ze se dva nebo vice profild U zkombinuji tak, aby vytvorily dvojity symetricky priifez a ohybovy
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Zwykte ceowniki europeijskie UPN

Wymiary : DIN 1026-1: 2000, NF A 45-202 (1986)
Tolerancje: EN 10279: 2000

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

European standard channels

Dimensions: DIN 1026-1: 2000, NF A 45-202: 1986
Tolerances: EN 10279: 2000

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské standardni tyce prirezu U

Rozméry: DIN 1026-1: 2000, NF A 45-202: 1986
Tolerance: EN 10279: 2000
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
G h b

kg/m mm mm
UPN 50* 5,59 50 38
UPN 65* 7,09 65 42
UPN 80* 8,64 80 45
UPN 100* 10,6 100 50
UPN 120 13,4 120 55
UPN 140 16,0 140 60
UPN 160 18,8 160 65
UPN 180 22,0 180 70
UPN 200 25,3 200 75
UPN 220 29,4 220 80
UPN 240 33,2 240 85
UPN 260 37,9 260 90
UPN 280 41,8 280 95
UPN 300 46,2 300 100
UPN 320* 59,5 320 100
UPN 350 60,6 350 100
UPN 380* 63,1 380 102
UPN 400* 71,8 400 110

*

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary
Dimensions
Rozméry
tw te r r
mm mm mm mm
5,0 7,0 7,0 3,5
5,5 7,5 7,5 4,0
6,0 8,0 8,0 4,0
6,0 8,5 8,5 4,5
7,0 9,0 9,0 4,5
7,0 10,0 10,0 5,0
7.5 10,5 10,5 5,5
8,0 11,0 11,0 5,5
8,5 11,5 11,5 6,0
9,0 12,5 12,5 6,5
9,5 13,0 13,0 6,5
10,0 14,0 14,0 7,0
10,0 15,0 15,0 7,5
10,0 16,0 16,0 8,0
14,0 17,5 17,5 8,8
14,0 16,0 16,0 8,0
13,5 16,0 16,0 8,0
14,0 18,0 18,0 9,0
h<300
b
u
2
Pochylenie stopki
Flange slope 8%

Sklon priruby

712

9,03
11,0
13,5
17,0
20,4
24,0
28,0

32,2
37,4
42,3
48,3
53,3

58,8
75,8
77,3
80,4

21

34
47
64
82
98
115
133

151
167
184
200
216

232

282
313

y=——b

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozmeéry

[0) €min €max
mm mm

M12 33 37
M 12 34 42
M 16 38 41
M 16 39 46
M 16 40 51
M 20 46 50
M 22 50 52
M 22 52 57
M 24 55 59
M 22 58 62
M 22 56 62
M 24 59 60
M 27 61 62

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m2/m m?/t
0,232 42,22
0,273 39,57
0,312 37,10
0,372 35,10
0,434 32,52
0,489 30,54
0,546 28,98
0,611 27,80
0,661 26,15
0,718 24,46
0,775 23,34
0,834 22,00
0,890 21,27
0,950 20,58
0,982 16,50
1,05 17,25
1,11 17,59
1,18 16,46
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) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ENV 1993-1-1 < <

. ¢ o O <«

Designation 0sy-y 052-2 S O o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MRS

silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y®  compression™ E I 0

G |y Wel.y Wpl.y. iy A/z |z VVel,z Wpl.z' iz Ss It Iw YS Ym 8 8 S

I -

kg/m mm*  mm® mm?> mm mm?> mm* mm® mm® mm mm mm* mm® mm mm o~ ™ o~ m z =z W

(%2} wv w wm wow
x10*  x10° x10® x10 x10?2 x10* x10° x10° x10 x10* x10° x10 x10

UPN 50 5,59 264 106 13,1 192 2,77 912 375 6,78 1,13 16,7 1,12 003 137 247 1 1 1 17 v
UPN 65 7,09 575 17,7 21,7 252 368 141 507 938 125 180 161 008 142 260 1 1 1 17 v
UPN 80 8,64 106 26,5 32,3 3,10 490 194 6,36 119 1,33 194 220 018 145 267 1 1 1 17 Vv
UPN 100 10,6 206 41,2 490 391 6,46 293 849 16,2 1,47 203 281 041 155 293 1 1 1 1 v
UPN 120 13,4 364 60,7 726 462 880 432 11,1 212 159 222 415 090 1,60 3,03 1 1 1 1 v
UPN 140 16,0 605 86,4 103 545 104 62,7 148 283 1,75 239 568 1,80 1,75 337 1 1 1 1 Vv
UPN 160 18,8 925 116 138 6,21 126 853 183 352 1,89 253 739 326 184 356 1 1 1 1T v
UPN 180 22,0 1350 150 179 6,95 151 114 22,4 429 202 26,7 955 557 192 375 1 1 1 1 v
UPN 200 25,3 1910 191 228 7,70 17,7 148 270 518 2,14 281 119 9,07 201 394 1 1 1 1 v
UPN 220 29,4 2690 245 292 848 20,6 197 33,6 641 230 30,3 16,0 14,6 214 420 1 1 1 1 v
UPN 240 33,2 3600 300 358 9,22 23,7 248 396 757 242 31,7 197 221 223 439 1 1 1 1 v
UPN 260 37,9 4820 371 442 999 271 317 47,7 916 2,56 339 255 333 236 466 1 1 1 17 v
UPN 280 41,8 6280 448 532 109 293 399 572 109 274 356 31,0 485 253 502 1 1 1 1 v
UPN 300 46,2 8030 535 632 11,7 31,8 495 678 130 290 373 374 691 270 541 1 1 1 1 v
UPN 320 59,5 10870 679 826 12,1 47,1 597 806 152 2,81 43,0 66,7 96,1 2,60 4,82 1 1 1 1 v
UPN 350 60,6 12840 734 918 129 508 570 75,0 143 2,72 40,7 61,2 114 2,40 445 1 1 1 1 v
UPN 380 63,1 15760 829 1010 14,0 53,2 615 78,7 148 2,77 40,3 59,1 146 2,38 458 1 1 1 1 v
UPN 400 71,8 20350 1020 1240 14,9 586 846 102 190 3,04 440 816 221 265 511 1 1 1 17 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci maja zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potaczonych aby stworzy¢ podwaéjnie
symetrycznie przekrdj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie Srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dand hodnota aplikuje pouze v pFipadg, Ze se dva nebo vice profilti U zkombinuji tak, aby vytvorily dvojity symetricky priifez a ohybovy
moment v centru zatiZeni nevedl ke zkroucent.

47



Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
Designation Dimensions Surface
Oznaceni Rozméry Povrch
G h b tw tr r r d A A Ac
kg/m mm mm mm mm mm mm mm mm? m?/m m?/t
x10?
U40x20x4* 2,65 40 20 4,0 5,5 5,0 2,5 18,8 3,38 0,149 56,17
U 40 x 20* 2,87 40 20 5,0 5,5 5,0 2,5 19,0 3,66 0,142 51,20
U50x 25* 3,86 50 25 5,0 6,0 6,0 3,0 25,7 4,92 0,181 48,22
U 60 x 30* 5,07 60 30 6,0 6,0 6,0 3,0 35,5 6,46 0,215 44,06
U 65 x 42* 7,09 65 42 5,5 7,5 7,5 4,0 33,7 9,03 0,273 39,57

*

*

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
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. Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie . . EN1993-1-1:2005 ¥ I
Designation 0sy-y 052-2 S 5 o
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MRS
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y®  compression®™ D: I o
G Iy We\.y Wpl,y- iy A/z |z Wel.z Wpl.z' iz Ss |t |w YS Ym 8 S 8
A8 8 8z
kg/m mm* mm* mm* mm mm?> mm* mm* mm?* mm mm mm* mm® mm mm ™ I m z z W
(%] (%] [%2] (%2} o
x10* x10° x10° x10 x10? x10* x10° x10° x10 x10*  x10° x10 x10
U40x20x4 2,65 7,43 3,72 469 148 1,71 114 086 163 058 125 031 0002 068 1,15 1 1 1 17 v
U40x20 2,87 758 3,79 491 144 19 1,14 086 165 056 13,4 039 0003 067 101 1 1 1 17 v
U50x25 3,86 16,8 6,73 852 1,85 252 249 148 284 0,71 146 059 0009 081 134 1 1 1 1 v
U60x30 5,07 31,6 105 13,3 2,21 354 451 216 419 084 158 0,89 0024 091 150 1 1 1 1 v
U65x42 7,09 57,5 17,7 21,7 252 368 14,1 507 938 125 180 1,61 0,082 1,42 260 1 1 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci majg zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potaczonych aby
stworzy¢ podwajnie symetrycznie przekroj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pfipadg, Ze se dva nebo vice profildi U zkombinuji tak, aby vytvorily dvojity
symetricky priifez a ohybovy moment v centru zatizeni neved| ke zkrouceni.
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Ceowniki U ekonomiczne ze zbieznymi stopkami

Wymiary GOST 8240-97
Tolerancje GOST 8240-97

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Channels with taper flanges

Dimensions: GOST 8240-97, PN-H-93451
Tolerances: GOST 8240-97, EN 10279: 2000

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Evropské tyCe prurezu U se zkosenymi prirubami

Rozméry: GOST 8240-97

Tolerance:

GOST 8240-97

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

UE 80*

UE 100*

UE 120*

UE 140*

UE 160*

UE 180*

UE 200*

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

kg/m

7,05

8,59

10,40

12,30

14,20

16,30

18,40

80

100

120

140

160

180

200

40

46

52

58

64

70

76

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

tw

4,5

4,5

4,8

4,9

5,0

5,1

5,2

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tr

mm

7.4

7,6

7.8

8,1

8,4

8,7

9,0

]

6,5

7,0

7.5

8,0

8,5

9,0

9,5

r

2,5

3,0

3,0

3,0

3,5

3,5

4,0

50,7

68,9

87,2

105

123

141

159

8,98

10,90

13,30

15,60

18,10

20,70

23,40

y=--L

Powierzchnia

Surface
Povrch

A

m?/m

0,304

0,367

0,429

0,492

0,555

0,617

0,681

As
m?/t

43,70

43,29

41,71

40,55

39,51

38,46

37,51
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) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie . . EN1993-1-1:2005 ¥ I
Designation 0sy-y 052-2 [SERARS)
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MRS
silnd osa y-y slabé osa z-z bending y-y®  compression”™ E I o
G Iy We\.y Wpl,y- iy A/z |z Wel.z Wpl.z' iz Ss |t |w YS Ym 8 g 8
A8 8 8 cScz
kg/m mm* mm* mm* mm mm?> mm* mm> mm?* mm mm mm* mm® mm mm ™ I m z z W
(%] (%] [%2] (%2} o
x10* x10° x10° x10 x10? x10* x10° x10° x10 x10*  x10° x10 x10
UE 80 7,05 89,4 224 265 3,16 386 128 475 874 119 164 133 0114 131 246 1 1 1 17 v
UE 100 8,59 174 348 40,7 399 483 204 6,46 120 137 171 169 0296 144 276 1 1 1 17 v
UE 120 10,40 304 506 591 478 6,14 31,2 852 160 153 181 217 0666 1,54 3,00 1 1 1 17 v
UE 140 12,30 491 70,2 814 560 7,32 454 110 207 1,70 190 2,74 134 167 328 1 1 1 17 v
UE 160 14,20 747 93,4 108 6,42 853 633 138 261 187 199 341 248 180 357 1 1 1 17 v
UE 180 16,30 1090 121 139 7,24 980 860 170 322 204 20,7 417 431 194 385 1 1 1 2 Vv
UE 200 18,40 1520 152 175 8,07 11,1 113 20,5 390 220 216 504 711 207 413 1 1 1 2 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci majg zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potaczonych aby
stworzy¢ podwajnie symetrycznie przekrdj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pripadg, Ze se dva nebo vice profilGi U zkombinuji tak, aby vytvofily dvojity
symetricky priifez a ohybovy moment v centru zatizeni neved| ke zkrouceni.

51



Kgtowniki rownoramienne”

WYmiuryz EN 10056-1: 1998
Tolerancje: EN 10056-2: 1994

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Equal leg angles”

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prufezu rovnoramenného LY

Rozméry: EN 10056-1: 1998
Tolerance: EN 10056-2: 1994

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie

Designation

Oznaceni

G
kg/m

L20x20x 3 0,879
L25x25x3"" 1,11
L25x25x47" 1,45
L30x30x3" 1,36
L30x30x4"" 1,78
L35x35x4"" 2,09
L40x40x4™"" 2,42
L40x40x5"* 2,97
L45x45x 4™ 2,74
L45x45x45""" 3,06
L45x45x5"" 3,38
L50x50x 47" 3,06
L50x50x5"" 3,77
L50x50x6"" 4,47
L50x50x% 7" 5,15
L55x55x5"" 418
L55x55x6"" 4,95
L60x60x 4" 3,70
L60x60x5"" 4,57
L60x60x6"" 5,42
L60x60x8"" 7,09
L65x65%x6"" 5,91
L65x65x7 6,83
L65x65x8"" 7,73

wedtug zamowienia.

> v Al

Profil zgodny z EN 10056-1: 1998.
Profil zgodny z DIN 1028: 1994.

Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko.

h=b

20
25
25

30
30

35

40
40

45
45
45

50
50
50
50

55
55

60
60
60
60

65
65
65

Wymiary
Dimensions
Rozméry
t r
mm mm
3 3,5

3,5
4 3,5
3 5
4 5
4 5
4
5
4
45
5 7
4 7
5 7
6 7
7 7
5 8
6 8
4 8
5 8
6 8
8 8
6 9
7
8

Inne wymiary na zadanie. Promien r, moze by¢ mniejszy
w zaleznosci od procesu walcowania.

* Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub

> v Al

Other dimensions on request. The r; radius may be

r

2,0
2,0
2,0

2,5
2,5

2,5

3,0
3,0

3,5
3,5
3,5

3,5
3,5
3,5
35

4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0

4,5
4,5
4,5

smaller depending on the rolling process.
Minimum tonnage and delivery conditions upon

agreement.

Minimum order: 40t per section and grade or upon

agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.
Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.

Available with sharp edges.

12
— =
t
h
r] 0
V4 2
| b |
Potozenie osi
Position of axes
Poloha os
A Z=Ys v Uy
mm? mm mm mm
x10? x10 x10 x10
1,12 0,596 1,41 0,843
1,42 0,721 1,77 1,02
1,85 0,761 1,77 1,08
1,74 0,835 2,12 1,18
2,27 0,878 2,12 1,24
2,67 1,00 2,47 1,42
3,08 1,12 2,83 1,58
3,79 1,16 2,83 1,64
3,49 1,23 3,18 1,75
3,90 1,26 3,18 1,78
4,30 1,28 3,18 1,81
3,89 1,36 3,54 1,92
4,80 1,40 3,54 1,99
5,69 1,45 3,54 2,04
6,56 1,49 3,54 2,10
5,32 1,52 3,89 2,15
6,31 1,56 3,89 2,21
4,71 1,60 4,24 2,26
5,82 1,64 4,24 2,32
6,91 1,69 4,24 2,39
9,03 1,77 4,24 2,50
7,53 1,80 4,60 2,55
8,70 1,85 4,60 2,61
9,85 1,89 4,60 2,67

Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, miiZe byt

0,700
0,877
0,892

1,05
1,06

1,24

1,40
1,41

1,57
1,58
1,58

1,75
1,76
1,77
1,78

1,93
1,94

2,10
2,11
2,11
2,14

2,28
2,29
2,31

Powierzchnia

Surface
Povrch
Al As
m2/m m?/t
0,077 87,40
0,097 86,88
0,097 66,67
0,116 84,87
0,116 65,02
0,136 64,82
0,155 64,07
0,155 52,07
0,174 63,46
0,174 56,83
0,174 51,51
0,194 63,49
0,194 51,46
0,194 43,41
0,194 37,66
0,213 51,05
0,213 43,04
0,233 63,07
0,233 51,04
0,233 42,99
0,233 32,89
0,252 42,70
0,252 36,95
0,252 32,64

mensi v zavislosti na valcovacim procesu.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu
nebo dle dohody.

Profil dle EN 10056-1: 1998.

Profil dle DIN 1028: 1994.
Profil dle CSN 42 5541: 1974.
Dostupné s ostrymi hranami.
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) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B B h h ENV 1993-1-1 <+ <

Designation 05y-y/05z-z 05 u-u 05 v-v 8 8 5

Oznaceni axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure NI ]

osay-y/osaz-z osau-u 0sa v-v compression E ‘I n

G |y= Iz Wel.y= Wi, ly=1z ly ly ly Iv |yz " - § § S

™ N - -z

kg/m mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm?* o 0 z z <«

x10% x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*
L20x20x3 0,879 0,388 0,276 0,589 0,614 0,740 0,162 0,380 -0,226 1 1 4
L25x25x%x3 1,11 0,796 0,448 0,749 1,26 0,944 0,329 0,481 -0,467 1 1 4
L25x25x4 1,45 1,01 0,582 0,740 1,60 0,930 0,425 0,479 -0,587 1 1 v
L30x30x3 1,36 1,40 0,649 0,899 2,23 1,13 0,579 0,578 -0,825 1 2 v
L30x30x4 1,78 1,80 0,850 0,892 2,86 1,12 0,749 0,575 -1,05 1 1 v
L35x35x4 2,09 2,95 1,18 1,05 4,69 1,33 1,22 0,68 -1,73 1 1 v
L40x40x 4 2,42 4,47 1,55 1,21 7,10 1,52 1,84 0,77 -2,63 1 2 4
L40x40x5 2,97 5,43 1,91 1,20 8,61 1,51 2,25 0,77 -3,18 1 1 v
L45x45x4 2,74 6,43 1,97 1,36 10,21 1,71 2,65 0,87 -3,78 1 3 v
L45x45x4,5 3,06 7,15 2,20 1,35 11,35 1,71 2,95 0,87 -4,20 1 2 v
L45x45x5 3,38 7,84 2,43 1,35 12,45 1,70 3,24 0,87 -4,60 1 1 v
L50x50x 4 3,06 8,97 2,46 1,52 14,25 1,91 3,70 0,97 -5,28 2 3 v
L50x50x5 3,77 10,96 3,05 1,51 17,41 1,90 4,52 0,97 -6,45 1 2 v
L50x50x%x6 4,47 12,84 3,61 1,50 20,37 1,89 5,31 0,97 -7,53 1 1 v
L50x50x7 515 14,61 4,16 1,49 23,14 1,88 6,09 0,96 -8,52 1 1 v
L55x55x%x5 4,18 14,71 3,70 1,66 23,37 2,10 6,06 1,07 -8,66 1 3 v
L55x55x%x6 4,95 17,29 4,39 1,66 27,44 2,09 713 1,06 -10,16 1 1

L60x60x4 3,70 15,78 3,58 1,83 25,04 2,31 6,51 1,18 -9,26 3 3 v
L60x60x5 4,57 19,37 4,45 1,82 30,77 2,30 7,97 1,17 -11,40 2 3 4
L60x60x 6 5,42 22,79 5,29 1,82 36,20 2,29 9,38 1,17 -13,41 1 2 v
L60x60x8 7,09 29,15 6,89 1,80 46,19 2,26 12,11 1,16 -17,04 1 1 v
L65x65x%x6 5,91 29,19 6,21 1,97 46,36 2,48 12,01 1,26 -17,17 1 3 4
L65x65x%x7 6,83 33,43 7,18 1,96 53,08 2,47 13,78 1,26 -19,65 1 1 v
L65x65x%x8 7,73 37,49 8,13 1,95 59,46 2,46 15,52 1,26 -21,97 1 1 4

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie

" Klasifikace / Cisty tlak
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Kgtowniki rownoramienne? (cigg dalszy)

WYmiuryz EN 10056-1: 1998 r
Tolerancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 T
t
v . — ———
Equal leg angles? (continued)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 h
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 "
1 t r
= o = 4 2
v ~ - -
TyCe prUrezu rovnoramenného LY (pokracovani)
Rozméry: EN 10056-1: 1998 | b [
Tolerance: EN 10056-2: 1994 ! '
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1
Oznaczenie Wymiary Potozenie osi Powierzchnia
Designation Dimensions Position of axes Surface
Oznaceni Rozméry Poloha os Povrch
G h=b t r r A Z:=Ys v Uy u, Al As
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L70x70x6 6,38 70 6 4,5 8,13 1,93 4,95 2,73 2,46 0,272 42,68
L70x70x7 7,38 70 7 9 4,5 9,40 1,97 4,95 2,79 2,47 0,272 36,91
L70x70x 8" 8,37 70 8 10 5,0 10,7 2,01 4,95 2,84 2,47 0,271 32,41
L70x70x9"" 9,32 70 9 4,5 11,9 2,05 4,95 2,90 2,50 0,272 29,20
L75x75x4" 4,65 75 4 9 4,5 5,93 1,96 5,30 2,76 2,63 0,292 62,82
L75x75x5" 5,76 75 5 9 4,5 7,34 2,01 5,30 2,84 2,63 0,292 50,75
L75x75x6 6,85 75 6 9 4,5 8,73 2,05 5,30 2,90 2,64 0,292 42,66
L75x75x7" 7,93 75 7 9 4,5 10,1 2,10 5,30 2,96 2,65 0,292 36,88
L75x75x8 8,99 75 8 9 4,5 11,4 2,14 5,30 3,02 2,66 0,292 32,53
L75x75x 10" 11,1 75 10 9 4,5 14,1 2,22 5,30 3,13 2,69 0,292 26,43
L80Xx80x5" 6,17 80 5 10 5,0 7,86 2,12 5,66 3,00 2,81 0,311 50,49
L80x80x6™"" 7,34 80 6 10 5,0 9,35 2,17 5,66 3,07 2,81 0,311 42,44
L80Xx80x7" 8,49 80 7 10 5,0 10,8 2,21 5,66 3,13 2,82 0,311 36,67
L80x80x8 9,63 80 8 10 5,0 12,3 2,26 5,66 3,19 2,83 0,311 32,34
L80x80x10 11,9 80 10 10 5,0 15,1 2,34 5,66 3,30 2,85 0,311 26,26
L90x90x 6" 8,28 90 6 10 5,0 10,5 2,42 6,36 3,42 3,16 0,351 42,44
L90x90x 7 9,61 90 7 11 5,5 12,2 2,45 6,36 3,47 3,16 0,351 36,48
L90x90x 8" 10,9 90 8 11 5,5 13,9 2,50 6,36 3,53 3,17 0,351 32,15
L90x90x9 12,2 90 9 11 5,5 15,5 2,54 6,36 3,59 3,18 0,351 28,77
L90x90x10° 13,4 90 10 11 5,5 171 2,58 6,36 3,65 3,19 0,351 26,07
L90x90x 11" 14,7 90 11 11 5,5 18,7 2,62 6,36 3,70 3,21 0,351 23,86
L100x100x 6" 9,26 100 6 12 6,0 11,8 2,64 7,07 3,74 3,51 0,390 42,09
L100x100x 7" 10,7 100 7 12 6,0 13,7 2,69 7,07 3,81 3,51 0,390 36,33
L100x 100 x 8" 12,2 100 8 12 6,0 15,5 2,74 7,07 3,87 3,52 0,390 32,00
L100x 100 x 10™ 15,0 100 10 12 6,0 19,2 2,82 7,07 3,99 3,54 0,390 25,92
L100x 100 x 12" 17,8 100 12 12 6,0 22,7 2,90 7,07 4,11 3,57 0,390 21,86
L110x110x8""" 13,4 110 8 12 6,0 171 2,99 7,78 4,22 3,87 0,430 31,98
L110x110x 10" 16,6 110 10 13 6,5 21,2 3,06 7,78 4,33 3,88 0,429 25,79
L110x110x 12" 19,7 110 12 13 6,5 251 3,15 7,78 4,45 3,91 0,429 21,73

Inne wymiary na zadanie. Promien r, moze by¢ mniejszy Y Other dimensions on request. The r, radius may be Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, miZe byt

w zaleznosci od procesu walcowania. smaller depending on the rolling process. mensi v zavislosti na valcovacim procesu.
* Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia. * Minimum tonnage and delivery conditions upon *  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub agreement. +  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu
wedtug zamowienia. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon nebo dle dohody.
- Profilzgodny z EN 10056-1: 1998. agreement. - Profildle EN 10056-1: 1998.
< Profil zgodny z DIN 1028: 1994. - Sectioninaccordance with EN 10056-1: 1998. * Profildie DIN 1028: 1994.
< PO .
> Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974 Section in accordance with DIN 1028: 1994. > Profil dle CSN 42 5541: 1974
> 5 0 .
*  Dostepny z ostrymi krawedziami tylko. Section in accordance with CSN 42 5541: 1974. *  Dostupné s ostrymi hranami.
a

Available with sharp edges.
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Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie h h ENV 1993-1-1 <+ <

Designation 95 y-y/ °§,Z‘Z Osu-u 05 V-V 8 8 5

Oznaceni axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure NI ]

osay-y/osaz-z osa u-u 0sa v-v compression” E :{ ry

G b=l Way=Wa, =i I i I, i e . . § § §

kg/m mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm?* g 5 :Z_, % g

x104 x10° x10 x104 x10 x104 x10 x10%

L70x70x 6 6,38 36,88 7,27 2,13 58,60 2,69 15,16 1,37 -21,72 2 3 4
L70x70x7 7,38 42,30 8,41 2,12 67,19 2,67 17,41 1,36 -24,89 1 2 4
L70x70x8 8,37 47,27 9,46 2,10 75,01 2,65 19,52 1,35 -27,75 1 1 v
L70x70x9 9,32 52,47 10,60 2,10 83,18 2,65 21,76 1,35 -30,71 1 1 v
L 75x75x4 4,65 31,43 5,67 2,30 49,85 2,90 13,01 1,48 -18,42 4 4 v
L 75x75x5 5,76 38,77 7,06 2,30 61,59 2,90 15,96 1,47 -22,82 3 3 v
L75x75x6 6,85 45,83 8,41 2,29 72,84 2,89 18,82 1,47 -27,01 2 3 v
L 75x75x7 7,93 52,61 9,74 2,28 83,60 2,88 21,62 1,46 -30,99 1 3 v
L75x75x8 8,99 59,13 11,03 2,27 93,91 2,86 24,35 1,46 -34,78 1 1 v
L 75x75x10 111 71,43 13,52 2,25 113,2 2,83 29,68 1,45 -41,75 1 1 v
L80x80x5 6,17 47,14 8,02 2,45 74,83 3,09 19,45 1,57 -27,69 3 4 v
L80x80x6 7,34 55,82 9,57 2,44 88,69 3,08 22,96 1,57 -32,87 3 3 4
L80x80x7 8,49 64,19 11,09 2,44 102,0 3,07 26,38 1,56 -37,81 1 3 4
L80x80x8 9,63 72,25 12,58 2,43 114,8 3,06 29,72 1,56 -42,52 1 2 v
L80x80x 10 11,9 87,50 15,45 2,41 138,8 3,03 36,24 1,55 -51,27 1 1 v
L90x90x 6 8,28 80,72 12,26 2,77 128,3 3,49 33,16 1,77 -47,57 3 4 v
L90x90x 7 9,61 92,55 14,13 2,75 1471 3,47 38,03 1,76 -54,52 3 3 v
L90x90x 8 10,9 104,4 16,05 2,74 165,9 3,46 42,89 1,76 -61,50 1 3 v
L90x90x9 12,2 115,8 17,93 2,73 184,0 3,44 47,65 1,75 -68,19 1 2 v
L90x90x 10 13,4 126,9 19,77 2,72 201,5 3,43 52,33 1,75 -74,59 1 1 v
L90x90x 11 14,7 137,6 21,57 2,71 218,33 3,42 56,94 1,74 -80,70 1 1 v
L100x 100 x 6 9,26 1111 15,09 3,07 176,3 3,87 45,80 1,97 -65,25 3 4 4
L100x 100 x 7 10,7 128,2 17,54 3,06 203,7 3,86 52,72 1,96 -75,48 3 3 v
L100x100x 8 12,2 144,8 19,94 3,06 230,2 3,85 59,49 1,96 -85,35 2 3 v
L100x100x 10 15,0 176,7 24,62 3,04 280,7 3,83 72,66 1,95 -104,0 1 2 v
L100x100x 12 17,8 206,7 29,12 3,02 327,9 3,80 85,44 1,94 -121,3 1 1 v
L110x110x8 13,4 195,3 24,37 3,38 310,5 4,26 80,11 2,16 -115,2 3 3 v
L110x110x 10 16,6 238,0 29,99 3,35 3782 4,23 97,74 2,15 -140,2 1 3 v
L110x110x12 19,7 2791 35,54 3,33 443,2 4,20 115,0 2,14 -164,1 1 v

" Klasyfikacja / czyste ciskanie

" Klasifikace / Cisty tlak
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Kgtowniki rownoramienne? (cigg dalszy)

WYmiuryz EN 10056-1: 1998
Tol

erancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Equal leg angles? (continued)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe priOrezu rovnoramenného LY (pokracovani)

Rozméry: EN 10056-1: 1998

Tolerance: EN 10056-2: 1994
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

*/ % /x

L120x120x 8
L120x120x 10"
L120x120x 11"
L120x120x 127"
L120x120x 13"
L120x120x 15"

L130x 130x10™
L130x130x12%"
L130x130x13™
L130x130x 14"
L130x130x16™

L150x 150x 107"
L150x150x 127"
L150x 150 x 14"
L150x150x 157"
L150x 150 x 18+

L160x 160 x 14+~
L160x160x 157"
L 160 x 160 x 16
L160x160x 177"

L 180 x 180 x 13+
L 180 x 180 x 14+
L180x 180 x 15+«
L180x180x 16"
L180x 180 x 17+
L180x180x 18"
L 180 x 180 x 19+
L 180 x 180 x 20/

kg/m

14,7
18,2
19,9
21,6
23,3
26,6

19,8
23,5
25,4
27,2
30,8

23,0
27,3
31,6
33,8
40,1

33,9
36,2
38,4
40,7

35,7
38,3
40,9
43,5
46,0
48,6
51,1
53,7

120
120
120
120
120
120

130
130
130
130
130

150
150
150
150
150

160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180
180

Wymiary
Dimensions
Rozméry

t r r
mm mm mm
8 13 6,5
10 13 6,5
11 13 6,5
12 13 6,5
13 13 6,5
15 13 6,5
10 14 7,0
12 14 7,0
13 14 7,0
14 14 7,0
16 14 7,0
10 16 8,0
12 16 8,0
14 16 8,0
15 16 8,0
18 16 8,0
14 17 8,5
15 17 8,5
16 17 8,5
17 17 8,5
13 18 9,0
14 18 9,0
15 18 9,0
16 18 9,0
17 18 9,0
18 18 9,0
19 18 9,0
20 18 9,0

Y Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy

w zaleznosci od procesu walcowania.
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub

wedtug zamoéwienia.

* s v oAl

Profil zgodny z EN 10056-1: 1998.

Profil zgodny z DIN 1028: 1994.

Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko
Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

v

+

X > v oAl

Other dimensions on request. The r; radius may be
smaller depending on the rolling process.

18,7
23,2
25,4
27,5
29,7
339

25,2
30,0
32,3
34,7
39,3

29,3
34,8
40,3
43,0
51,0

43,2
46,1
49,0
51,8

45,5
48,8
52,1
55,4
58,7
61,9
65,1
68,3

Minimum tonnage and delivery conditions upon

agreement.

Minimum order: 40t per section and grade or upon

agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.
Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.

Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement.

* > v oAl

Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, mlize byt
mensi v zavislosti na valcovacim procesu.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu
nebo dle dohody.

Profil dle EN 10056-1: 1998.

Profil dle DIN 1028: 1994.

Profil dle CSN 42 5541: 1974.

Dostupné s ostrymi hranami

Dostupné v jakosti S460M po domluvé.

2
s
t
]
/ ‘f /I’z
[
1
Potozenie osi Powierzchnia
Position of axes Surface
Poloha os Povrch
Z=Ys v Uy Uz A As
mm mm mm mm m?/m m?/t
x10 x10 x10 x10
3,23 8,49 4,56 4,22 0,469 31,87
3,31 8,49 4,69 4,24 0,469 25,76
3,36 8,49 4,75 4,25 0,469 23,54
3,40 8,49 4,80 4,26 0,469 21,69
3,44 8,49 4,86 4,28 0,469 20,12
3,51 8,49 4,97 4,31 0,469 17,60
3,55 9,19 5,03 4,58 0,508 25,67
3,64 9,19 5,15 4,60 0,508 21,59
3,68 9,19 5,20 4,62 0,508 20,02
3,72 9,19 5,26 4,63 0,508 18,68
3,80 9,19 5,37 4,66 0,508 16,49
4,03 10,61 5,71 5,28 0,586 25,51
4,12 10,61 5,83 5,29 0,586 21,44
4,21 10,61 5,95 5,32 0,586 18,53
4,25 10,61 6,01 5,33 0,586 17,36
4,37 10,61 6,17 5,37 0,586 14,63
4,45 11,31 6,29 5,66 0,625 18,46
4,49 11,31 6,35 5,67 0,625 17,30
4,53 11,31 6,41 5,69 0,625 16,28
4,57 11,31 6,46 5,70 0,625 15,37
4,90 12,73 6,93 6,35 0,705 19,74
4,94 12,73 6,99 6,36 0,705 18,40
4,98 12,73 7,05 6,37 0,705 17,23
5,02 12,73 7,10 6,38 0,705 16,20
5,06 12,73 7,16 6,40 0,705 15,30
5,10 12,73 7,22 6,41 0,705 14,50
514 12,73 7,27 6,42 0,705 13,78
5,18 12,73 7,33 6,44 0,705 13,13
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Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie h h ENV 1993-1-1 <+ <

Designation 95 y-y/ °§,Z‘Z Osu-u 05 V-V 8 8 5

Oznaceni axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure NI ]

osay-y/osaz-z osau-u 0sa v-v compression” E :{ ry

G b=l Way=We, =i l, i I, iv lyz . . § § §

kg/m mm* mm? mm mm?* mm mm* mm mm* a 5 :Z_, % g

x10* x10° x10 x10* x10 x10% x10 x10*

L120x120x 8 14,7 255,44 29,11 3,69 406,0 4,65 104,8 2,37 -150,6 3 4 4
L120x120x 10 18,2 3129 36,03 3,67 497,6 4,63 1283 2,35 -184,6 2 3 v
L120x120x 11 19,9 340,6 39,41 3,66 541,5 4,62 139,8 2,35 -200,9 1 3 v
L120x120x12 21,6 367,7 42,73 3,65 584,3 4,61 1511 2,34 -216,6 1 2 v
L120x120x 13 23,3 394,0 46,01 3,64 625,8 4,59 162,2 2,34 -231,8 1 1 v
L120x120x 15 26,6 4449 52,43 3,62 705,6 4,56 184,2 2,33 -260,7 1 1 v
L130x130x10 19,8 4011 42,47 3,99 637,8 5,03 164,5 2,55 -236,7 3 3 v
L130x130x 12 23,5 472,2 50,44 3,97 750,6 5,00 193,7 2,54 -278,4 1 3 v
L130x130x13 25,4 506,5 54,35 3,96 804,9 4,99 2081 2,54 -298,4 1 2 v
L130x130x 14 27,2 540,1 58,20 3,95 857,8 4,98 2223 2,53 -317,8 1 1 v
L130x130x 16 30,8 605,0 65,75 3,93 959,7 4,94 250,3 2,53 -354,7 1 1 v
L150x150x 10 23,0 624,0 56,91 4,62 992,0 5,82 256,1 2,96 -368,0 3 4 v
L150x 150x 12 273 736,9 67,75 4,60 1172 5,80 3021 2,94 -434,9 3 3 v
L150x 150x 14 31,6 845,4 78,33 4,58 1344 5,77 346,9 2,93 -498,5 1 3 v
L150x150x 15 338 898,1 83,52 4,57 1427 5,76 369,0 2,93 -529,1 1 2 v
L150x150x18 40,1 1050 98,74 4,54 1666 5,71 433,8 2,92 -616,1 1 1 v
L160x 160 x 14 339 1034 89,50 4,89 1644 6,17 423,9 3,13 -609,9 2 3 v
L160x 160 x 15 36,2 1099 95,47 4,88 1747 6,16 450,9 3,13 -647,9 1 3 v
L160x 160 x 16 384 1163 101,4 4,87 1848 6,14 477,7 3,12 -685,0 1 2 v
L160x160x 17 40,7 1225 107,2 4,86 1947 6,13 504,2 3,12 -721,2 1 2 v
L180x180x 13 35,7 1396 106,5 5,54 2220 6,99 571,7 3,55 -824,4 3 3 v
L180x180x 14 38,3 1493 114,3 5,53 2375 6,98 611,4 3,54 -881,8 3 3 v
L180x180x 15 40,9 1589 122,0 5,52 2527 6,96 650,6 3,53 -938,0 2 3 v
L180x180x 16 43,5 1682 129,7 5,51 2675 6,95 689,4 3,53 -993,0 2 3 v
L180x180x 17 46,0 1775 137,2 5,50 2822 6,94 727,9 3,52 -1047 1 3 v
L180x180x 18 48,6 1866 144,7 5,49 2965 6,92 766,0 3,52 -1100 1 2 v
L180x180x 19 51,1 1955 1521 5,48 3106 6,91 803,8 3,51 -1151 1 2 v
L 180x 180 x 20 53,7 2043 159,4 5,47 3244 6,89 841,3 3,51 -1202 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie

" Klasifikace / Cisty tlak
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Kgtowniki rownoramienne? (cigg dalszy)

miary: EN 10056-1: 1998

Wi
ToYerancie: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Equal leg angles? (continued)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prirezu rovnoramenného L (pokracovani) }

Rozméry: EN 10056-1: 1998

Tolerance: EN 10056-2: 1994
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

L 200 x 200 x 15*/%
L 200x 200 x 16
L 200 x 200 x 17+

L 200x200x 18"

L 200 x 200 x 19+
L 200 x 200 x 20
L 200 x 200 x 21+
L 200 x 200 x 22+~
L 200 x 200 x 23*/*
L 200x 200 x 24"
L 200 x 200 x 25*/%
L 200 x 200 x 26

L 250 x 250 x 20
L 250 x 250 x 21+
L 250 x 250 x 22"
L 250 x 250 x 23*
L 250x 250 x 24+
L 250 x 250 x 25*
L 250 x 250 x 26*
L 250 x 250 x 27+
L 250x 250 x 28"
L 250x250x 35"

+/-/x

+/-/x

+/-/x

kg/m

45,6
48,5
51,4
54,2
571
59,9
62,8
65,6
68,3
711
73,9
76,6

75,6
79,2
82,8
86,4
90,0
93,5
97,0
101

104
128

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

Wymiary
Dimensions
Rozméry
t r
mm mm
15 18
16 18
17 18
18 18
19 18
20 18
21 18
22 18
23 18
24 18
25 18
26 18
20 18
21 18
22 18
23 18
24 18
25 18
26 18
27 18
28 18
35 18

Y Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy

w zaleznosci od procesu walcowania.
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub
wedtug zamoéwienia.
Profil zgodny z EN 10056-1: 1998.
Profil zgodny z DIN 1028: 1994.
Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko
Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

* s v oAl

X > v oAl

Other dimensions on request. The r; radius may be
smaller depending on the rolling process.

r

9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

58,1
61,8
65,5
69,1
72,7
76,3
79,9
83,5
87,1
90,6
94,1
97,6

96,3
101
106
110
115
119
124
128
133
163

Minimum tonnage and delivery conditions upon

agreement.

Minimum order: 40t per section and grade or upon

agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.
Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.

Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement.

p)

t

M
J t

)
Potozenie osi
Position of axes
Poloha os

Z=ys v Us
mm mm mm
x10 x10 x10
5,48 14,14 7,75
5,52 14,14 7,81
5,56 14,14 7,87
5,60 14,14 7,93
5,64 14,14 7,98
5,68 14,14 8,04
5,72 14,14 8,09
5,76 14,14 8,15
5,80 14,14 8,20
5,84 14,14 8,26
5,88 14,14 8,31
5,91 14,14 8,36
6,93 17,68 9,81
6,97 17,68 9,86
7,01 17,68 9,92
7,05 17,68 9,97
7,09 17,68 10,03
713 17,68 10,08
7,17 17,68 10,13
7,20 17,68 10,19
7,24 17,68 10,24
7,50 17,68 10,61

7,08
7,09
7,10
712
713
7,15
7,16
7,18
7,19
7,21
7,23
7,25

8,91
8,93
8,94
8,96
8,98
8,99
9,01
9,03
9,04
9,17

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m2/m m?/t
0,785 17,20
0,785 16,18
0,785 15,27
0,785 14,46
0,785 13,74
0,785 13,09
0,785 12,50
0,785 11,97
0,785 11,48
0,785 11,03
0,785 10,62
0,785 10,24
0,985 13,02
0,985 12,43
0,985 11,89
0,985 11,40
0,985 10,95
0,985 10,53
0,985 10,15
0,985 9,79
0,985 9,47
0,985 7,69

¥ Jinérozméry na pozadani. Polomér r, mize byt

mensi v zavislosti na valcovacim procesu.
*  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu

nebo dle dohody.

Profil dle EN 10056-1: 1998.

Profil dle DIN 1028: 1994.

Profil dle CSN 42 5541: 1974.
Dostupné s ostrymi hranami.
Dostupné v jakosti S460M po domluvé

* > v oAl
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Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie h h ENV 1993-1-1 <+ <

Designation 95 y-y/ °§,Z‘Z Osu-u 05 V-V 8 8 5

Oznaceni axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure NI ]

osay-y/osaz-z osau-u 0sa v-v compression” E :{ ry

G b=l Way=Wa, =i I i I, i e . . § § §

kg/m mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm?* g 5 :Z_, % g

x104 x10° x10 x104 x10 x104 x10 x10%

L 200 x 200 x 15 45,6 2209 152,2 6,17 3516 7,78 903,0 3,94 -1306 3 3 4
L 200x 200 x 16 48,5 2341 161,7 6,16 3725 7,76 957,2 3,94 -1384 3 3 v
L 200x 200x 17 51,4 2472 171,2 6,14 3932 7,75 1011 3,93 -1461 2 3 v
L 200x200x 18 54,2 2600 180,6 6,13 4135 7,74 1064 3,92 -1535 2 3 v
L 200 x 200 x 19 571 2726 189,9 6,12 4335 7,72 1117 3,92 -1609 1 3 v
L 200 x 200 x 20 59,9 2851 199,1 6,11 4532 7,70 1169 3,91 -1681 1 2 v
L 200 x 200 x 21 62,8 2973 208,2 6,10 4725 7,69 1221 3,91 -1752 1 2 v
L 200 x 200 x 22 65,6 3094 2173 6,09 4915 7,67 1273 3,90 -1821 1 1 v
L 200 x 200 x 23 68,3 3213 226,3 6,08 5102 7,66 1324 3,90 -1889 1 1 v
L 200 x 200 x 24 711 3331 235,2 6,06 5286 7,64 1375 3,90 -1955 1 1 v
L 200 x 200 x 25 73,9 3446 244,0 6,05 5467 7,62 1426 3,89 -2020 1 1 v
L 200 x 200 x 26 76,6 3560 252,7 6,04 5644 7,61 1476 3,89 -2084 1 1 v
L 250 x 250 x 20 75,6 5743 3179 7,72 9144 9,74 2341 4,93 -3401 3 3 v
L 250 x 250 x 21 79,2 5997 3327 7,71 9548 9,73 2447 4,92 -3550 3 3 v
L 250 x 250 x 22 82,8 6249 347,44 7,70 9946 9,71 2552 4,92 -3697 2 3 v
L 250 x 250 x 23 86,4 6497 362,0 7,68 10339 9,69 2655 4,91 -3842 2 3 v
L 250 x 250 x 24 90,0 6743 376,5 7,67 10727 9,68 2759 4,91 -3984 1 3 v
L 250 x 250 x 25 93,5 6986 390,9 7,66 11110 9,66 2861 4,90 -4124 1 3 v
L 250x 250 x 26 97,0 7226 405,2 7,65 11488 9,64 2963 4,90 -4262 1 2 v
L 250 x 250 x 27 101 7463 419,3 7,63 11861 9,62 3065 4,89 -4398 1 2 v
L 250x 250 x 28 104 7697 433,4 7,62 12229 9,61 3166 4,89 -4532 1 1 v
L 250 x 250 x 35 128 9264 529,4 7,54 14668 9,48 3859 4,86 -5405 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie

" Klasifikace / Cisty tlak
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Kgtowniki rownoramienne? (cigg dalszy)

WYmiuryz EN 10056-1: 1998
Tolerancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Equal leg angles? (continued)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prurezu rovnoramenného LY (pokracovani)

Rozméry: EN 10056-1: 1998
Tolerance: EN 10056-2: 1994
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
G h=b t
kg/m mm mm

L20x20x 3" 0,879 20 3
L25x25x37/* 1,11 25 3
L25x25x 47/ 1,45 25 4
L30x30x37* 1,36 30
L30x30x47/* 1,78 30 4
L35x35x47* 2,09 35 4
L40x40x 47/* 2,42 40 4
L40x40x57* 2,97 40
L 45 x 45 x 4*/4 2,74 45 4
L 45 x 45 x 4,5*/-/* 3,06 45 4,5
L 45 x 45 x 5*/¢ 3,38 45 5
L50x50x47/* 3,06 50 4
L50x50x57/* 3,77 50 5
L50x50x67* 4,47 50 6
L 50 x 50 x 7*/< 5,15 50 7
L 55 x 55 x 5*/* 4,18 55 5
L 55x55x 6*/¢ 4,95 55 6
L 60 x 60 x 4* 3,70 60 4
L60x60x57/* 4,57 60 5
L60x60x67/* 5,42 60 6
L60x60x 874 7,09 60 8
L 65 x 65 x 6*/* 5,91 65 6
L65x65x7 6,83 65 7
L 65 x 65 x 8*/* 7,73 65 8

¥ Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy
w zaleznosci od procesu walcowania.

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub

wedtug zaméwienia.

Profil zgodny z EN 10056-1: 1998.

Profil zgodny z DIN 1028: 1994.

Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.

Dostepny z ostrymi krawedziami tylko

Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

* s v oAl

Wymiary
Dimensions
Rozméry

* > v oAl

8]

3,5

3,5
3,5

NN ~

0 0o

@ W 0

©

Other dimensions on request. The r; radius may be
smaller depending on the rolling process.

r

2,0

2,0
2,0

2,5
2,5

2,5

3,0
3,0

3,5
3,5
3,5

3,5
3,5
3,5
3,5

4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0

4,5
4,5
4,5

1,42
1,85

1,74
2,27

2,67

3,08
3,79

3,49
3,90
4,30

3,89
4,80
5,69
6,56

5,32
6,31

4,71
5,82
6,91
9,03

7,53
8,70
9,85

Minimum tonnage and delivery conditions upon

agreement.

Minimum order: 40t per section and grade or upon

agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.

Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.
Available with sharp edges.
Section available in S460M upon agreement.

M12
M 12
M 12
M12

M 16
M 16
M 16

* > v oAl

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

€min

mm

34
35
36
38

37
38

Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, mliZe byt
mensi v zavislosti na valcovacim procesu.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu

nebo dle dohody.

Profil dle EN 10056-1: 1998.
Profil dle DIN 1028: 1994.

€max

mm

40,5
40,5
40,5
40,5

38
38
38

Profil dle CSN 42 5541: 1974.

Dostupné s ostrymi hranami.
Dostupné v jakosti S460M po domluvé.

Avet

x10?

4,15
512
6,07
7,91

6,45
7,44
8,41
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Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h=b t g r A ? €rin max Avet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L70x70x 6 6,38 70 6 9 4,5 8,13 M16 36 43 7,05
L70x70x 7~ 7,38 70 7 9 4,5 9,40 M16 37 43 8,14
L70x 70 x 8*/> 8,37 70 8 10 5,0 10,7 M 16 38 43 9,23
L 70x 70 x 9*/< 9,32 70 9 9 4,5 11,9 M16 39 43 10,3
L75x75x4* 4,65 75 4 9 4,5 5,93 M16 34 48 5,21
L75x75x5* 5,76 75 5 9 4,5 7,34 M16 35 48 6,44
L75x75x6" 6,85 75 6 9 4,5 8,73 M 16 36 48 7,65
L75x75x 7* 7,93 75 7 9 4,5 10,1 M16 37 48 8,84
L75x75x8" 8,99 75 8 9 4,5 11,4 M16 38 48 10,0
L75x75x10* 11,1 75 10 9 4,5 14,1 M16 40 48 12,3
L 80x 80 x 5* 6,17 80 5 10 5,0 7,86 M 16 35 53 6,96
L 80x80x6*/* 7,34 80 6 10 5,0 9,35 M16 36 53 8,27
L80x80x 7* 8,49 80 7 10 5,0 10,8 M 16 37 53 9,56
L80x80x8 9,63 80 8 10 5,0 12,3 M16 38 53 10,8
L80x80x 10" 11,9 80 10 10 5,0 151 M16 40 53 13,3
L 90 x 90 x 6*/* 8,28 90 6 10 5,0 10,5 M 24 46 51 8,99
L90x90x 7~ 9,61 90 7 11 5,5 12,2 M 24 47 51 10,4
L90x 90 x 8" 10,9 90 8 11 55 13,9 M 24 48 51 11,8
L90x90x 9" 12,2 90 9 11 5,5 15,5 M 24 49 51 13,2
L90x90x 10" 13,4 90 10 11 5,5 171 M 24 50 51 14,5
L90x90x 11* 14,7 90 11 11 55 18,7 M 24 51 51 15,9
L 100 x 100 x 6*/> 9,26 100 6 12 6,0 11,8 M 27 46 53 10,0
L 100 x 100 x 7* 10,7 100 7 12 6,0 13,7 M 27 47 53 11,6
L 100 x 100 x 8*- 12,2 100 8 12 6,0 15,5 M 27 48 53 131
L 100 x 100 x 10*/ 15,0 100 10 12 6,0 19,2 M 27 50 53 16,2
L 100x 100 x 12*~ 17,8 100 12 12 6,0 22,7 M 27 52 53 191
L110x 110 x 8**> 13,4 110 8 12 6,0 171 M 27 48 62 14,7
L110x110x10** 16,6 110 10 13 6,5 21,2 M 27 50 62 18,2
L110x 110 x 12* 19,7 110 12 13 6,5 251 M 27 52 62 21,5
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Kgtowniki rownoramienne? (cigg dalszy)

WYmiuryz EN 10056-1: 1998
Tolerancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Equal leg angles? (continued)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prurezu rovnoramenného LY (pokracovani) -

Rozméry: EN 10056-1: 1998
Tolerance: EN 10056-2: 1994

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

L 120 x 120 x 8*/>/
L120x120x 10/
L120x 120 x 11/
L120x120x 127
L120x 120 x 13**
L120x 120 x 15*~

L 130 x 130 x 10*~
L 130x 130 x 12*/-/
L130x 130 x 13*~
L 130 x 130 x 14*/>/
L130x 130 x 16*~

L150x 150 x 10"/
L 150 x 150 x 12+
L 150 x 150 x 144/
L 150 x 150 x 15+
L150x 150 x 18/

L 160 x 160 x 14+~
L 160 x 160 x 15*/-*
L160x 160 x 167~
L160x 160 x 17+~

L 180x 180 x 13+
L 180 x 180 x 14+~
L 180x 180 x 15
L 180x 180 x 16+
L 180x 180 x 17+~
L 180x 180 x 18*/-/
L 180x 180 x 19+~
L 180 x 180 x 20"/

Y Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy
w zaleznosci od procesu walcowania.

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub

wedtug zaméwienia.

* s v oAl

kg/m

14,7
18,2
19,9
21,6
23,3
26,6

19,8
23,5
25,4
27,2
30,8

23,0
27,3
31,6
33,8
40,1

33,9
36,2
38,4
40,7

35,7
38,3
40,9
43,5
46,0
48,6
51,1
53,7

Profil zgodny z EN 10056-1: 1998.

Profil zgodny z DIN 1028: 1994.

Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko
Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

mm

120
120
120
120
120
120

130
130
130
130
130

150
150
150
150
150

160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180
180

10
11
12
13
15

10
12
13
14
16

10
12
14
15
18

14
15
16
17

13
14
15
16
17
18
19
20

2
—
t
h
il
/ t /I’z
| )
l
Wymiary Wymiary do projektowania
Dimensions Dimensions for detailing
Rozméry Konstrukéni rozméry
r r A 4] €min
mm mm mm? mm
x102
13 6,5 18,7 M 27 48
13 6,5 23,2 M 27 50
13 6,5 25,4 M 27 51
13 6,5 27,5 M 27 52
13 6,5 29,7 M 27 53
13 6,5 33,9 M 27 55
14 7.0 25,2 M 27 50
14 7,0 30,0 M 27 52
14 7.0 32,3 M 27 53
14 7,0 34,7 M 27 54
14 7,0 39,3 M 27 56
16 8,0 29,3 M 27 52
16 8,0 34,8 M 27 54
16 8,0 40,3 M 27 56
16 8,0 43,0 M 27 57
16 8,0 51,0 M 27 61
17 8,5 43,2 M 27 57
17 8,5 46,1 M 27 58
17 8,5 49,0 M 27 60
17 8,5 51,8 M 27 61
18 9,0 45,5 M 27 57
18 9,0 48,8 M 27 58
18 9,0 52,1 M 27 59
18 9,0 55,4 M 27 61
18 9,0 58,7 M 27 62
18 9,0 61,9 M 27 63
18 9,0 65,1 M 27 64
18 9,0 68,3 M 27 65

X > v oAl

Other dimensions on request. The r; radius may be

smaller depending on the rolling process.

Minimum tonnage and delivery conditions upon

agreement.

Minimum order: 40t per section and grade or upon

agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.
Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.

Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement.

* > v oAl

Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, mlize byt
mensi v zavislosti na valcovacim procesu.
Minimalni tonaZ a dodaci podminky dle dohody.
Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu

nebo dle dohody.

Profil dle EN 10056-1: 1998.

Profil dle DIN 1028: 1994.

Profil dle CSN 42 5541: 1974.
Dostupné s ostrymi hranami.
Dostupné v jakosti S460M po domluvé.

€max

mm

72
72
72
72
72
72

82
82
82
82
82

102
102
102
102
102

111
111
111
111

131
131
131
131
131
131
131
131

Avet

x10?

16,3
20,2
22,1
239
25,8
29,4

22,2
26,4
28,4
30,5
34,5

26,3
31,2
36,1
38,5
45,6

39,0
41,6
44,2
46,7

41,6
44,6
47,6
50,6
53,6
56,5
59,4
62,3
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Oznaczenie Wymiary Wymiary do projektowania
Designation Dimensions Dimensions for detailing
Oznaceni Rozméry Konstrukéni rozméry
G h=b t g r A ? €rin max Avet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L 200 x 200 x 15** 45,6 200 15 18 9,0 58,1 M 27 59 151 53,6
L 200x 200 x 167 48,5 200 16 18 9,0 61,8 M 27 61 151 57,0
L200x200x 17« 51,4 200 17 18 9,0 65,5 M 27 62 151 60,4
L 200 x 200 x 18/ 54,2 200 18 18 9,0 69,1 M 27 63 151 63,7
L 200 x 200 x 19+~ 571 200 19 18 9,0 72,7 M 27 64 151 67,0
L 200 x 200 x 20**»* 59,9 200 20 18 9,0 76,3 M 27 65 151 70,3
L 200 x 200 x 21+~ 62,8 200 21 18 9,0 79,9 M 27 66 151 73,6
L 200 x 200 x 22+~ 65,6 200 22 18 9,0 83,5 M 27 67 151 76,9
L200x 200 x 23** 68,3 200 23 18 9,0 87,1 M 27 68 151 80,2
L 200 x 200 x 24+ 711 200 24 18 9,0 90,6 M 27 69 151 83,4
L 200 x 200 x 25+~ 73,9 200 25 18 9,0 94,1 M 27 70 151 86,6
L 200 x 200 x 26+ 76,6 200 26 18 9,0 97,6 M 27 71 151 89,8
L 250 x 250 x 20* 75,6 250 20 18 9,0 96,3 M 27 40 240 90,3
L250x 250x 21+ 79,2 250 21 18 9,0 101 M 27 41 246 94,6
L 250 x 250 x 22* 82,8 250 22 18 9,0 106 M 27 42 246 98,9
L 250 x 250 x 23* 86,4 250 23 18 9,0 110 M 27 43 246 103
L 250 x 250 x 24+ 90,0 250 24 18 9,0 115 M 27 44 246 107
L 250 x 250 x 25* 93,5 250 25 18 9,0 119 M 27 45 246 112
L 250 x 250 x 26* 97,0 250 26 18 9,0 124 M 27 46 246 116
L 250 x 250 x 27* 101 250 27 18 9,0 128 M 27 47 246 120
L 250 x 250 x 28+ 104 250 28 18 9,0 133 M 27 48 246 124
L 250 x 250 x 35*/ 128 250 35 18 9,0 163 M 27 78 205 153
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Kgtowniki nierownoramienne”

WYmiuryz EN 10056-1: 1998 rp
Tolerancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1 T

Unequal leg angles”

Dimensions: EN 10056-1: 1998 h
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prUrezu nerovnoramenného LY

Rozméry: EN 10056-1: 1998 -
Tolerance: EN 10056-2: 1994 b1

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

<
z
Oznaczenie Wymiary Potozenie osi Powierzchnia
Designation Dimensions Position of axes Surface
Oznaceni Rozméry Poloha os Povrch
G h b t r r A Zs Ys Vi V2 Us U U3 Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm mm mm mm m?/m m?/t

x10? x10 x10 x10 x10 x10 x10 x10

L 100 x 65 x 7 8,77 100 65 7 10 5,0 11,2 3,23 1,51 6,83 4,90 2,64 3,44 1,66 0,321 36,66
L 100 x 65 x 8 9,94 100 65 8 10 5,0 12,7 3,27 1,55 6,81 4,92 2,69 3,43 1,69 0,321 32,32
L 100 x 65 x 9* 111 100 65 9 10 5,0 141 3,32 1,59 6,78 4,94 2,74 3,42 1,72 0,321 28,94
L100x65x10 12,3 100 65 10 10 50 15,6 3,36 1,63 6,76 4,96 2,79 3,41 1,75 0,321 26,23
L100x65x12 14,5 100 65 12 10 5,0 18,5 3,44 1,71 6,72 4,99 2,88 3,40 1,81 0,321 22,17
L110x70x 10" 13,4 110 70 10 10 5,0 171 3,69 1,72 7,43 5,38 2,96 3,73 1,84 0,351 26,17
L110x70x 12> 15,9 110 70 12 10 5,0 20,3 3,77 1,79 7,38 5,42 3,05 3,72 1,90 0,351 22,09
L120x80x 87 12,2 120 80 8 11 55 15,5 3,83 1,87 8,23 5,97 3,25 4,19 2,09 0,391 32,12
L 120x 80 x 107« 15,0 120 80 10 M 55 191 3,92 1,95 8,19 6,01 3,35 417 2,15 0,391 26,01
L120x80x 127 17,8 120 80 12 11 5,5 22,7 4,00 2,03 8,14 6,04 3,45 4,16 2,20 0,391 21,93
L125x75x 87/ 12,2 125 75 8 1 55 15,5 4,14 1,68 8,44 5,87 2,98 4,14 1,81 0,391 32,12
L125x75x 9% 13,6 125 75 9 11 5,5 17,3 4,18 1,72 8,41 5,89 3,03 4,12 1,84 0,391 28,73
L125x75x 107 15,0 125 75 10 11 5,5 191 4,23 1,76 8,38 5,91 3,08 4,11 1,87 0,391 26,01
L125x75x 127 17,8 125 75 12 11 55 22,7 4,31 1,84 8,33 5,96 3,17 4,09 1,93 0,391 21,93
L 130x90x 10"% 16,6 130 90 10 11 5,0 21,2 4,16 2,19 8,93 6,67 3,75 4,62 2,49 0,431 25,96
L130x90 x 12+~ 19,7 130 90 12 12 6,0 251 4,24 2,26 8,90 6,69 3,84 4,59 2,51 0,430 21,80
L 130x 90 x 14>/ 22,8 130 90 14 11 5,0 29,0 4,33 2,34 8,85 6,73 3,95 4,61 2,60 0,431 1894
L 140x 90 x 8" 14,0 140 90 8 11 5,5 17,9 4,49 2,03 9,56 6,81 3,58 4,83 2,27 0,451 32,08
L 140x90x 10"% 17,4 140 90 10 1 55 221 4,58 2,11 9,52 6,85 3,69 4,81 2,33 0,451 25,94
L 140x90x 12"/ 20,6 140 90 12 11 5,5 26,3 4,66 2,19 9,47 6,89 3,79 4,79 2,39 0,451 21,83
L 140x 90 x 14>/ 23,8 140 90 14 11 5,5 30,4 4,74 2,27 9,43 6,92 3,88 4,78 2,45 0,451 18,90
Y Inne wymiary na zadanie. Promief r, moze by¢ mniejszy ¥ Other dimensions on request. The r, radius may be ¥ Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, miiZe byt

w zaleznosci od procesu walcowania. smaller depending on the rolling process. mens3iv zavislosti na valcovacim procesu.
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia *  Minimum tonnage and delivery conditions upon *  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub agreement. +  Minimalni objednévka: 40t pro profil a tFidu

wedtug zamowienia. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon nebo dle dohody.

Profil zgodny z EN 10056-1: 1998. agreement. Profil dle EN 10056-1: 1998.

Profil zgodny z DIN 1028: 1994.

Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko
Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994. Profil dle CSN 42 5541: 1974.

Section in accordance with CSN 42 5541: 1974. Dostupné s ostrymi hranami

Available with sharp edges. * Dostupné v jakosti S460M po domluvé
Section available in S460M upon agreement.

Profil dle DIN 1028: 1994.

< > v oAl
> v oAl

X > v oAl



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

. Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B B B B ENV 1993-1-1 < <

Designation 0sy-y 052z-z osu-u 0sv-v 8 8 &

Oznaéeni axis y-y axis z-z axis u-u axis v-v pure NN

osay-y osaz-z osa u-u osa v-v compression” E E iy

G Iy W, iy I, W, i, I i I i e a . . § § §

kg/m mm*  mm? mm mm*  mm? mm mm* mm mm?* mm mm?* ° § a % é g

x104  x10° x10 x10*  x10° x10 x10% x10 x10*  x10 x10%
L100x 65 x 7 88 1125 1661 3,17 3758 753 183 1282 3,39 2189 140 -37,7 2259 3 3 v
L100x65x8 9,9 126,8 18,85 3,16 42,23 8,54 1,83 1444 3,38 24,66 1,40 -42,4 2253 3 3 v
L100x 65 x 9 11,1 140,6 21,05 3,15 46,70 952 1,82 1600 3,36 27,37 1,39 -46,8 2244 1 3 v
L100x65x 10 12,3 1540 23,20 3,14 5098 1048 181 1750 335 3003 1,39 -510 2235 1 2 v
L100x65x12 14,5 1796 27,38 3,12 5907 1233 1,79 2034 332 3523 1,38 -587 2211 1 1 v
L110x70x 10 13,4 206,6 2827 3,48 6507 1231 195 2332 369 3854 150 -668 21,67 1 3 v
L110x70x12 159 2415 33,40 345 7554 1451 193 2718 3,66 4522 1,49 -77,1 21,46 1 2 v
L120x80x8 12,2 225,77 27,63 3,82 80,76 13,17 2,28 2600 4,90 46,39 1,73 -785 23,65 4 v
L120x80x 10 150 2755 3410 3,80 9811 16,21 226 3170 4,07 5660 1,72 -953 23,53 3 v
L120x80x12 17,8 322,8 4037 3,77 1143 1914 224 370,7 4,04 6645 1,71 -1108 23,37 1 2 v
L125x75x8 12,2 2473 2957 4,00 6761 11,61 209 2742 421 40,71 1,62 -745 1984 3 4 v
L125x75x9 13,6 2750 33,06 398 7496 1297 208 3048 419 4523 1,62 -82,7 19,78 3 3 v
L125x75%x10 150 3020 36,50 3,97 8205 1429 207 3344 418 4965 1,61 -904 1971 3 3 v
L125x75%x12 17,8 3540 43,22 395 9552 16,87 205 3912 4,15 5828 1,60 -1049 19,54 1 3 v
L130x90x 10 16,6 359,7 40,70 4,12 1418 20,82 259 4215 446 7992 194 -131,6 2519 3 3

L130x90x12 19,7 4204 4797 4,09 1645 24,42 256 4916 4,42 9331 193 -152,6 25,02 1 3 v
L130x90x 14 22,8 481,4 5550 4,07 1879 2824 255 5619 440 1074 193 -173,5 24,89 1 2 v
L140x90x 8 140 3600 37,86 4,49 1182 16,96 257 4093 478 6890 196 -119,8 22,38 4 4 v
L140x90x 10 17,4 4409 46,81 4,46 1441 2091 255 5008 4,76 84,19 1,95 -146,2 22,28 3 3 v
L140x90x 12 20,6 5181 5550 4,44 1684 24,72 253 5876 4,73 9893 194 -170,6 22,15 2 3 v
L140x90x 14 23,8 5919 6396 4,41 1913 2841 2,51 6700 470 1133 193 -1933 21,99 1 3 v

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie

" Klasifikace / Cisty tlak
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Kgtowniki nierownoramienne”

WYmiuryz EN 10056-1: 1998 rp
Tolerancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Unequal leg angles”

Dimensions: EN 10056-1: 1998 h
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prUrezu nerovnoramenného LY

Rozméry: EN 10056-1: 1998 -
Tolerance: EN 10056-2: 1994 b1

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

<
z
Oznaczenie Wymiary Potozenie osi Powierzchnia
Designation Dimensions Position of axes Surface
Oznaceni Rozméry Poloha os Povrch
G h b t r r A Zs Ys Vi V2 Us U U3 Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm mm mm mm m?/m m?/t

x10? x10 x10 x10 x10 x10 x10 x10

L 150 x 75 x 9*/-/ 15,4 150 75 9 12 6,0 19,6 5,26 1,57 9,82 6,59 2,85 4,41 1,61 0,440 28,59
L 150 x 75 x 10*/-/ 17,0 150 75 10 12 6,0 21,7 5,31 1,61 9,78 6,62 2,90 4,39 1,65 0,440 25,87
L150x 75 x 11** 18,6 150 75 11 12 6,0 23,7 5,35 1,65 9,75 6,65 2,95 4,37 1,68 0,440 23,64
L 150 x 75 x 12*/-/ 20,2 150 75 12 12 6,0 25,7 5,40 1,69 9,72 6,68 2,99 4,36 1,72 0,440 21,78
L 150x 90 x 10*/- 18,2 150 90 10 12 6,0 23,2 5,00 2,04 10,10 7,07 3,61 4,97 2,20 0,470 25,84
L150x 90 x 11+~ 19,9 150 90 11 12 6,0 25,3 5,04 2,08 10,07 7,09 3,66 4,95 2,23 0,470 23,61
L150x 100 x 10" 19,0 150 100 10 12 6,0 24,2 4,81 2,34 10,27 7,48 4,08 5,25 2,64 0,490 25,83
L150x 100 x 12+ 22,5 150 100 12 12 6,0 28,7 4,90 2,42 10,23 7,52 4,18 5,23 2,70 0,490 21,72
L 150 x 100 x 14+~ 26,1 150 100 14 12 6,0 33,2 4,98 2,50 10,19 7,55 4,28 5,22 2,75 0,490 18,79
L200x 100 x 10*-* 23,0 200 100 10 15 7,5 29,2 6,93 2,01 13,15 8,74 3,72 5,94 2,09 0,587 25,58
L200x 100 x 12> 27,3 200 100 12 15 7.5 34,8 7,03 2,10 13,08 8,81 3,82 5,89 2,17 0,587 21,49
L200x 100 x 14*/** 31,6 200 100 14 15 7.5 40,3 7,12 2,18 13,01 8,86 3,91 5,85 2,24 0,587 18,57
Y Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy ¥ Other dimensions on request. The r, radius may be ¥ Jinérozméry na pozadani. Polomér r, mize byt

w zaleznosci od procesu walcowania. smaller depending on the rolling process. mens3iv zavislosti na valcovacim procesu.
*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia *  Minimum tonnage and delivery conditions upon *  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub agreement. +  Minimalni objednévka: 40t pro profil a tFidu

wedtug zamowienia. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon nebo dle dohody.

Profil zgodny z EN 10056-1: 1998. agreement. Profil dle EN 10056-1: 1998.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994. Profil dle CSN 42 5541: 1974.

Section in accordance with CSN 42 5541: 1974. Dostupné s ostrymi hranami

Available with sharp edges. * Dostupné v jakosti S460M po domluvé.
Section available in S460M upon agreement.

Profil zgodny z DIN 1028: 1994. Profil dle DIN 1028: 1994.
Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko

Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

* s v oAl
> v oAl

X > v oAl



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

. Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B B B B ENV 1993-1-1 < <
Designation 05 y-y 05z-z o5 u-u o5 v-v 8 8 5
Oznaéeni axis y-y axis z-z axis u-u axis v-v pure NN
osay-y 0saz-z osau-u 0sav-v compression Y Y i
G |y We\.y ly Iz Wi I; ly ly Iy Iy |yz a - - 8 8 9
- < =
kg/m mm*  mm? mm mm*  mm? mm mm* mm mm* mm mm?* ° Q M z z W
[%2] (%] wow
x10*  x103 x10 x10*  x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*
L150x75x%x9 15,4 4552 46,74 482 7791 13,14 199 4832 497 4995 1,60 -106,4 14,72 3 4 v
L150x75x10 17,0 500,6 51,65 481 8537 1450 199 5311 495 5487 159 -1166 14,66 3 4 v
L150x 75 x 11 18,6 5450 56,49 4,80 9257 1583 198 5779 494 59,70 1,59 -1263 14,59 3 3 v
L150x75x12 20,2 5884 61,27 4,78 99,55 17,174 197 6235 492 64,45 1,58 -1356 14,51 3 3 v
L150x90x 10 18,2 533,17 53,29 480 146,17 2098 2,51 5913 505 8793 195 -1609 19,87 3 4 v
L150x90x 11 19,9 580,7 5830 4,79 158,7 2291 250 643,7 504 9570 1,94 -174,7 19,81 3 v
L150x 100 x 10 19,0 552,6 5423 4,78 1985 2592 287 6373 514 1138 217 -192,8 23,72 3 4 v
L150x100x 12 22,5 6505 6438 4,76 2326 30,69 285 7493 511 1339 216 -2259 23,61 3 4
L150x100x 14 26,1 744,4 7427 474 2649 3532 282 8559 508 1534 215 -256,8 23,48 3 v
L200x 100 x 10 23,0 1219 93,24 6,46 2103 26,33 2,68 1294 6,65 1345 2,14 -286,8 14,82 4 v
L200x 100 x 12 273 1440 111,0 6,43 2472 31,28 267 1529 663 1585 2,13 -337,3 14,74 4 v
L200x 100 x 14 31,6 1654 1284 6,41 2822 3608 265 1755 6,60 1817 2,12 -384,8 14,65 3 4 v

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie

" Klasifikace / Cisty tlak
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Kgtowniki nierownoramienne”

WYmiuryz EN 10056-1: 1998
Tolerancje: EN 10056-2: 1994
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Unequal leg angles”

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe prUrezu nerovnoramenného LY

Rozméry: EN 10056-1: 1998
Tolerance: EN 10056-2: 1994
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Wymiary do projektowania / Dimensions for detailing /
Konstruké&ni rozméry

dtuga stopka / long leg /

dlouhé rameno

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b t r r A 2, €2,min
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm
x10?

L 100 x 65 x 7 8,77 100 65 7 10 5,0 11,2 M 27 47
L 100 x 65 x 8" 9,94 100 65 8 10 5,0 12,7 M 27 48
L 100 x 65 x 9* 111 100 65 9 10 5,0 14,1 M 27 49
L100x65x10 12,3 100 65 10 10 50 15,6 M 27 50
L100x65x 12 14,5 100 65 12 10 5,0 18,5 M 27 52
L110x70x 10* 13,4 110 70 10 10 5,0 171 M 27 50
L110x70x 12> 15,9 110 70 12 10 5,0 20,3 M 27 52
L120x80x 87 12,2 120 80 8 11 55 15,5 M 27 48
L 120x80x 107 15,0 120 80 10 11 5,5 19,1 M 27 50
L120x80x 127 17,8 120 80 12 11 55 22,7 M 27 52
L125x75x 8% 12,2 125 75 8 11 55 15,5 M 27 48
L125x 75 x 9* 13,6 125 75 9 11 55 17,3 M 27 49
L125x75x 107 15,0 125 75 10 11 55 19,1 M 27 50
L125x75x 12/ 17,8 125 75 12 11 5,5 22,7 M 27 52
L 130x90x 10"% 16,6 130 90 10 11 5,0 21,2 M 27 50
L130x90x 12%~ 19,7 130 90 12 12 6,0 25,1 M 27 52
L 130x 90 x 14>/ 22,8 130 90 14 11 5,0 29,0 M 27 54
L 140 x 90 x 8>/ 14,0 140 90 8 11 5,5 17,9 M 27 48
L 140x 90 x 10"% 17,4 140 90 10 11 55 22,1 M 27 50
L 140x90 x 12>/ 20,6 140 90 12 11 5,5 26,3 M 27 52
L 140x 90 x 14>/ 23,8 140 90 14 11 5,5 30,4 M 27 54
L 150 x 75 x 9*/-/% 15,4 150 75 9 12 6,0 19,6 M 27 47
L 150 x 75 x 10*/-/ 17,0 150 75 10 12 6,0 21,7 M 27 48
L150x 75 x 11*~ 18,6 150 75 11 12 6,0 23,7 M 27 49
L 150 x 75 x 12*/-» 20,2 150 75 12 12 6,0 25,7 M 27 50

Inne wymiary na zadanie. Promien r, moze by¢ mniejszy

w zaleznosci od procesu walcowania.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

€2,max

mm

54
54
54
54
54

64
64

73
73
73

78
78
78
78

84
83
84

93
93
93
93

102
102
102
102

Other dimensions on request. The r; radius may be
smaller depending on the rolling process.
Minimum tonnage and delivery conditions upon

+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub agreement.
wedtug zamowienia. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon
Profil zgodny z EN 10056-1: 1998. agreement.

* s v oAl

Profil zgodny z DIN 1028: 1994.

Profil zgodny z CSN 42 5541: 1974.
Dostepny z ostrymi krawedziami tylko
Dostepny w gatunku S460 po uzgodnieniu.

X > v oAl

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.
Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.
Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement.

* > v oAl

AZ,ﬂEt
mm?

x10?

9,07
10,3
11,4
12,6
14,9

141
16,7

13,1
16,1
19,1

13,1
14,6
16,1
191

18,2
21,5
24,8

15,5
191
22,7
26,2

16,9
18,7
20,4
22,1

Jiné rozméry na pozadani. Polomér r, mlize byt

krotka stopka / short leg /

2,

M 16
M 16
M 16
M 16
M 16

M 16
M16

M 16
M 16
M 16

M 16
M 16
M 16
M 16

M 24
M 24
M 24

M 24
M 24
M 24
M 24

M 16
M 16
M 16
M 16

kratké rameno

€y min

mm

48
50
52
54

37
38
39
40

€y, max

mm

43
43

52

52

47
47
47
47

51
51
51
51

46
46
46
40

mensi v zavislosti na valcovacim procesu.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu
nebo dle dohody.
Profil dle EN 10056-1: 1998.

Profil dle DIN 1028: 1994.

Profil dle CSN 42 5541: 1974.
Dostupné s ostrymi hranami
Dostupné v jakosti S460M po domluvé.

Ay,net
mm?

x10?

9,91
11,2
12,5
13,8
16,3

15,3
18,1

14,0
17,3
20,5

14,0
15,7
17,3
20,5

18,6
22,0
25,4

15,8
19,5
23,2
26,7

18,0
19,9
21,7
23,6



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wymiary do projektowania / Dimensions for detailing /

Oznaczenie Wymiary Konstrukéni rozméry
Designation Dimensions B
Oznaceni Rozméry dtuga stopka / long leg / krotka stopka / short leg /
dlouhé rameno kratké rameno

G h b t r r A 2. €2,min € max A et 2, €ymin €y max At
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10? x10?
L 150x 90 x 10+ 18,2 150 90 10 12 6,0 23,2 M 27 50 102 20,2 M 24 47 49 20,6
L 150x 90 x 11+~ 19,9 150 90 11 12 6,0 25,3 M 27 51 102 22,0 M 24 48 49 22,5
L150x 100 x 10"+ 19,0 150 100 10 12 6,0 24,2 M 27 50 102 21,2 M 27 50 53 21,2
L150x 100 x 127/ 22,5 150 100 12 12 6,0 28,7 M 27 52 102 251 M 27 52 53 251
L 150 x 100 x 14+~ 26,1 150 100 14 12 6,0 332 M 27 54 102 29,0 M 24 51 59 29,6
L200x 100 x 107 23,0 200 100 10 15 7.5 29,2 M 27 54 150 26,2 M 27 51 53 26,2
L200x100x 12+ 27,3 200 100 12 15 7.5 34,8 M 27 54 150 31,2 M 27 53 53 31,2
L 200 x 100 x 14*/ 31,6 200 100 14 15 7,5 40,3 M 27 55 151 36,1 M 24 52 59 36,6
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Ptaskowniki

Wymiary: EU 79-69 i EN 10058: 2003 (Wqskie)
Tolerancje: EU 10058 Waskie
EU 91-81 Szerokie
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Flat bars + Narrow flat bars

Dimensions: EU 79-69 and EN 10058: 2003 (Narrow flats)
Tolerances: EN 10058: 2003 (Narrow flats)

EU 91-81 Wide flats
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe ploché + TyCe ploché Uzké
Rozméry: EU 79-69 a EN 10058: 2003 (Tyce ploché 0zké)

Tolerance:  EN 10058: 2003 (Tyce ploché 0Uzké)

) EU 91-81 Tyce ploché siroké

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Szerokos¢
Width
Sitka
b

mm

—-20 078 0942 1,10 126 157 1,88
—-25 0981 1,18 137 157 196 236
-30 1,78 1,41 165 1,88 236 283
—35 1,37 165 192 220 275 3,30
-40 1,57 1,88 220 251 3,14 3,77
—45 1,77 212 2,47 283 353 424

2, 50 196 236 275 314 393 471
é é 15 -60 | 236 283 330 377 471 565
§§ E -70 2,75 3,30 3,85 440 550 6,59
< %g ~80 314 3,77 440 502 628 7,54
S5 90 353 424 495 565 707 848

—-100 3,93 4,71 550 6,28 785 942

-110 691 864 104
120 754 942 113
130 816 102 123
-140 879 110 132
—~150 942 11,8 141
160 101 12,6 151
170 107 133 160

= —180 11,3 141 170

RN

S ,.€ =200 126 157 188

et

%fg %220 173 20,7

o O,

25 %250 196 236

N *300 23,6 283
*350 27,5 330
*400 314 377

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
— Inne wymiary na zadanie. Dtugo3¢ : 6m. Ciezar wigzki : £200kg.

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
— Other dimensions on request. Length: 6m. Bundle weight: +200kg

*  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
— Jiné rozméry na pozadani. Délka: 6m. Hmotnost svazku: +200kg.

14

2,20
2,75
3,30
3,85
4,40
4,95
5,50
6,59
7,69
8,79
9,89
11,0
12,1
13,2
14,3
15,4
16,5
17,6
18,7
19,8
22,0

Grubosé / Thickness / Tloustka

15

2,36
2,94
3,53
4,12
4,71

5,30
5,89
7,07
8,24
9,42
10,6
11,8
13,0
141

15,3
16,5
17,7
18,8
20,0
21,2
23,6
25,9
29,4
35,3
41,2
471

a

kg/m

Masa

Mass

Hmotnost

kg/m
16 18
3,14 3,53
3,77 4,24
4,40 4,95
502 5,65
565 6,36
6,28 7,07
7,54 8,48
8,79 9,89
100 11,3
11,3 12,7
12,6 141
13,8 15,5
151 17,0
16,3 18,4
176 198
188 21,2
20,1 22,6
21,4 24,0
22,6 254
251 283

20

4,71
5,50
6,28
7,07
7,85
9,42
11,0
12,6
14,1
15,7
17,3
18,8
20,4
22,0
236
25,1
26,7
28,3
31,4
345
39,3
47,1
55,0
62,8

25

6,87
7,85
8,83
9,81
11,8
13,7
15,7
17,7
19,6
21,6
23,6
25,5
27,5
29,4
31,4
33,4
35,3
39,3
43,2
49,1
58,9
68,7
78,5

30

9,42
10,6
11,8
14,1
16,5
18,8
21,2
23,6
25,9
28,3
30,6
33,0
353
37,7
40,0

471
51,8
58,9
70,7
82,4
94,2

35

13,7
16,5
19,2
22,0
24,7
27,5
30,2

35,7
38,5
41,2
44,0
46,7

55,0
60,4
68,7
82,4
96,2
109,9

40

18,8
22,0
25,1
283
31,4
345

40,8
44,0
47,1
50,2
53,4

62,8
69,1

78,5
94,2
109,9
125,6

45

24,7
28,3
31,8
353

45,9
49,5
53,0
56,5
60,1

50

27,5
31,4
35,3

51,0
55,0
58,9
62,8
66,7

60

62,2
65,9
70,7
75,4
80,1

EN 10025-2: 2004
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Prety kwadratowe

Wymiary: EN 10059: 2003
Tolerancje: EN 10059: 2003
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Square bars

Dimensions: EN 10059: 2003
Tolerances: EN 10059: 2003
Surface condition: According to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

TyCe Ctvercové

Rozméry: EN 10059: 2003
Tolerance: EN 10059: 2003
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Zaokraglone
Rounded edges
Zaoblené hrany

axa
Masa / Mass / Hmotnost

kg/m

30x 30*

35x35*

45 x 45+ 15,7

50 x 50" 19,4

55 x 55* 23,5

60 x 60° 279

65 x 65* 32,7

70x 70" 38,0

80 x 80" 49,6

85 x 85+ 56,0

90 x 90*

95 x 95+ 69,9

100 x 100* 77,5

1710x 110"

120 x 120*

130 x 130°

140 x 140* 153

150 x 150* 173

160 x 160* 200

* Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
* Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimalni objednavka: 40t pro profil a tFidu nebo dle dohody.

Ostre
Sharp edges
Ostré hrany

Masa / Mass / Hmotnost

kg/m

7,07
9,62
15,9
19,6
23,7
28,3

63,6

78,5
95,0
113
133

EN 10025-2: 2004
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Prety okrggte gtadkie
Wymiary: EN 10060: 2003

Tolerancje: EN10060: 2003

Powierzchnia zgodna z EN 10021: 1995, klasa A

Hot rolled round steel bars

Dimensions: EN 10060: 2003
Tolerances: EN 10060: 2003
Surface condition: according to EN 10221: 1995, class A

TyCe kruhové valcované zatepla
Rozméry: EN 10060: 2003

Tolerance:  EN 10060: 2003

Uprava povrchu: dle EN 10021: 1995, tfida A

Oznaczenia Srednica < Oznaczenia
Designation Diameter s & 3 Designation
Oznaceni Pramér : 8 2 Oznaceni
583
G d A g 8 8
S = =
kg/m mm mm? z Z 3
x102
R10* 0,617 10 0,785 v v v R 42*
R12* 0,888 12 1,13 v v v R 44*
R 14* 1,21 14 1,54 v v v R 45*
R16* 1,58 16 2,01 v v v R 46*
R18* 2,00 18 2,54 v v v R 47*
R 20* 2,47 20 3,14 v v v R 48*
R22* 2,98 22 3,80 v v v R 49.2*
R22.25* 3,05 22,25 3,89 v v v R 50*
R23.6* 3,43 23,6 4,37 v v v R51*
R 24* 3,55 24 4,52 v v v R52*
R 24.5* 3,70 24,5 4,71 v v v R53*
R 25* 3,85 25 4,91 v R 54*
R 26* 417 26 5,31 v v v R55*
R26.7* 4,40 26,7 5,60 v v v R 55.8*
R27* 4,49 27 5,73 v v v R56*
R 28* 4,83 28 6,16 v v v R57*
R 29* 519 29 6,61 v v Vv R58*
R 29.5* 5,37 29,5 6,83 v v v R59*
R29.7* 5,44 29,7 6,93 v v v R 60*
R 30* 5,55 30 7,07 v v v R62*
R31* 5,92 31 7,55 v v v R 63*
R32* 6,31 32 8,04 v v v R 65*
R 34* 713 34 9,08 v v v R 70*
R 34.4* 7,30 34,4 9,29 v v v R75*
R35* 7,55 35 9,62 v v v R 80*
R35.7* 7,86 35,7 10,0 v v v R 85*
R36* 7,99 36 10,2 v v v R 90*
R37* 8,44 37 10,8 v v v R95*
R38* 8,90 38 11,3 v v v R 100*
R 39* 9,38 39 11,9 v v v R105*
R39.2* 9,47 39,2 12,1 v v v R110*
R 40* 9,86 40 12,6 v v v R120*
R130*

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

kg/m

10,9
11,9
12,5
13,0
13,6
14,2
14,9
15,4
16,0
16,7
17,3
18,0
18,7
19,2
19,3
20,0
20,7
21,5
22,2
23,7
24,5
26,0
30,2
34,7
39,5
44,5
49,9
55,6
61,7
68,0
74,6
88,8
104

Srednica
Diameter
Primér

42
44
45
46
47
48
49,2
50
51
52
53
54
55
55,8
56
57
58
59
60
62
63
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
120
130

13,9
15,2
15,9
16,6
17,3
18,1
19,0
19,6
20,4
21,2
22,1
22,9
238
24,5
24,6
255
26,4
273
28,3
30,2
31,2
33,2
38,5
44,2
50,3
56,7
63,6
70,9
78,5
86,6
95,0
113
133

EN 10025-2: 2004
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Teowniki rownoramienne b

Wymiary: EN 10055: 1995
Tolerancje: EN 10055: 1995
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Equal flange tees

»

©
Slope 2% x

Dimensions: EN 10055: 1995
Tolerances: EN 10055: 1995

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 <
~ O ~ ~
TyCe prUrezu T s rovhoramennou pfirubou e Slope 2%
Rozméry: EN 10055: 1995 v Y
Tolerance: EN 10055: 1995 \ i
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1 r y

odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203
Wtasnosci statyczne / Section properties /

Oznaczenie Wymiary Potozenie osi x-x Statické vlastnosti
Designation Dimensions Position of axis x-x 0§ X-X 05 y-y
Oznaceni Rozméry Poloha osy x-x axis x-X axis y-y
0sa X-X osay-y
Classification®
EN 1993-1-1: 2005
G h b s=t r r r A d Ix I/ Vi i ly ly/vy iy pure
compression
kg/m mm mm mm mm mm mm mm? mm mm?* mm? mm mm* mm? mm
x10? x10 x104 x10° x10 x104 x103 x10 S235 S355
T 30* 1,77 30 30 4 4 2 1 2,26 0,85 1,72 0,80 0,87 0,87 0,58 0,62 1 1
T35* 2,33 35 35 45 45 25 1 2,97 0,99 3,10 1,23 1,04 1,57 0,90 0,73 1 1
T 40* 296 40 40 5 5 2,5 1 3,77 1,12 5,28 1,84 1,18 2,58 1,29 0,83 1 1
T50* 4,44 50 50 6 6 3 2 5,66 1,39 121 3,36 1,46 6,06 2,42 1,03 1 1
T 60* 6,23 60 60 7 7 3,5 2 7,94 1,66 23,8 5,48 1,73 12,2 4,07 1,24 1 1
T70* 8,32 70 70 8 8 4 2 10,6 1,94 44,5 8,79 2,05 22,1 6,32 1,44 1 1
T 80* 10,7 80 80 9 9 45 2 13,6 2,22 73,7 12,8 2,33 37,0 9,25 1,65 1 1

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty tlak

*

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

*

*

EN 10025-2: 2004
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IFB nosniky.
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ACB - Belki azurowe z otworami okrggtymi

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.
Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

ACB - Castellated beams with circular openings

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable. They can be optimised with the ACB software.

Execution of the welds according fo design
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

ACB -Prolamované nosniky s kruhovymi otvory

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou variabilni. MdZou byt optimalizovany s pomoci ACB softwaru.
Provedeni svard dle projektu
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

IPE

Dzwigar dachowy / Roof beam / Stfesni nosnik

Profil bazowy (D=1,05xh,w=0,25xD)*
Base profile
Zakladni profil G H D w A
kg/m mm mm mm m2/m
IPE A 200 171 290,4 210 52,5 0,699
IPE 200 20,7 293,4 210 52,5 0,706
IPE O 200 23,2 295,4 210 52,5 0,718
IPEA 220 20,6 320,1 230 57,5 0,774
IPE 220 24,3 3231 230 57,5 0,780
IPE O 220 27,2 3251 230 57,5 0,793
IPE A 240 24,3 349,7 250 62,5 0,843
IPE 240 28,5 352,7 250 62,5 0,849
IPE O 240 31,9 354,7 250 62,5 0,862
IPEA 270 28,6 394,3 280 70 0,954
IPE 270 33,5 3973 280 70 0,961
IPEO 270 39,4 401,3 280 70 0,974
IPE A 300 34 441,2 315 78,75 1,065
IPE 300 39,2 444,2 315 78,75 1,071
IPE O 300 45,9 448,2 315 78,75 1,088
IPEA 330 40 488,2 350 87,5 1,150
IPE 330 45,7 491,2 350 87,5 1,156
IPE O 330 53,1 495,2 350 87,5 1,173
IPE A 360 46,9 5333 380 95 1,242
IPE 360 53,1 5357 380 95 1,248
IPE O 360 61,5 539,7 380 95 1,265
*  Przyktad : Inna geometria jest mozliwa

= wysokos¢ ksztattownika bazowego

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna
h = vy3ka zakladniho profilu

IPE

Dzwigar stropowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

kg/m

17,4
211
23,7

21,0
24,8
27,8

24,8
29,2
32,6

29,2
34,2
40,2

34,7
40,1
46,9

40,9
46,8
54,3

48,0
54,3
62,9

(D=1,05xh,w=0,5xD)*

mm

275,6
279,9
283,6

305,6
308,6
312,2

3343
3373
340,9

378,9
383,3
385,9

420,3
427,8
4311

466,3
469,3
476,2

511,4
515,2
519,2

205
210
210

230

230

250

250

280

285

280

310

315

315

345

345

350

375

380
380

105
110
105

120
120
115

130
130
125

140
145
140

160
155
157,5

175
175
175

185
190
190

Al
m2/m

0,719
0,724
0,736

0,794
0,800
0,812

0,866
0,872
0,884

0,980
0,986
0,998

1,095
1,100
1,116

1,184
1,190
1,205

1,279
1,283
1,299



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

IPE IPE
Dzwigar dachowy / Roof beam / Stfesni nosnik Dzwigar stropowy / Floor beam / Podlahovy nosnik
Profil bazowy (D=1,05xh,w=0,25xD)* (D =1,05xh, w=0,5x D)*
Base profile
Zakladni profil G H D w A G H D w A

kg/m mm mm mm m2/m kg/m mm mm mm m2/m
IPE A 400 53,6 592,1 420 105 1,345 54,8 568,2 415 205 1,386
IPE 400 61,7 595,1 420 105 1,352 63,1 572,6 420 210 1,391
IPE O 400 70,4 599,1 420 105 1,368 721 576,6 420 210 1,407
IPEA 450 62,6 668,7 475 118,75 1,469 64,1 639,7 470 240 1,517
IPE 450 71,9 671,7 475 118,75 1,476 73,7 647,1 475 235 1,521
IPE O 450 85,7 677,7 475 118,75 1,497 87,8 652,4 475 237,5 1,542
IPE A 500 73,8 742,9 525 131,25 1,596 75,6 712,9 520 260 1,647
IPE 500 84 7459 525 131,25 1,603 86,1 7173 525 265 1,653
IPE O 500 99,4 751,9 525 131,25 1,623 102,0 724 525 262,5 1,673
IPEA 550 85,6 819,5 580 145 1,715 87,7 787,4 575 285 1,772
IPE 550 97,5 8225 580 145 1,722 100,1 791,9 580 290 1,778
IPEO 550 113,4 828,5 580 145 1,743 116,4 797,9 580 290 1,798
IPE A 600 99,9 893,7 630 157,5 1,841 102,5 857,6 625 315 1,904
IPE 600 1131 896,7 630 157,5 1,848 116,2 862 630 320 1,909
IPE O 600 142,8 906,7 630 157,5 1,886 146,6 873,5 630 315 1,945
IPE 750 x 147 134,5 1127,2 790 197,5 2,301 138,8 1084,3 790 400 2,379
IPE750x 173 159,9 1136,2 790 197,5 2,328 164,6 1093,3 790 400 2,405
IPE 750 x 196 181,9 1144,2 790 197,5 2,348 187,0 1102,8 790 395 2,425

*  Przyktad: Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokos¢ ksztattownika bazowego

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

*  Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu.
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ACB - Belki azurowe z otworami okrggtymi (ciqg dalszy)

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.

Spoiny wedtug projektu.

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

ACB - Castellated beams with circular openings (continued)

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable. They can be optimised with the ACB software.

Execution of the welds according fo design

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

ACB -Prolamované nosniky s kruhovymi otvory (pokracovani)

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou variabilni. MdZou byt optimalizovany s pomoci ACB softwaru.

Provedeni svard dle projektu

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Profil bazowy

Base profile
Zakladni profil G

kg/m
HE 260 AA 51,7
HE 260 A 65,3
HE 260 B 89,2
HE 260 M 165,6
HE 280 AA 58,5
HE 280 A 73,2
HE 280 B 98,9
HE 280 M 1811
HE 300 AA 66,6
HE 300 A 84,8
HE 300 B 112,4
HE 300 M 2291
HE 320 AA 70,7
HE 320 A 93,6
HE 320B 121,5
HE 320 M 235,6
HE 340 AA 74,9
HE 340 A 100,3
HE 340 B 128,5
HE 340 M 238,0
HE 360 AA 79,2
HE 360 A 1071
HE 360 B 135,6
HE 360 M 239,9
HE 400 AA 87,3
HE 400 A 118,9
HE 400 B 148,0
HE 400 M 244,4

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa
h = wysokos¢ ksztattownika bazowego

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu

HE

Dzwigar dachowy / Roof beam / Stfe$ni nosnik

(D=1,05xh,w=0,25xD)*

368,9
374,9
384,9
414,9

3985
404,5
4145
4445

4272
4342
4442
484,2

4549
463,9
473,9
512,9

486
496
506
543

514,7
525,7
5357
570,7

5731
585,1
595,1
6271

275
275
275

295
295
295
295

315
315
315
315

360
360
360
360

380
380
380
380

420
420
420
420

68,75
68,75
68,75
68,75

73,75
73,75
73,75
73,75

78,75
78,75
78,75
78,75

83,75
83,75
83,75
83,75

90
90
90
90

95
95
95
95

105
105
105
105

Al
m2/m

1,395
1,408
1,429
1,525

1,509
1,522
1,543
1,639

1,617
1,631
1,653
1,778

1,647
1,666
1,687
1,806

1,678
1,699
1,720
1,835

1,711
1,734
1,755
1,861

1,778
1,803
1,824
1,920

HE

Dzwigar stropowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

kg/m

52,5
66,2
90,3
167,2

59,3

74,2

100,1
182,9

67,6
85,9
113,7
2311

71,8

94,9

1231
237,8

76,1
101,8
130,2
240,5

80,6
108,7
137,5
242,5

88,9
120,8
150,2
247,4

(D=1,05xh,w=0,5xD)*

347,2

354,6

370,5
412

3759
383,3
399,2
440,6

405,7
412
427,8
485,2

432,4
440,6
456,5
512,8

466,6
469,3
485,2
539,5

494,2
499,3
515,2
566,2

550,6
556,7
572,6
620,5

260
265
275
305

325

305
305
315
355

325
325
335
375

360

415

420
410
420

130
135
135
155

140
145
145
165

1525
155
155
175

162,5
165
165
185

180
175
175
195

190
190
190
205

210
210
210
225

Al
m2/m

1,422
1,433
1,452
1,539

1,539
1,550
1,568
1,656

1,647
1,661
1,679
1,793

1,680
1,698
1,716
1,824

1,711
1,734
1,753
1,856

1,746
1,770
1,788
1,885

1,817
1,843
1,861
1,947
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

HE HE
Dzwigar dachowy / Roof beam / Stfesni nosnik Dzwigar stropowy / Floor beam / Podlahovy nosnik
Profil bazowy (D=1,05xh,w=0,25xD)* (D=1,05xh,w=0,5xD)*
Base profile
Zakladni profil G H D w A G H D w A

kg/m mm mm mm m2/m kg/m mm mm mm m2/m
HE 450 AA 93,7 646,7 475 118,75 1,856 95,6 621,4 475 237,5 1,901
HE 450 A 132,8 661,7 475 118,75 1,887 135,2 629,9 460 230 1,934
HE 450 B 162,7 671,7 475 118,75 1,908 165,3 6471 475 235 1,951
HE 450 M 250,7 699,7 475 118,75 1,996 254,3 685,2 500 250 2,031
HE 500 AA 100,5 7179 525 131,25 1,936 102,8 690 525 262,5 1,986
HE 500 A 147,2 7359 525 131,25 1,973 149,8 704,5 515 255 2,024
HE 500 B 1778 745,9 525 131,25 1,994 180,9 7173 525 265 2,042
HE 500 M 256,4 769,9 525 131,25 2,070 260,6 751,4 550 280 2,111
HE 550 AA 11,7 794,5 580 145 2,021 114,4 763,9 580 290 2,076
HE 550 A 157,2 812,5 580 145 2,058 160,3 774,6 565 285 2,115
HE 550 B 188,6 8225 580 145 2,079 192,2 791,9 580 290 2,133
HE 550 M 263 844,5 580 145 2,150 267,7 822,5 600 300 2,197
HE 600 AA 119,4 867,7 630 157,5 2,105 122,5 834,5 630 315 2,165
HE 600 A 167,7 886,7 630 157,5 2,144 1711 849,2 620 310 2,205
HE 600 B 199,9 896,7 630 157,5 2,165 203,9 862 630 320 2,224
HE 600 M 269,1 916,7 630 157,5 2,228 2743 890,7 650 330 2,281
HE 600 x 337 317 928,7 630 157,5 2,274 323,6 895,5 630 315 2,328
HE 600 x 399 375,8 944,7 630 157,5 2,328 383,5 911,5 630 315 2,381
HE 650 AA 127,4 945,8 690 172,5 2,186 130,9 909,5 690 345 2,253
HE 650 A 178,3 965,8 690 172,5 2,227 182,3 919,3 670 340 2,296
HE 650 B 211,2 975,8 690 172,5 2,248 215,8 936,6 685 345 2,314
HE 650 M 275,6 993,8 690 172,5 2,307 281,4 961,8 700 350 2,367
HE 650 x 343 3223 1005,8 690 172,5 2,349 3294 969,5 690 345 2,410
HE 650 x 407 3823 1021,8 690 172,5 2,403 390,7 985,5 690 345 2,462
HE 700 AA 138,2 1017,6 735 183,75 2,274 142,1 979 735 367,5 2,344
HE 700 A 191,5 1037,6 735 183,75 2,314 196,0 993,9 725 365 2,387
HE 700 B 2253 1047,6 735 183,75 2,336 230,4 1009,7 735 365 2,405
HE 700 M 281,8 1063,6 735 183,75 2,386 288,0 1030 750 380 2,451
HE 700 x 352 329,7 1075,6 735 183,75 2,428 337,3 1037 735 367,5 2,494
HE 700 x 418 3911 1091,6 735 183,75 2,482 400,0 1053 735 367,5 2,546

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokos¢ ksztattownika bazowego

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu
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ACB - Belki azurowe z otworami okrggtymi (ciqg dalszy)

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.

Spoiny wedtug projektu.

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

ACB - Castellated beams with circular openings (continued)

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable. They can be optimised with the ACB software.

Execution of the welds according fo design

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

ACB -Prolamované nosniky s kruhovymi otvory (pokracovani

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou variabilni. MdZou byt optimalizovany s pomoci ACB softwaru.

Provedeni svard dle projektu

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Profil bazowy

Base profile
Zakladni profil G

kg/m
HE 800 AA 157,3
HE 800 A 209,1
HE 800 B 2446
HE 800 M 296
HE 800 x 373 347,2
HE 800 x 444 413,8
HE 900 AA 180,9
HE 900 A 233,4
HE 900 B 270,4
HE 900 M 308,6
HE 900 x 391 362,2
HE 900 x 466 431,8
HE 1000 AA 201,5
HE 1000 A 251,6
HE 1000 B 290,2
HE 1000 M 3224
HE 1000 x 393 362,1
HE 1000 x 415 377,8
HE 1000 x 494 450,7
HE 1000 x 584 534,7

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokos¢ ksztattownika bazowego

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu

HE

Dzwigar dachowy / Roof beam / Stfesni nosnik

(D=1,05xh,w=0,25xD)*

1168,4
1188,4
1198,4
1212,4
1224,4
1240,4

1321,6
1341,6
1351,6
1361,6
1373,6
1389,6

14701
1490,1
1500,1
15081
1516,1
15201
1536,1
1556,1

840
840
840
840
840
840

950
950
950
950
950
950

1050
1050
1050
1050
1050
1050
1050
1050

210
210
210
210
210
210

2375
237,5
2375
237,5
2375
237,5

262,5
262,5
262,5
262,5
262,5
262,5
262,5
262,5

Al
m2/m

2,439
2,479
2,501
2,543
2,589
2,643

2,608
2,648
2,670
2,699
2,745
2,800

2,780
2,820
2,842
2,867
2,888
2,901
2,956
3,018

HE

Dzwigar stropowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

kg/m

162,1
214,5
250,6
303,0
355,8
424,2

186,8
239,8
277,7
316,7
372,0
443,6

208,4
258,8
298,5
331,5
3727
388,7
463,7
549,9

(D=1,05xh,w=0,5xD)*

11245
1138,6
1154,5
1175,7
1180,5
1196,5

12721
1286,3
1299,2
1315
13241
13401

1415,4
1435,4
1445,4
1453,4
1461,4
1465,4
1481,4
1501,4

840
830
840
855
840
840

950
935
945
955
950
950

1050
1050
1050
1050
1050
1050
1050
1050

420
420
420
425
420
420

475
465
475
475
475
475

Al
m2/m

2,521
2,563
2,581
2,618
2,666
2,718

2,701
2,743
2,762
2,788
2,834
2,886

2,883
2,923
2,943
2,967
2,988
3,000
3,052
3,113
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

HL HL
Dzwigar dachowy / Roof beam / Stfesni nosnik Dzwigar stropowy / Floor beam / Podlahovy nosnik
Profil bazowy (D=1,05xh,w=0,25xD)* (D=1,05xh,w=0,5xD)*
Base profile
Zakladni profil G H D w A G H D w A

kg/m mm mm mm m2/m kg/m mm mm mm m2/m
HL 920 x 344 3201 1402,4 999 249,75 3,201 3281 1350,3 999 499,5 3,297
HL 920 x 368 341,2 1406,4 999 249,75 3,214 349,6 1354,3 999 499,5 3,309
HL 920 x 390 362,6 1411,4 999 249,75 3,228 371,4 1359,3 999 499,5 3,323
HL 920 x 420 392,3 1418,4 999 249,75 3,251 401,6 1366,3 999 499,5 3,345
HL 920 x 449 419,8 1423,4 999 249,75 3,266 429,7 1371,3 999 499,5 3,360
HL 920 x 491 458,3 1432,4 999 249,75 3,280 469,0 1380,3 999 499,5 3,374
HL 920 x 537 501,8 1440,4 999 249,75 3,310 513,5 1388,3 999 499,5 3,402
HL920x 588 550,4 1451,4 999 249,75 3,341 563,2 1399,3 999 499,5 3,432
HL 920 x 656 614,4 1462,4 999 249,75 3,381 628,7 1410,3 999 499,5 3,471
HL 920 x 725 678,9 1474,4 999 249,75 3,419 694,7 1422,3 999 499,5 3,507
HL 920 x 787 737,7 1486,4 999 249,75 3,456 754,6 14343 999 499,5 3,543
HL920x 970 911,0 1518,4 999 249,75 3,561 931,6 1466,3 999 499,5 3,644
HL 1000 AA 2751 1482,1 1050 262,5 3,204 282,3 1427,4 1050 525 3,307
HL 1000 A 300,3 1490,1 1050 262,5 3,220 307,4 1435,4 1050 525 3,323
HL 1000 B 346,7 1500,1 1050 262,5 3,242 355,0 1445,4 1050 525 3,343
HL 1000 M 385,2 1508,1 1050 262,5 3,267 3943 1453,4 1050 525 3,367
HL 1000 x 443 412,9 1512,1 1050 262,5 3,276 4231 1457,4 1050 525 3,375
HL 1000 x 483 451,0 15201 1050 262,5 3,301 462,1 1465,4 1050 525 3,400
HL 1000 x 539 503,8 15301 1050 262,5 3,334 516,2 1475,4 1050 525 3,432
HL 1000 x 554 5171 15321 1050 262,5 3,343 529,9 1477,4 1050 525 3,440
HL 1000 x 591 552,0 15401 1050 262,5 3,364 565,5 1485,4 1050 525 3,460
HL 1000 x 642 599,2 1548,1 1050 262,5 3,393 614,0 1493,4 1050 525 3,488
HL 1000 x 748 699,6 1568,1 1050 262,5 3,456 716,5 1513,4 1050 525 3,549
HL 1000 x 883 826,3 15921 1050 262,5 3,535 846,1 1537,4 1050 525 3,625
HL1100 A 317,9 1640,9 1155 288,75 3,408 326,5 1580,9 1155 577,5 3,521
HL11008B 362,7 1650,9 1155 288,75 3,429 3723 1590,9 1155 577,5 3,541
HL 1100 M 402,5 1658,9 1155 288,75 3,454 413,0 1598,9 1155 577.,5 3,566
HL1100R 463,0 1668,9 1155 288,75 3,488 475,4 1608,9 1155 577,5 3,598

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokos¢ ksztattownika bazowego

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu
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ACB - Belki azurowe z otworami szesciokgtnymi

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.
Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Castellated beams with hexagonal openings

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable
Execution of the welds according fo design
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou variabilni
Provedeni svarl dle projektu
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

HE

Belki azurowe z otworami szesciokatnymi /
Castellated beams with hexagonal openings /

Profil bazowy Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory Profil bazowy
oo profle (e 150 w05 0 oo profle
G H, h' w Al
kg/m mm mm mm m?/m
HE 260 AA 54,1 366,0 244,0 122,0 1,474 HE 450 AA
HE 260 A 68,2 375,0 250,0 125,0 1,484 HE 450 A
HE 260 B 93,0 390,0 260,0 130,0 1,499 HE 450 B
HE 260 M 172,0 435,0 290,0 145,0 1,575 HE 450 M
HE 280 AA 61,2 396,0 264,0 132,0 1,593
HE 500 AA
HE 280 A 76,4 405,0 270,0 135,0 1,603 HE 500 A
HE 280 B 103,0 420,0 280,0 140,0 1,618 HE 500 B
HE 280 M 189,0 465,0 310,0 155,0 1,694 HE 500 M
HE 300 AA 69,8 425,0 283,0 142,0 1,705 HE 550 AA
HE 300 A 88,3 435,0 290,0 145,0 1,717 HE 550 A
HE 300 B 117,0 450,0 300,0 150,0 1,732 HE 550 B
HE 300 M 238,0 510,0 340,0 170,0 1,832 HE 550 M
HE 320 AA 74,2 452,0 301,0 151,0 1,740
HE 600 AA
HE 320 A 97,6 465,0 310,0 155,0 1,756 HE 600 A
HE 320B 127,0 480,0 320,0 160,0 1,771 HE 600 B
HE 320 M 245,0 539,0 359,0 180,0 1,866 HE 600 M
HE 600 x 337
HE 340 AA 78,9 480,0 320,0 160,0 1,777 HE 600 x 399
HE 340 A 105,0 495,0 330,0 165,0 1,795
HE 340 B 134,0 510,0 340,0 170,0 1,810 HE 650 AA
HE 340 M 248,0 566,0 377,0 189,0 1,902 HE 650 A
HE 650 B
HE 360 AA 83,7 509,0 339,0 170,0 1,814 HE 650 M
HE 360 A 112,0 525,0 350,0 175,0 1,834 HE 650 x 343
HE 360 B 142,0 540,0 360,0 180,0 1,849 HE 650 x 407
HE 360 M 250,0 593,0 395,0 198,0 1,934
HE 700 AA
HE 400 AA 92,4 567,0 378,0 189,0 1,891 HE 700 A
HE 400 A 125,0 585,0 390,0 195,0 1,912 HE 700 B
HE 400 B 155,0 600,0 400,0 200,0 1,927 HE 700 M
HE 400 M 256,0 648,0 432,0 216,0 2,004 HE 700 x 352
HE 700 x 418

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa
h = wysokosc ksztattownika bazowego.

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu

HE

Belki azurowe z otworami szesciokatnymi /
Castellated beams with hexagonal openings /
Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory

(Hi=1,5xh;w=0,5xh)*

kg/m

99,7
140,0
171,0
263,0

107,0
155,0
187,0
270,0

120,0
166,0
199,0
278,0

129,0
178,0
212,0
285,0
337,0
399,0

138,0
190,0
225,0
293,0
343,0
407,0

150,0
204,0
241,0
301,0
352,0
418,0

He
mm

638,0
660,0
675,0
717,0

708,0
735,0
750,0
786,0

783,0
810,0
825,0
858,0

856,5
885,0
900,0
930,0
948,0
972,0

930,0
960,0
975,0
1002,0
1020,0
1044,0

1005,0
1035,0
1050,0
1074,0
1092,0
1116,0

h
mm

425,0
440,0
450,0
478,0

472,0
490,0
500,0
524,0

522,0
540,0
550,0
572,0

571,0
590,0
600,0
620,0
632,0
648,0

620,0
640,0
650,0
668,0
680,0
696,0

670,0
690,0
700,0
716,0
728,0
744,0

w
mm

213,0
220,0
225,0
239,0

236,0
245,0
250,0
262,0

261,0
270,0
275,0
286,0

285,5
295,0
300,0
310,0
316,0
324,0

310,0
320,0
325,0
334,0
340,0
348,0

335,0
345,0
350,0
358,0
364,0
372,0

Al
m?/m

1,984
2,011
2,026
2,096

2,077
2,110
2,125
2,184

2,175
2,209
2,224
2,280

2,272
2,308
2,323
2,372
2,407
2,450

2,369
2,407
2,422
2,468
2,500
2,543

2,468
2,505
2,520
2,560
2,592
2,635



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

HE HL
Belki azurowe z otworami szesciokatnymi / Belki azurowe z otworami szesciokatnymi /
Castellated beams with hexagonal openings / Castellated beams with hexagonal openings /
Profil bazowy Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory Profil bazowy Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory
Base profile (Hi=1,5xh;w=05xh)* Base profile (Ho=1,5xh;w=0,5xh)*
Zakladni profil Zakladni profil
G He b w A G He b w A

kg/m mm mm mm m?/m kg/m mm mm mm m?/m

HE 800 AA 172,0 1155,0 770,0 385,0 2,660 HL 920 x 344 345,0 1390,5 927,0 463,5 3,450

HE 800 A 224,0 1185,0 790,0 395,0 2,698 HL 920 x 368 368,0 1396,5 931,0 465,5 3,460

HE 800 B 262,0 1200,0 800,0 400,0 2,713 HL 920 x 390 390,0 1404,0 936,0 468,0 3,480

HE 800 M 317,0 1221,0 814,0 407,0 2,746 HL 920 x 420 420,0 1414,5 943,0 471,5 3,500

HE 800 x 373 373,0 1239,0 826,0 413,0 2,782 HL 920 x 449 449,0 1422,0 948,0 474,0 3,510

HE 800 x 444 444,0 1263,0 842,0 421,0 2,824 HL 920 x 491 491,0 1435,5 957,0 478,5 3,520

HL 920 x 537 537,0 1447,5 965,0 482,5 3,540

HE 900 AA 198,0 1305,0 870,0 435,0 2,858 HL 920 x 588 588,0 1464,0 976,0 488,0 3,570

HE 900 A 252,0 1335,0 890,0 445,0 2,896 HL 920 x 656 656,0 1480,5 987,0 493,5 3,600

HE 900 B 291,0 1350,0 900,0 450,0 2,911 HL920x 725 725,0 1498,5 999,0 499,5 3,630

HE 900 M 333,0 1365,0 910,0 455,0 2,934 HL 920 x 787 787,0 1516,5 1011,0 505,5 3,660

HE 900 x 391 391,0 1383,0 922,0 461,0 2,970 HL920x 970 970,0 1564,5 1043,0 521,5 3,740
HE 900 x 466 466,0 1407,0 938,0 469,0 3,012

HL 1000 AA 296,0 1473,0 982,0 491,0 3,479

HE 1000 AA 222,0 1455,0 970,0 485,0 3,056 HL 1000 A 321,0 1485,0 990,0 495,0 3,495

HE 1000 A 272,0 1485,0 990,0 495,0 3,095 HL 1000 B 371,0 1500,0 1000,0 500,0 3,510

HE 1000 B 314,0 1500,0 1000,0 500,0 3,110 HL 1000 M 412,0 1512,0 1008,0 504,0 3,530

HE 1000 M 349,0 1512,0 1008,0 504,0 3,130 HL 1000 x 443 443,0 1518,0 1012,0 506,0 3,530

HE 1000 x 393 393,0 1524,0 1016,0 508,0 3,144 HL 1000 x 483 483,0 1530,0 1020,0 510,0 3,550

HE 1000 x 409 409,0 1530,0 1020,0 510,0 3,162 HL 1000 x 539 539,0 1545,0 1030,0 515,0 3,580

HE 1000 x 488 488,0 1554,0 1036,0 518,0 3,204 HL 1000 x 554 554,0 1548,0 1032,0 516,0 3,590

HE 1000 x 579 579,0 1584,0 1056,0 528,0 3,254 HL 1000 x 591 591,0 1560,0 1040,0 520,0 3,600

HL 1000 x 642 642,0 1572,0 1048,0 524,0 3,620

HL 1000 x 748 748,0 1602,0 1068,0 534,0 3,670

HL 1000 x 883 883,0 1638,0 1092,0 546,0 3,740

HL 1100 A 343,0 1635,0 1090,0 545,0 3,710

HL11008B 390,0 1650,0 1100,0 550,0 3,726

HL 1100 M 433,0 1662,0 1108,0 554,0 3,746

HL 1100 R 499,0 1677,0 1118,0 559,0 3,770

*  Przyktad: Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokosc ksztattownika bazowego.

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

*  Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu

83



ACB - Belki azurowe z otworami szesciokgtnymi (cigg dalszy)

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.
Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Castellated beams with hexagonal openings (continued)

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable
Execution of the welds according fo design
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory (pokracovani)

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou variabilni
Provedeni svard dle projektu
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

IPE IPE

Belki azurowe z otworami szeciokatnymi /
Castellated beams with hexagonal openings /

Belki azurowe z otworami szesciokatnymi /
Castellated beams with hexagonal openings /

Profil bazowy Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory Profil bazowy Prolamované nosniky se Sestihrannymi otvory
Base profile (Hi=1,5xh;w=05xh)* Base profile (Hi=1,5xh;w=05xh)*
Zakladni profil Zakladni profil
G He b w A G He b w A

kg/m mm mm mm m?/m kg/m mm mm mm m?/m
IPE A 200 18,4 295,5 197,0 98,5 0,764 IPE A 400 57,4 595,5 397,0 198,5 1,464
IPE 200 22,4 300,0 200,0 100,0 0,768 IPE 400 66,3 600,0 400,0 200,0 1,467
IPE O 200 251 303,0 202,0 101,0 0,779 IPE O 400 75,7 606,0 404,0 202,0 1,481
IPEA 220 22,2 325,5 217,0 108,5 0,843 IPEA 450 67,2 670,5 447,0 223,5 1,603
IPE 220 26,2 330,0 220,0 110,0 0,848 IPE 450 77,6 675,0 450,0 225,0 1,605
IPEO 220 29,4 333,0 222,0 111,0 0,858 IPE O 450 92,4 684,0 456,0 228,0 1,622
IPEA 240 26,2 355,5 237,0 118,5 0,918 IPE A 500 79,4 745,5 497,0 248,5 1,741
IPE 240 30,7 360,0 240,0 120,0 0,922 IPE 500 90,7 750,0 500,0 250,0 1,744
IPE O 240 34,3 363,0 242,0 121,0 0,932 IPE O 500 107,0 759,0 506,0 253,0 1,760
IPEA 270 30,7 400,5 267,0 133,5 1,037 IPEA 550 92,1 820,5 547,0 273,5 1,875
IPE 270 36,1 405,0 270,0 135,0 1,041 IPE 550 106,0 825,0 550,0 275,0 1,877
IPEO 270 42,3 411,0 274,0 137,0 1,051 IPE O 550 123,0 834,0 556,0 278,0 1,893
IPE A 300 36,5 445,5 297,0 148,5 1,156 IPE A 600 108,0 895,5 597,0 2985 2,013
IPE 300 42,2 450,0 300,0 150,0 1,160 IPE 600 122,0 900,0 600,0 300,0 2,015
IPE O 300 49,3 456,0 304,0 152,0 1,174 IPE O 600 154,0 915,0 610,0 305,0 2,045
IPEA 330 43,0 490,5 327,0 163,5 1,250 IPE750x 147 147,0 1129,5 753,0 376,5 2,510
IPE 330 49,1 495,0 330,0 165,0 1,254 IPE750x 173 173,0 1143,0 762,0 381,0 2,534
IPEO 330 57,0 501,0 334,0 167,0 1,268 IPE 750 x 196 196,0 1155,0 770,0 385,0 2,552
IPEA 360 50,2 536,4 358,0 178,8 1,351
IPE 360 571 540,0 360,0 180,0 1,353
IPE O 360 66,0 546,0 364,0 182,0 1,367

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa
h = wysokosc ksztattownika bazowego.

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu



ACB - Belki azurowe z otworami oSmiokgtnymi

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.
Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Castellated beams with octagonal openings

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable ——
Execution of the welds according to design
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou variabilni
Provedeni svard dle projektu ——
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

HE HE
Belki azurowe z otworami oSmiokatnymi / Belki azurowe z otworami oSmiokatnymi /
Castellated beams with octagonal openings / Castellated beams with octagonal openings /
Profil bazowy Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory Profil bazowy Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory
Base profile (Hi=1,5xh;w=05xh)* Base profile (Ho=1,5xh;w=0,5x h)*
Zakladni profil Zakladni profil
a G He h* w A a G H: h' w A

mm kg/m mm mm mm m?/m mm kg/m mm mm mm m?/m

HE 260 AA 122,0 56,2 488,0 366,0 1220 1,515 HE 450 AA 212,5 1050 850,0 6380 213,0 2,055

HE 260 A 125,0 71,0 500,0 375,0 125,0 1,526 HE 450 A 220,0 147,0 880,0 660,0 220,0 2,084

HE 260 B 130,0 96,4 5200 3900 1300 1,542 HE 450 B 225,0 179,0  900,0 6750 2250 2,101

HE 260 M 145,0 179,0 580,0 435,0 145,0 1,623 HE 450 M 239,0 276,0 956,0 717,0 239,0 2,176

HE 280 AA 132,0 63,6 528,0 396,0 132,0 1,637 HE 500 AA 236,0 113,0 944,0 708,0 236,0 2,156

HE 280 A 135,0 79,2 540,0  405,0 135,0 1,648 HE 500 A 245,0 163,0 980,0 7350 2450 2,192

HE 280 B 140,0 107,0 560,0 420,0 140,0 1,665 HE 500 B 250,0 196,0 1000,0 750,0 250,0 2,208

HE 280 M 155,0 1970 6200 4650 1550 1,746 HE 500 M 262,0 2840 10480 786,0 2620 2,271

HE 300 AA 141,5 72,6 566,0 4250 1420 1,752 HE 550 AA 261,0 128,0 1044,0 783,0 2610 2,262

HE 300 A 145,0 91,5 580,0 4350 145,0 1,765 HE 550 A 270,0 1750 1080,0 810,0 270,0 2,299

HE 300 B 150,0 121,3 600,0 4500 150,0 1,782 HE 550 B 2750 2100 11000 825,00 2750 2,316

HE 300 M 170,0 2470 680,0 510,0 170,0 1,889 HE 550 M 286,0 294,0 11440 8580 286,0 2,375

HE 320 AA 150,5 77,4 602,0 452,0 151,0 1,790 HE 600 AA 285,5 1380 1142,0 856,5 285,5 2,367

HE 320 A 155,0 101,0 6200 4650 155,0 1,808 HE 600 A 295,0 188,0 1180,0 885,0 2950 2,406

HE320B 160,0 132,0 640,0 480,0 160,0 1,824 HE 600 B 300,0 224,0 1200,0 900,0 300,0 2,423

HE 320 M 179,5 2550 7180 5390 1800 1,926 HE 600 M 3100 3020 12400 930,0 3100 2475

HE 600 x 337 316,0 358,0 1264,0 9480 316,0 2,512

HE 340 AA 160,0 82,5 640,0 4800 160,0 1,830 HE 600 x 399 3240 4240 12960 972,0 3240 2,558
HE 340 A 165,0 109,0 660,0 4950 165,0 1,850

HE 340 B 170,0 1390 6800 5100 1700 1,867 HE 650 AA 310,0 148,0 1240,0 9300 3100 2472

HE 340 M 188,5 258,0 754,0 566,0 189,0 1,965 HE 650 A 320,0 201,0  1280,0 960,0 320,0 2,514

HE 650 B 3250 2390 13000 9750 3250 2,530

HE 360 AA 169,5 87,7 678,0 509,0 170,0 1,871 HE 650 M 334,0 311,0 1336,0 1002,0 3340 2,579

HE 360 A 175,0 1170 7000 5250 175,0 1,892 HE 650 x 343 3400 3650 13600 1020,0 340,0 2,613

HE 360 B 180,0 148,0 720,0 540,0 180,0 1,909 HE 650 x 407 348,0 434,0 1392,0 1044,0 3480 2,659
HE 360 M 197,5 261,0 7900 5930 1980 2,000

HE 700 AA 335,0 161,0 1340,0 10050 3350 2,580

HE 400 AA 189,0 971 756,0 5670 189,00 1,954 HE 700 A 3450 2170 13800 10350 3450 2,620

HE 400 A 195,0 131,0 780,0 585,0 195,0 1,977 HE 700 B 350,0 257,0 1400,0 1050,0 350,0 2,637

HE 400 B 200,0 162,0 8000 6000 2000 1,994 HE 700 M 3580 3210 14320 10740 3580 2,679

HE 400 M 216,0 268,0 864,0 648,0 216,0 2,076 HE 700 x 352 364,0 376,0 1456,0 1092,0 364,0 2,713

HE 700 x 418 372,0 4470 14880 1116,0 3720 2,759

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokosc ksztattownika bazowego.

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu
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ACB - Belki azurowe z otworami oSmiokgtnymi (cigg dalszy)

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.
Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

Castellated beams with octagonal openings (continued)

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable
Execution of the welds according to design
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory (pokracovani)

Rozméry: rozméry prolamovanych nosnikd jsou'variabilni
Provedeni svard dle projektu
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, ffida C, podtfida 1

HE HL

Belki azurowe z otworami oSmiokatnymi /
Castellated beams with octagonal openings /
Profil bazowy Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory Profil bazowy
Base profile (Hi=15xh;w=0,5 xh)* Base profile
Zakladni profil Zakladni profil

Belki azurowe z otworami oSmiokatnymi /
Castellated beams with octagonal openings /
Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory

(Hi=1,5xh;w=0,5xh)*

a G H, h* w A a G H. h’ w A

mm kg/m mm mm mm m?/m mm kg/m mm mm mm m?/m

HE 800 AA 3850 1860 1540,0 11550 3850 2,788 HL 920 x 344 463,5 3680 1854,0 1390,5 4635 3,605

HE 800 A 3950 2400 1580,0 11850 3950 2,830 HL 920 x 368 4655 3930 18620 13965 4655 3,615

HE 800 B 400,0 2800 1600,0 1200,0 4000 2,846 HL 920 x 390 468,0 4160 18720 14040 4680 3,636

HE 800 M 407,0 339,0 16280 1221,0 407,0 2,882 HL 920 x 420 471,5 448,0 1886,0 1414,5 471,5 3,657

HE 800 x 373 413,0 4000 16520 12390 413,0 2,920 HL 920 x 449 4740 4790 1896,0 1422,0 4740 3,668

HE 800 x 444 421,0 477,0 1684,0 12630 4210 2,964 HL 920 x 491 478,5 523,0 1914,0 14355 4785 3,680

HL 920 x 537 482,5 5730 1930,0 14475 4825 3,701

HE 900 AA 435,0 2150 1740,0 13050 435,0 3,003 HL 920 x 588 488,0 628,0 1952,0 1464,0 488,00 3,733

HE 900 A 445,0 271,0 1780,0 13350 445,0 3,044 HL 920 x 656 493,5 701,0 1974,0 14805 493,55 3,765

HE 900 B 450,0 313,0 1800,0 1350,0 450,0 3,061 HL 920 x 725 499,5 775,0 1998,0 1498,5 499,55 3,797

HE 900 M 455,0 3580 18200 13650 4550 3,086 HL 920 x 787 5055 841,0 2022,0 1516,5 5055 3,829

HE 900 x 391 461,0 421,0 1844,0 1383,0 461,0 3,124 HL 920 x 970 521,5 1038,0 2086,0 15645 521,55 3,914
HE 900 x 466 469,0 5030 18760 14070 4690 3,168

HL 1000 AA 491,0 3170 1964,0 1473,0 4910 3,643

HE 1000 AA 485,0 2420 19400 14550 4850 3,218 HL 1000 A 495,0 3420 1980,0 14850 4950 3,660

HE 1000 A 495,0 293,0 1980,0 14850 4950 3,260 HL 1000 B 500,0 396,0 2000,0 1500,0 500,0 3,677

HE 1000 B 500,0 3390 2000,0 1500,0 500,0 3,277 HL 1000 M 504,0 440,0 20160 1512,0 5040 3,698

HE 1000 M 504,0 377,0 2016,0 1512,0 504,0 3,298 HL 1000 x 443 506,0 474,0 2024,0 15180 506,0 3,699

HE 1000 x 393 508,0 4250 2032,0 15240 5080 3,313 HL 1000 x 483 5100 5170 2040,0 1530,0 510,0 3,720

HE 1000 x 409 510,0 442,0 2040,0 1530,0 510,0 3,332 HL 1000 x 539 515,0 577,0 2060,0 1545,0 515,0 3,752

HE 1000 x 488 5180 529,0 2072,0 15540 5180 3,377 HL 1000 x 554 516,0 5940 2064,0 15480 5160 3,762

HE 1000 x 579 5280 627,0 2112,0 15840 5280 3,430 HL 1000 x 591 520,0 633,0 20800 15600 5200 3,773

HL 1000 x 642 5240 6890 2096,0 1572,0 5240 3,795

HL 1000 x 748 534,0 802,0 2136,0 1602,0 5340 3,848

HL 1000 x 883 546,0 9480 2184,0 1638,0 5460 3,922

HL 1100 A 5450 369,0 2180,0 16350 5450 3,892

HL 1100 B 550,0 419,0 22000 1650,0 550,0 3,909

HL1100 M 554,0 4650 2216,0 1662,0 554,0 3,931

HL1100R 559,0 537,0 2236,0 1677,0 5590 3,956

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa.

h = wysokosc ksztattownika bazowego.

*  Example: other geometries are possible.

h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.

h = vy3ka zakladniho profilu



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

IPE IPE
Belki azurowe z otworami oSmiokatnymi / Belki azurowe z otworami oSmiokatnymi /
Castellated beams with octagonal openings / Castellated beams with octagonal openings /
Profil bazowy Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory Profil bazowy Prolamované nosniky s osmihrannymi otvory
Base profile (H=1,5xh;w=05xh)* Base profile (H=1,5xh;w=05xh)*
Zakladni profil Zakladni profil
a G He h* w A a G He h' w A

mm kg/m mm mm mm m?/m mm kg/m mm mm mm m?/m
IPE A 200 98,5 19,6 3940 2955 98,5 0,797 IPE A 400 198,5 61,0 7940 5955 198,5 1,530
IPE 200 100,0 23,9 400,0 300,0 100,0 0,801 IPE 400 200,0 70,8 800,0 600,0 200,0 1,534
IPE O 200 101,0 26,7 4040 3030 1010 0813 IPE O 400 202,0 80,8 8080 606,0 202,0 1,548
IPEA 220 108,5 23,6 434,0 325,55 108,5 0,879 IPEA 450 2235 71,6 8940 670,55 223,5 1,678
IPE 220 110,0 27,9 440,0 330,0 110,0 0,885 IPE 450 225,0 83,1 900,0 675,0 225,0 1,680
IPEO 220 111,0 31,3 4440 3330 1110 0,895 IPE O 450 228,0 99,0 912,0 684,0 228,0 1,698
IPE A 240 118,5 27,8 474,0 355,5 118,5 0,958 IPE A 500 248,5 84,9 994,0 745,5 248,5 1,824
IPE 240 120,0 32,6 480,0 360,0 120,0 0,962 IPE 500 250,0 97,4 1000,0 750,0 250,0 1,827
IPE O 240 121,0 36,5 4840 363,0 121,0 0,972 IPE O 500 253,0 1150 1012,0 7590 253,0 1,844
IPEA 270 133,5 32,6 534,0  400,5 133,5 1,082 IPEA 550 273,5 98,5 1094,0 8205 273,5 1,966
IPE 270 135,0 38,4 540,0 405,0 135,0 1,086 IPE 550 275,0 1140 1100,0 8250 275,0 1,969
IPEO 270 137,0 45,0 5480 4110 137,0 1,097 IPEO 550 278,0 1320 1112,0 8340 278,0 1,986
IPE A 300 148,5 389 594,0 4455 148,5 1,206 IPE A 600 298,5 116,0 1194,0 8955 298,5 2,113
IPE 300 150,0 45,0 600,0 450,0 150,0 1,210 IPE 600 300,0 131,0 1200,0 900,0 300,0 2,115
IPE O 300 152,0 52,5 6080 4560 1520 1,225 IPE O 600 305,0 166,0 1220,0 9150 3050 2,147
IPEA 330 163,5 45,8 654,0 490,5 163,5 1,305 IPE 750 x 147 376,5 160,0 1506,0 1129,5 376,55 2,636
IPE 330 165,0 52,3 660,0 4950 165,0 1,309 IPE750x 173 381,0 187,0 1524,0 1143,0 3810 2,661
IPEO 330 167,0 60,7 6680 5010 1670 1,324 IPE 750 x 196 3850 2120 15400 11550 3850 2,680
IPE A 360 178,8 53,3 7150 5364 178,8 1,411
IPE 360 180,0 60,9 720,0 540,0 180,0 1,413
IPE O 360 182,0 70,4 7280  546,0 182,0 1,428

Przyktad : Inna geometria jest mozliwa.
h = wysokosc ksztattownika bazowego.

*  Example: other geometries are possible.
h = height of base profile.

Priklad: jina geometrie je mozna.
h = vy3ka zakladniho profilu.
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ACB - Belki azurowe z otworami sinusoidalnymi “ANGELINA®”

Wymiary belek azurowych mozna zmieniac przy pomocy oprogramowania ACB.

Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

ACB - Castellated beams with sinusoidal openings “ANGELINA®”

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable.

Execution of the welds according to design.

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

ACB - Prolamované nosniky se sinusoidalnimi otvory “ANGELINA®”

Rozméry: rozmé&ry nosniky jsou variabilni.
Provedeni svaru dle projektu.
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

IPE

Dzwigar dachowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

Profil bazowy y= ( 05
Base profile
Zakladni profil G He 5
kg/m mm mm
IPE A 200 18,4 316,0 2380
IPE 200 22,4 319,0 2380
IPE O 200 25,1 321,0 2380
IPEA 220 22,2 3546 2752
IPE 220 26,2 357,6 2752
IPEO 220 29,4 359,6 2752
IPEA 240 26,2 387,4 3008
IPE 240 30,7 390,4 3008
IPEO 240 34,3 392,4 3008
IPEA 270 30,7 446,6  359,2
IPE 270 36,1 449,6 3592
IPEO 270 42,3 453,6  359,2
IPE A 300 36,5 5056 4172
IPE 300 42,2 508,6 4172
IPE O 300 49,3 512,6 4172
IPEA 330 43,0 558,0 4620
IPE 330 49,1 561,0 4620
IPEO 330 57,0 5650 462,0
IPE A 360 50,2 616,2 5172
IPE 360 571 618,6 5172
IPE O 360 66,0 6226 517,22

mm

429,5
433,6
436,3

482,0
486,1
488,8

526,6
530,6
533,4

607,0
611,1
616,5

687,2
691,3
696,7

758,4
762,5
768,0

837,6
840,8
846,3

g )-sin n<(i;+—):|+

mm

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250
250

Al

m2/m

0,764
0,768
0,779

0,843
0,848
0,858

0,918
0,922
0,932

1,037
1,041
1,051

1,156
1,160
1,174

1,250
1,254
1,268

1,351
1,353
1,367

Profil bazowy
Base profile
Zakladni profil

IPE A 400
IPE 400
IPE O 400

IPEA 450
IPE 450
IPE O 450

IPE A 500
IPE 500
IPE O 500

IPEA 550
IPE 550
IPE O 550

IPE A 600
IPE 600
IPE O 600

IPE 750 x 147
IPE750x 173
IPE 750 x 196

IPE

Dzwigar dachowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

a . x 3 a

-{os5.- 2 ). N a

y( 2)5|nn(b+2)]+4

G He a b w A

kg/m mm mm mm mm m?/m
57,4 6880 5820 9351 250 1,464
66,3 691,0 5820 9392 250 1,467
75,7 695,0 582,0 944,77 250 1,481
67,2 7858 677,6 10681 250 1,603
77,6 788,8 6776 107222 250 1,605
92,4 7948 6776 10803 250 1,622
79,4 883,0 772,0 1200,2 250 1,741
90,7 886,0 772,0 12043 250 1,744
107,0 892,0 7720 12124 250 1,760
92,1 974,6 8552 13247 250 1,875
90,7 886,0 772,0 12043 250 1,744
123,0 983,6 8552 13369 250 1,893
108,0 1071,0 9480 14557 250 2,013
122,0 1074,0 948,0 14598 250 2,015
154,0 1084,0 9480 1473,4 250 2,045
147,0 1398,0 1290,0 1900,2 250 2,510
173,0 1406,8 1289,6 19122 250 2,534
196,0 1415,2 1290,4 1923,6 250 2,552



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

HE HE
Dzwigar dachowy / Floor beam / Podlahovy nosnik Dzwigar dachowy / Floor beam / Podlahovy nosnik
Profil bazowy Y=(0,5‘i)‘5in[ﬂ'(1+i)]+i Profil bazowy y=(0.5‘i)'SiF1|:TT'(i(+i)]+i
Base profile 2 b 2 4 Base profile 2 b 2 4
Zakladni profil G H, a b w A Zakladni profil G H, a b w A
kg/m mm mm mm mm m2/m kg/m mm mm mm mm m2/m
HE 260 AA 54,1 381,0 2740 5179 250 1,474 HE 500 AA 107,06 8220 7000 1117,3 250 2,077
HE 260 A 68,2 3870 2740 5260 250 1,484 HE 500 A 155,0 840,0 700,0 1141,7 250 2,110
HE 260 B 93,0 3970 2740 5396 250 1,499 HE 500 B 1870 850,0 7000 11553 250 2,125
HE 260 M 172,0 4270 2740 5804 250 1,575 HE 500 M 270,0 8740 7000 1188,0 250 2,184
HE 280 AA 61,2 420,0 312,0 5709 250 1,593 HE 550 AA 120,0 9200 796,0 12505 250 2,175
HE 280 A 76,4 4260 3120 5790 250 1,603 HE 550 A 166,0 9380 7960 12750 250 2,209
HE 280 B 103,0 4360 3120 5926 250 1,618 HE 550 B 199,0 948,0 796,0 12885 250 2,224
HE 280 M 189,0 4660 3120 6334 250 1,694 HE 550 M 2780 9700 7960 13184 250 2,280
HE 300 AA 69,8 451,0 3360 6130 250 1,705 HE 600 AA 1290 10170 8920 13823 250 2,272
HE 300 A 88,3 458,0 3360 6225 250 1,717 HE 600 A 178,0 1036,0 892,0 1408,2 250 2,308
HE 300 B 1170 4680 3360 636,1 250 1,732 HE 600 B 212,0 1046,0 8920 1421,7 250 2,323
HE 300 M 2380 5080 3360 6905 250 1,832 HE 600 M 285,0 1066,0 892,0 14489 250 2,372
HE 600 x 337 3370 10780 8920 14652 250 2,407
HE 320 AA 74,2 486,0 370,0 660,6 250 1,740 HE 600 x 399 399,0 10940 892,0 14870 250 2,450
HE 320 A 97,6 4950 3700 6728 250 1,756
HE 320 B 127,0 5050 3700 6864 250 1,771 HE 650 AA 1380 11140 9880 1514,2 250 2,369
HE320M 2450 544,00 3700 7394 250 1,866 HE 650 A 190,0 11340 988,0 1541,4 250 2,407
HE 650 B 2250 1144,0 9880 15550 250 2,422
HE 340 AA 78,9 523,0 406,0 7109 250 1,777 HE 650 M 2930 1162,0 9880 15794 250 2,468
HE 340 A 105,0 533,0 406,0 7245 250 1,795 HE 650 x 343 343,0 11740 9880 15957 250 2,500
HE 340 B 1340 5430 4060 7381 250 1,810 HE 650 x 407 407,0 11900 9880 16175 250 2,543
HE 340 M 2480 580,0 4060 7883 250 1,902
HE 700 AA 150,0 1212,0 1084,0 1647,4 250 2,468
HE 360 AA 83,7 560,0 4420 761,2 250 1,814 HE 700 A 204,0 1232,0 10840 16746 250 2,505
HE 360 A 112,0 5710 4420 776, 250 1,834 HE 700 B 241,0 1242,0 1084,0 16882 250 2,520
HE 360 B 142,0 5810 4420 7897 250 1,849 HE 700 M 301,0 12580 1084,0 1709,9 250 2,560
HE 360 M 2500 616,0 4420 8373 250 1,934 HE 700 x 352 352,0 1270,0 1084,0 1726,2 250 2,592
HE 700 x 418 4180 1286,0 1084,0 17480 250 2,635
HE 400 AA 92,4 636,0 5160 864,5 250 1,891
HE 400 A 1250 6480 5160 8808 250 1,912 HE 800 AA 172,0 1404,0 1268,0 1908,3 250 2,660
HE 400 B 1550 6580 5160 8944 250 1,927 HE 800 A 2240 14240 12680 19355 250 2,698
HE 400 M 256,0 6900 5160 9379 250 2,004 HE 800 B 262,0 14340 1268,0 1949, 250 2,713
HE 800 M 3170 14480 12680 1968,2 250 2,746
HE 450 AA 99,7 729,0 6080 9909 250 1,984 HE 800 x 373 373,0 1460,0 12680 1984,5 250 2,782
HE 450 A 140,0 744,0 6080 1011,3 250 2,011 HE 800 x 444 4440 1476,0 1268,0 2006,2 250 2,824
HE 450 B 1710 7540 608,0 10249 250 2,026
HE 450 M 263,0 782,0 6080 10629 250 2,096
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ACB - Belki azurowe z otworami sinusoidalnymi “ANGELINA®” (ciqg dalszy)

Wymiary belek azurowych mozna zmieniaé przy pomocy oprogramowania ACB.

Spoiny wedtug projektu.
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

ACB - Castellated beams with sinusoidal openings “ANGELINA®” (continued)

Dimensions: The dimensions of the castellated beams are variable.

Execution of the welds according to design.

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

ACB - Prolamované nosniky se sinusoidalnimi otvory “ANGELINA®” (pokracovani)

Rozméry: rozméry nosniky jsou variabilni.
Provedeni svaru dle projektu.
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

HE

Dzwigar dachowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

Profil bazowy
Base profile
Zakladni profil

G He a
kg/m mm mm
HE 900 AA 198,0 1600,0 1460,0
HE 900 A 252,0 1620,0 1460,0
HE 900 B 291,0 1630,0 1460,0
HE 900 M 333,0 1640,0 1460,0
HE 900 x 391 391,0 1652,0 1460,0
HE 900 x 466 466,0 1668,0 1460,0
HE 1000 AA 222,0 1798,0 1656,0
HE 1000 A 272,0 1818,0 1656,0
HE 1000 B 314,0 18280 1656,0
HE 1000 M 349,0 1836,0 1656,0
HE 1000 x 393 393,0 1844,2 16564
HE 1000 x 409 393,0 1844,2 16564
HE 1000 x 488 437,0 1854,0 1656,0
HE 1000 x 579 494,0 1864,0 1656,0

mm

2174,8
22019
2215,5
22291
2245,4
2267,2

24439
24711
24847
2495,5
2506,7
2506,7
2520,0
2533,6

X
=+

y=(0,5~ g )~sin[n-( b

e

w

mm

A

m?/m

2,858
2,896
2,911
2,934
2,970
3,012

3,056
3,095
3,110
3,130
3,140
3,140
3,170
3,190

Profil bazowy
Base profile
Zakladni profil

HL 920 x 345
HL 920 x 368
HL 920 x 390
HL 920 x 420
HL 920 x 449
HL 920 x 491
HL920x 537
HL 920 x 588
HL 920 x 656
HL 920 x 725
HL 920 x 787
HL 920 x 970

HL 1000 AA
HL 1000 A

HL 1000 B

HL 1000 M

HL 1000 x 443
HL 1000 x 483
HL 1000 x 539
HL 1000 x 554
HL 1000 x 591
HL 1000 x 642
HL 1000 x 748
HL 1000 x 883

HL 1100 A
HL 1100 B
HL 1100 M
HL 1100 R
HL 1100 R

HL

Dzwigar dachowy / Floor beam / Podlahovy nosnik

y=(0,5< g )»5in|:n»(i<+i)]+i

b 2 4
G He a b w Al
kg/m mm mm mm mm m?2/m
3450 1712,0 1570,0 23270 250 3,450
368,0 17154 1568,8 2331,6 250 3,460
3900 1720,8 1569,6 2339,0 250 3,480
420,0 1728,2 1570,4 2349,0 250 3,500
449,0 17326 1569,2 23550 250 3,510
491,0 1742,0 1570,0 2367,8 250 3,520
537,0 1749,8 1569,6 23784 250 3,540
588,0 1762,2 1572,4 2395,2 250 3,570
656,0 1772,0 1570,0 24085 250 3,600
7250 1783,8 1569,6 2424,6 250 3,630
787,0 1796,2 1570,4 24414 250 3,660
970,0 1828,2 1570,4 24849 250 3,740
296,0 1810,0 1656,0 2460,2 250 3,479
321,0 18180 1656,0 2471,1 250 3,495
371,0 1828,0 1656,0 2484,7 250 3,510
412,0 1836,0 1656,0 24955 250 3,530
443,0 1840,2 1656,4 2501,2 250 3,530
483,0 1848,0 16560 2511,8 250 3,550
539,0 1857,8 16556 25252 250 3,580
554,0 1860,0 1656,0 2528,2 250 3,590
591,0 1868,2 1656,4 25393 250 3,600
642,0 1876,0 1656,0 2549,9 250 3,620
748,0 1896,0 1656,0 25771 250 3,670
883,0 1920,0 1656,0 2609,7 250 3,740
343,0 20380 1896,0 2770,1 250 3,710
390,0 2048,0 1896,0 2783,7 250 3,726
433,0 2056,0 1896,0 27946 250 3,746
499,0 2066,0 1896,0 2808,2 250 3,770
499,0 2066,0 1896,0 280822 250 3,770



Belki asymetryczne IFB

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004 klasa C, podklasa 1 b
| P
|
IFB beams — -
Surface condition: pA | z
according fo EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 Z, 2
y
- tw h
Nosniky IFB y 2 o e
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1 r zZ,
Z AN
g
el f
! b, | . b
type/Typ A type/Typ B
odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203
Oznaczenie Wymiary Wtasnosci statyczne
Designation Dimensions Section properties
Oznaceni Rozméry Statické vlastnosti
be X tp type G heft b tw te r A ly Wy 2 Z3
mm x mm Typ kg/m mm mm mm mm mm mm? mm* mm? mm mm
x102 x10* x10° x10 x10
1/2 IPE 400 380x10 A 63,0 200,0 180,0 8,6 13,5 21,0 80,2 6558 543 8,9 12,1
1/2 IPE O 400 390x12 A 74,6 202,0 182,0 9,7 15,5 21,0 95,0 7893 627 8,8 12,6
1/2 IPE 450 390x 12 A 75,5 225,0 190,0 9,4 14,6 21,0 96,2 9857 707 9,8 13,9
1/2 IPE O 450 400x 12 A 83,9 228,0 192,0 11,0 17,6 21,0 106,8 11230 833 10,5 13,5
1/2 IPE 500 400x 12 A 83,0 250,0 200,0 10,2 16,0 21,0 105,8 13332 895 11,3 14,9
1/2 IPE O 500 410x 15 A 101,9 253,0 202,0 12,0 19,0 21,0 129,9 16701 1071 11,2 15,6
1/2 IPE 550 410x 15 A 101,0 275,0 210,0 11,1 17,2 24,0 128,7 19499 1145 12,0 17,0
1/2 IPE O 550 420x15 A 110,7 278,0 212,0 12,7 20,2 24,0 141,0 21825 1318 12,7 16,6
1/2 IPE 600 420x15 110,7 300,0 220,0 12,0 19,0 24,0 141,0 25375 1420 13,6 17,9
1/2 IPE O 600 430x15 A 127,9 305,0 224,0 15,0 24,0 24,0 162,9 29830 1749 14,9 17.1
1/2 IPE O 600 430 x 20 A 144,7 305,0 224,0 15,0 24,0 24,0 184,4 34206 1816 13,7 18,8
1/2 HE 220 M 430x15 A 109,3 120,0 226,0 15,5 26,0 18,0 139,2 4209 581 6,3 7,2
1/2 HE240 M 450 x 20 A 149,0 135,0 248,0 18,0 32,0 21,0 189,8 7323 873 71 8,4
1/2 HE 260 B 460 x 12 A 89,8 130,0 260,0 10,0 17,5 24,0 114,4 4251 554 6,5 7,7
1/2 HE260 M 470 x 20 A 160,0 145,0 268,0 18,0 32,5 24,0 203,8 9087 1038 7,7 8,8
1/2 HE 280 M 500 x 20 A 172,8 155,0 288,0 18,5 33,0 24,0 220,1 11218 1219 8,3 9,2
1/2HE280M 500 x 25 A 192,4 155,0 288,0 18,5 33,0 24,0 2451 12853 1275 7,9 10,1
1/2 HE300 B 500x 15 A 117,4 150,0 300,0 11,0 19,0 27,0 149,5 7482 820 7,4 9,1
1/2 HE 300 M 500 x 25 A 2171 170,0 310,0 21,0 39,0 27,0 276,5 17044 1675 9,3 10,2
1/2HE3208B 500x 15 A 122,2 160,0 300,0 11,5 20,5 27,0 155,7 8805 932 8,1 9,4
1/2 HE 320 M 500 x 25 A 220,6 179,5 309,0 21,0 40,0 27,0 281,0 19208 1812 9,9 10,6
1/2HE320 M 500 x 30 A 240,2 179,5 309,0 21,0 40,0 27,0 306,0 21543 1885 9,5 11,4
1/2 HE 340 B 500x 15 A 126,0 170,0 300,0 12,0 21,5 27,0 160,4 10173 1034 8,7 9,8
1/2 HE340 M 500 x 25 A 2221 188,5 309,0 21,0 40,0 27,0 282,9 21298 1928 10,3 11,0
1/2 HE 340 M 500 x 30 A 241,7 188,5 309,0 21,0 40,0 27,0 307,9 23848 2002 9,9 11,9
1/2 HE 360 B 500x 15 A 129,8 180,0 300,0 12,5 22,5 27,0 165,3 11660 1142 9,3 10,2
1/2 HE 360 M 500 x 25 A 2233 197,5 308,0 21,0 40,0 27,0 284,4 23466 2039 10,7 11,5
1/2 HE360 M 500 x 30 A 242,9 197,5 308,0 21,0 40,0 27,0 309,4 26233 2115 10,3 12,4
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Belki asymetryczne IFB (cigg dalszy)

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004 klasa C, podklasa 1

IFB beams (continued)

Surface condition:

according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nosniky IFB (pokracovani)

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podifida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
by x tp
mm x mm
1/2 HE 400 B 500 x 20
1/2 HE 400 M 500 x 25
1/2 HE 400 M 500 x 30
1/2 HE450 B 500 x 20
1/2 HE 450 M 500 x 25
1/2 HE450 M 500 x 30
1/2 HE500 A 500 x 20
1/2 HE 500 B 500 x 20
1/2 HE 500 M 500 x 25
1/2 HE500 M 500 x 30
1/2 HE550 A 500 x 20
1/2HE550B 500 x 20
1/2 HE550 B 500 x 25
1/2 HE 550 M 500 x 25
1/2 HE550 M 500 x 30
1/2 HE 550 M 500 x 35
1/2 HE 600 A 500 x 20
1/2 HE 600 B 500 x 20
1/2 HE 600 B 500 x 25
1/2 HE 600 M 500 x 30
1/2 HE 600 M 500 x 35
1/2 HEG650 A 500 x 20
1/2 HE 650 B 500 x 25
1/2 HE650 M 500 x 25
1/2 HE 650 M 500 x 30
1/2 HE650 M 500 x 35

type
Typ

> > > = > > > > > > > > > > > >

> > > > » > > > > >

G
kg/m

156,1
226,0
245,6
1641
229,8
249,4

156,0
172,2
2333
252,9
161,6
178,2
197.8
237,2
256,8
276,5

167,4
184,5
2041
260,5
280,1
173.3
210,5
244.8
264,4
284,1

22
%
__rp%l
|
Wymiary
Dimensions
Rozméry

Pef b tw tr r

mm mm mm mm mm
200,0  300,0 13,5 24,0 27,0
216,0 307,0 21,0 40,0 27,0
216,0  307,0 21,0 40,0 27,0
225,0 300,0 14,0 26,0 27,0
239,0 3070 21,0 40,0 27,0
239,0 307,0 21,0 40,0 27,0
245,0 300,0 12,0 23,0 27,0
250,0 3000 14,5 28,0 27,0
262,0 306,0 21,0 40,0 27,0
262,0  306,0 21,0 40,0 27,0
270,0 300,0 12,5 24,0 27,0
2750  300,0 15,0 29,0 27,0
275,0 300,0 15,0 29,0 27,0
286,0  306,0 21,0 40,0 27,0
286,0 306,0 21,0 40,0 27,0
286,0  306,0 21,0 40,0 27,0
295,0 3000 13,0 25,0 27,0
300,0 300,0 15,5 30,0 27,0
300,0 300,0 15,5 30,0 27,0
310,0 305,0 21,0 40,0 27,0
3100 3050 21,0 40,0 27,0
320,0 300,0 13,5 26,0 27,0
3250 3000 16,0 31,0 27,0
334,0 305,0 21,0 40,0 27,0
3340 3050 21,0 40,0 27,0
334,0 305,0 21,0 40,0 27,0

bp
__I_ _
fp‘ . ,
2
V=
eff tw h/2
Z
AN
.
b
I
type/Typ B
Wtasnosci statyczne
Section properties
Statickeé vlastnosti
A ly Wiy Z4 Z2
mm? mm?* mm? mm mm
x10? x10* x103 x10 x10
198,9 17419 1408 9,6 12,4
287,9 28310 2274 11,6 12,5
3129 31558 2354 11,2 13,4
209,0 22963 1708 111 13,4
292,7 35066 2578 12,8 13,6
317,7 38977 2663 12,3 14,6
198,8 25944 1722 11,4 15,1
219,3 29447 2035 12,5 14,5
2971 42529 2879 13,9 14,8
322,1 47154 2970 13,3 15,9
205,9 32356 1991 12,7 16,3
227,0 36479 2336 13,9 15,6
252,0 40971 2407 13,0 17,0
302,2 51213 3206 15,1 16,0
327,2 56660 3303 14,4 17,2
3522 61669 3388 13,9 18,2
213,2 39636 2276 14,1 17,4
235,0 44424 2654 15,3 16,7
260,0 49850 2733 14,3 18,2
331,8 66995 3631 15,5 18,5
356,8 72791 3721 14,9 19,6
220,8 47825 2578 15,5 18,5
268,2 59791 3078 15,6 19,4
311,9 71097 3863 17,5 18,4
336,9 78374 3973 16,7 19,7
361,9 85034 4069 16,0 20,9
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Oznaczenie Wymiary Wtasnosci statyczne

Designation Dimensions Section properties

Oznaceni Rozméry Statické vlastnosti
by x tp type G hee b tw e r A ly Wiy Z4 z;
mm X mm Typ kg/m mm mm mm mm mm mm? mm* mm? mm mm
x10? x104 x103 x10 x10
1/2 HE 280 A 80 x 40 B 63,3 162,0  280,0 8,0 13,0 24,0 80,6 4004 396 7.4 10,1
1/2 HE 300 A 100 x 30 B 67,7 161,0 300,0 8,5 14,0 27,0 86,3 4375 417 7.0 10,5
1/2 HP 360x109 170 x 20 B 81,2 180,3 370,5 12,9 12,9 15,2 103,5 6739 606 8,2 111
1/2 HP 360x109 170 x 30 B 94,6 190,3 370,5 12,9 12,9 15,2 120,5 8714 831 9,8 10,5
1/2 HP 360x133 170x 20 B 92,8 180,4 373,3 15,6 15,6 15,2 118,2 7509 635 7.8 11,8
1/2 HP 360x133 170 x 30 B 106,2 190,4 3733 15,6 15,6 15,2 135,2 9768 866 9,3 11,3
1/2 HP 360x152 170 x 30 B 116,1 190,3 375,5 17,9 17,9 15,2 147,9 10583 894 9,0 11,8
1/2 HP 360x152 170 x 40 B 129,4 200,3 375,5 17,9 17,9 15,2 164,9 12904 1116 10,3 11,6
1/2 HP 400x122 190 x 20 B 91,0 180,0 390,0 14,0 14,0 15,0 116,0 7597 678 8,2 11,2
1/2 HP 400x122 190 x 30 B 105,9 190,0 390,0 14,0 14,0 15,0 135,0 9837 931 9,8 10,6
1/2 HP 400x140 190 x 30 B 114,8 190,0 392,0 16,0 16,0 15,0 146,3 10658 958 9,5 11,1
1/2 HP 400x140 190 x 40 B 129,7 200,0 392,0 16,0 16,0 15,0 165,3 12931 1199 10,8 10,8
1/2 HP 400x158 190 x 30 B 123,8 190,0 394,0 18,0 18,0 15,0 157,7 11435 984 9,2 11,6
1/2 HP 400x158 190 x 40 B 138,7 200,0 394,0 18,0 18,0 15,0 176,7 13926 1231 10,5 11,3
1/2 HP 400x176 190 x 30 B 132,8 190,0 396,0 20,0 20,0 15,0 169,2 12179 1010 8,9 12,1
1/2 HP 400x176 190 x 40 B 147,7 200,0 396,0 20,0 20,0 15,0 188,2 14874 1262 10,2 11,8
1/2 HP 400x194 190 x 30 B 141,9 190,0  398,0 22,0 22,0 15,0 180,7 12899 1036 8,7 12,5
1/2 HP 400x194 190 x 40 B 156,8 200,0 398,0 22,0 22,0 15,0 199,7 15785 1292 10,0 12,2

93



Belki asymetryczne SFB

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

SFB beams

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nosniky SFB

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podifida 1

Oznaczenie

Designation

Oznaceni
bp X tp G hefe
mm x mm kg/m mm
HEB 140 340x 10 60,4 140,0
HEM 140 350x 10 90,7 160,0
HEM 140 350x 15 104,4 160,0
HEM 140 350x 20 118,2 160,0
HEB 160 360x 10 70,8 160,0
HEM 160 370x 10 105,2 180,0
HEM 160 370x15 119,8 180,0
HEM 160 370x 20 134,3 180,0
HEM 160 370x25 148,8 180,0
HEB 180 380x 10 81,1 180,0
HEB 180 380x15 96,0 180,0
HEM 180 390x10 119,5 200,0
HEM 180 390x15 134,8 200,0
HEM 180 390x 20 150,1 200,0
HEM 180 390x 25 165,4 200,0
HEB 200 400x 10 92,7 200,0
HEB 200 400x 15 108,4 200,0
HEM 200 410x10 135,2 220,0
HEM 200 410x15 151,3 220,0
HEM 200 410x 20 167,4 220,0
HEM 200 410x 25 183,5 220,0
HEM 200 410x 30 199,6 220,0
HEB 220 420x10 104,4 220,0
HEB 220 420x15 120,9 220,0
HEB 220 420x 20 137,4 220,0
HEM 220 430x 10 151,1 240,0
HEM 220 430x 15 167,9 240,0
HEM 220 430x 20 184,8 240,0
HEM 220 430x 25 201,7 240,0

HEM 220 430x 30 218,6 240,0

140,0
146,0
146,0
146,0

160,0
166,0
166,0
166,0
166,0

180,0
180,0
186,0
186,0
186,0
186,0

200,0
200,0
206,0
206,0
206,0
206,0
206,0

220,0
220,0
220,0
226,0
226,0
226,0
226,0
226,0

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

7,0
13,0
13,0
13,0

8,0
14,0
14,0
14,0
14,0

8,5
8,5
14,5
14,5
14,5
14,5

9,0
9,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

9,5
9,5
9,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5

e

12,0
22,0
22,0
22,0

13,0
23,0
23,0
23,0
23,0

14,0
14,0
24,0
24,0
24,0
24,0

15,0
15,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

16,0
16,0
16,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0

mm

12,0
12,0
12,0
12,0

15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

77,0
115,6
1331
150,6

90,3
1341
152,6
1711
189,6

103,3
1223
152,3
171,8
1913
210,8

1181
1381
1723
192,8
213,3
233,8
2543

133,0
154,0
175,0
192,4
2139
2354
256,9
278,4

mm?*

x10*

2580
5057
5735
6348

4058
7519
8465
9322
10122

6002
6734
10685
11952
13098
14165

8616

9628
14777
16436
17937
19333
20656

11895
13243
14410
19826
21941
23859
25638
27320

Wtasnosci statyczne
Section properties
Statické vlastnosti

Wiy
mm?

x10°

250
478
501
521

356
647
675
699
723

480
497
842
875
904
932

636

656
1076
1114
1149
1181
1212

813

838

860
1340
1385
1425
1461
1497

Al
mm

x10

4,7
6,4
6,0
5,8

5,6
7.4
7,0
6,7
6,5

6,5
6,0
8,3
7.8
7.5
7.3

74
6,8
9,3
8,8
8,4
8,1
8.0

8,4
7.7
7,2
10,2
9,7
9,3
9,0
8,7

mm

x10

10,3
10,6
11,5
12,2

11,4
11,6
12,5
13,3
14,0

12,5
13,5
12,7
13,7
14,5
15,2

13,6
14,7
13,7
14,7
15,6
16,4
17,0

14,6
15,8
16,8
14,8
15,8
16,7
17,5
18,3
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Oznaczenie Wymiary Wtasnosci statyczne
Designation Dimensions Section properties
Oznaceni Rozméry Statické vlastnosti
by x tp G hest b tw te r A ly Wy Z; Z,

mm x mm kg/m mm mm mm mm mm mm? mm* mm? mm mm

x10? x10* x10? x10 x10

HEB 240 440x 10 117,7 240,0 240,0 10,0 17,0 21,0 150,0 16121 1029 9.3 15,7
HEB 240 440x15 135,0 240,0 240,0 10,0 17,0 21,0 172,0 17883 1059 8,6 16,9
HEB 240 440 x 20 152,3 240,0 240,0 10,0 17,0 21,0 194,0 19414 1085 8,1 17,9
HEM 240 450x 10 192,0 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 2446 31491 1959 11,9 16,1
HEM 240 450x 15 209,7 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 2671 34545 2020 11,4 171
HEM 240 450 x 20 2273 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 289,6 37361 2075 11,0 18,0
HEM 240 450 x 25 245,0 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 3121 40001 2126 10,7 18,8
HEM 240 450 x 30 262,6 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 334,6 42510 2174 10,4 19,6
HEM 240 450 x 35 280,3 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 3571 44923 2221 10,3 20,2
HEM 240 450 x 40 298,0 270,0 248,0 18,0 32,0 21,0 379,6 47268 2267 10,1 20,9
HEB 260 460x 10 1291 260,0 260,0 10,0 17,5 24,0 164.,4 20962 1249 10,2 16,8
HEB 260 460x 15 1471 260,0 260,0 10,0 17,5 24,0 187,4 23176 1283 9,4 18,1
HEB 260 460 x 20 165,2 260,0 260,0 10,0 17,5 24,0 210,4 25099 1313 8,9 191
HEM 260 470x10 2093 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 266,6 40022 2334 12,9 171
HEM 260 470x15 2278 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 290,1 43732 2402 12,3 18,2
HEM 260 470x 20 246,2 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 313,6 47153 2463 11,9 19,1
HEM 260 470x 25 264,7 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 3371 50357 2519 11,5 20,0
HEM 260 470x 30 283,1 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 360,6 53396 2573 11,2 20,8
HEM 260 470x 35 301,6 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 384,1 56312 2624 11,0 21,5
HEM 260 470 x 40 320,0 290,0 268,0 18,0 32,5 24,0 407,6 59136 2675 10,9 221
HEB 280 480x 10 140,8 280,0 280,0 10,5 18,0 24,0 179,4 26666 1491 11,1 17,9
HEB 280 480x 15 159,6 280,0 280,0 10,5 18,0 24,0 203,4 29402 1530 10,3 19,2
HEB 280 480x 20 178,5 280,0 280,0 10,5 18,0 24,0 227,4 31782 1563 9,7 20,3
HEM 280 490x 10 227,0 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 289,2 49970 2744 13,8 18,2
HEM 280 490x 15 246,2 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 3137 54422 2819 13,2 19,3
HEM 280 490 x 20 265,5 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 3382 58528 2886 12,7 20,3
HEM 280 490 x 25 284,7 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 362,7 62371 2948 12,3 21,2
HEM 280 490 x 30 303,9 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 387,2 66010 3007 12,0 22,0
HEM 280 490 x 35 3232 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 411,7 69494 3063 11,8 22,7
HEM 280 490 x 40 342,4 310,0 288,0 18,5 33,0 24,0 436,2 72860 3118 11,6 23,4
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Belki asymetryczne SFB (ciqg dalszy)

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

SFB beams (continued)

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nosniky SFB (pokragovani)

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podifida 1

HEB 300
HEB 300
HEB 300
HEB 300
HEM 300
HEM 300
HEM 300
HEM 300
HEM 300
HEM 300
HEM 300

HEB 320
HEB 320
HEB 320
HEB 320

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

by x tp

mm X mm

500x 10
500x 15
500 x 20
500 x 25
510x10
510x 15
510x 20
510x 25
510x 30
510x 35
510 x 40

500x 10
500x 15
500 x 20
500 x 25

kg/m

156,3
1759
195,5
215,2
278,0
298,0
318,0
338,0
358,0
378,0
398,1

165,9
185,5
205,2
2248

heff

mm

300,0
300,0
300,0
300,0
340,0
340,0
340,0
340,0
340,0
340,0
340,0

320,0
320,0
320,0
320,0

300,0
300,0
300,0
300,0
310,0
310,0
310,0
310,0
310,0
310,0
310,0

300,0
300,0
300,0
300,0

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

11,0
11,0
11,0
11,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0

11,5
11,5
11,5
11,5

e

19,0
19,0
19,0
19,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0

20,5
20,5
20,5
20,5

mm

27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0

27,0
27,0
27,0
27,0

199,1
2241
2491
2741
354,1
379,6
405,1
430,6
456,1
481,6
5071

211,3
236,3
261,3
286,3

ly
mm?*

x10*

34165
37557
40521
43185
72574
78460
83961
89158
94113
98877
103490

41220
45202
48699
51847

Wtasnosci statyczne
Section properties
Statické vlastnosti

Wiy
mm?

x10°

1808
1853
1891
1927
3718
3813
3899
3980
4056
4129
4199

2071
2121
2164
2203

Al
mm

x10

121
11,2
10,6
10,1
15,5
14,9
14,5
141
13,8
13,6
13,4

131
12,2
11,5
11,0

mm

x10

18,9
20,3
21,4
22,4
19,5
20,6
21,5
22,4
23,2
239
24,6

19,9
21,3
22,5
23,5
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Dwuteowniki uniwersalne

Wymiary: BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016
Tolérances:  EN10034: 1993 UB127-914

ASTM A 6/A 6M - 07

UB 10

16
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British universal beams

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6\ - 07 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské univerzalni nosniky

Rozméry: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016
Tolerance:  EN10034: 1993 UB 127-914

5 ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry

G h b tw

kg/m mm mm mm

UB 127 x76x13*/* 13,0 127,0 76,0 4,0
UB152x89x 16*/* 16,0 152,4 88,7 4,5
UB178x 102 x 19*/* 19,0 1778 101,2 4,8
UB 203 x 102 x 237/* 23,1 203,2 101,8 54
UB 203 x 133 x 25%/* 251 203,2 133,2 57
UB 203 x 133 x 307/* 300 2068 1339 6,4
UB 254 x 102 x 22%/* 220 2540 101,6 57
UB 254 x 102 x 25%/* 25,2 257,2 101,9 6,0
UB 254 x 102 x 28*/* 28,3 260,4 102,2 6,3
UB 254 x 146 x 31*/* 311 251,4 146,1 6,0
UB 254 x 146 x 37*/* 37,0 256,0 146,4 6,3
UB 254 x 146 x 437/* 43,0 2596 1473 7,2
UB 305 x 102 x 25* 248 3051 101,6 5,8
UB 305 x 102 x 28* 28,2 308,7 101,8 6,0
UB 305 x 102 x 33* 32,8 312,7 102,4 6,6
UB305x 127 x 37* 37,0 304,4 123,4 7.1
UB305x 127 x42* 41,9 307,2 124,3 8,0
UB305x 127 x 48* 48,1 311,0 1253 9,0
UB 305 x 165 x 40* 40,3 303,4 165,0 6,0
UB 305 x 165 x 46° 46,1 306,6 165,7 6,7
UB 305 x 165 x 54* 54,0 310,4 166,9 7.9
UB 356 x 127 x 33* 33,1 349,0 125,4 6,0
UB 356 x 127 x 39* 39,1 353,4 126,0 6,6

*

*

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaZ a dodaci podminky dle dohody.

e

mm

7,6
7,7
7.9

9,3
7,8
9,6

6,8
8,4
10,0

8,6
10,9
12,7

7.0
8,8
10,8

10,7
12,1
14,0

10,2
11,8
13,7

8,5
10,7

mm

7,6
7,6
7,6

7.6
7,6
7,6

7,6
7,6
7.6

7.6
7,6
7.6

7,6
7,6
7,6

8,9
8,9
8,9

8,9
8,9
8,9

10,2
10,2

mm?

x10?

16,52
20,32
24,26

29,40
31,97
38,21

28,02
32,04
36,08

39,68
47,17
54,77

31,60
35,88
41,83

47,18
53,40
61,23

51,32
58,75
68,77

42,13
49,77

111,8
137
162

184,6
187,6
187,6

240,4
240,4
240,4

234,2
234,2
234,2

2911
2911
2911

283
283
283

283
283
283

332
332

e

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

96,6
121,8
146,8

169,4
172,4
172,4

2252
225,2
225,2

219
219
219

275,9
2759
275,9

265,2
265,2
265,2

265,2
265,2
265,2

311,6
311,6

4]

M10

M10
M16
M16

M10
M10
M12

M16
M16
M16

M10
M10
M10

M16
M16
M16

M22
M22
M22

M12
M12

Prin

mm

76
76
78

62
62

Prnax

mm

58

58
70
70

58
58
54

82
82
84

58
58
60

69
70
71

84
84
84

74
74

y=—ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
Al As
m?/m m?/t
0,537 41,41
0,638 39,97
0,738 38,74
0,790 34,22
0,915 36,45
0,923 30,78
0,890 40,47
0,897 35,66
0,904 31,92
1,062 34,10
1,072 28,95
1,081 25,14
0,992 39,98
1,000 35,49
1,009 30,72
1,073 28,97
1,080 25,77
1,090 22,67
1,240 30,77
1,247 27,05
1,257 23,29
1,170 35,38
1,180 30,21



© 0 0600600000000 00000000000000 000

odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wrtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ENV 1993-1-1 33
. . g g o 9O <
Designation 0sy-y 0s52z-z S O o
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure IENIRS]
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression™ E 1 iy
G ly Way  Woyd 1, A, I Woe  Wab s I by SERSIRS)
2BR8888<CCz
kg/m mm?* mm®  mm? mm mm?  mm* mm* mm® mm mm mme MmN e S N o, g =z oz
[%] (%] v un (%] (2
x10* x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10® x10 x10*  x10°
UB127x76x13 13,0 473,4 7456 8415 535 643 5574 1467 2258 184 2810 280 198 1 1
UB152x89x16 16,0 834,3 109,5 1233 6,41 8,18 89,75 20,24 31,18 2,10 2880 3,55 469 1 1 - 1 2 - YV

UB178x102x19 19,0 1356 1525 1713 748 985 1367 2702 4159 237 2950 442 985 1 1 1 1 2 4 v v V

UB203x102x 23 231 2105 2072 2341 846 1238 1639 3219 4975 236 3290 702 1537 1 1 1 1 3 4 v v vV
UB203x 133 x 25 251 2340 2303 2577 856 1282 3076 46,19 7094 3,10 3020 610 2933 1 1 3 1 2 4 V
UB203x133x30 30,0 2896 2800 3144 871 1458 3847 5745 8822 3,17 3450 1043 3734 1 1 1 1 2 2 v v V

N
<

UB 254 x 102 x 22 22,0 2841 223,77 2590 1007 1562 1193 23,49 3727 206 2820 435 1816 1 1 - 3 4 - V
UB 254 x 102 x 25 25,2 3415 2655 3055 1032 16,70 148,77 2918 46,01 215 31,70 656 2292 1 1 - 2 4 - Vv
UB 254 x 102 x 28 283 4005 3076 3528 1054 17,79 1785 3494 5485 222 3520 966 2789 1 1 - 2 4 - V

UB 254 x 146 x 31 31,1 4413 351,1 393,17 1055 1637 4475 6126 9413 336 3210 868 6588 1 1 3 2 4 4 v v V
UB 254 x 146 x 37 37,0 5537 432,6 4832 1083 1759 5706 7796 1194 3,48 3700 1537 8561 1 1 1 2 4 4 v vV vV
UB 254 x 146 x 43 43,0 6544 5041 5663 1093 2020 6774 9197 1411 352 4150 2397 1031 1 1 1 1 2 4 v v V

UB305x 102 x 25 24,8 4455 2921 3420 11,87 1885 1229 2420 3881 197 2870 498 2718 1 1 - 4 4 - V
UB305x 102 x 28 28,2 5366 3476 4029 12,23 19,83 1554 3053 4845 208 3250 751 3479 1 1 - 4 4 - VY
UB305x 102 x 33 32,8 6501 4158 4808 12,47 22,06 1941 3791 6004 215 37,0 1229 4404 1 1 - 3 4 - V

UB305x 127 x 37 37,0 7171 4711 5394 12,33 23,44 3362 5449 8541 267 3893 1496 7226 1 1 1 2 4 4 v v V
UB305x127x42 41,9 8196 5336 6135 1239 2644 3888 6255 9841 2,70 4263 2142 8432 1 1 1 2 3 4 v v ¥V
UB305x 127 x 48 48,1 9575 6157 710,7 12,50 2990 461,0 7359 1161 2,74 4743 3218 1012 1 1 1 1 2 3 v v V

UB 305 x 165 x 40 40,3 8503 5605 6231 12,87 2009 7644 9265 1417 386 3683 1474 1641 1 1 - 4 4 - V
UB 305 x 165 x 46 46,1 9899 645,7 7200 1298 2253 8957 1081 1655 390 40,73 2220 1944 1 1 - 3 4 - Vv
UB305x 165 x 54 54,0 11700 7536 8461 13,04 2656 1063 127,4 1956 393 4573 3490 2336 1 1 - 2 3 - V
UB 356 x 127 x 33 331 8249 472,7 5429 13,99 2306 2802 4469 7029 258 3495 897 8097 1 1 - 4 4 - V
UB356x 127 x 39 39,1 10170 5756 6585 14,30 2569 357,8 5680 8905 268 3995 1515 1047 1 1 - 4 4 - ¥V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki uniwersalne (cigg dalszy)

Wymiary: BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Tolérances:  EN10034: 1993 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British universal

beams (continued)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské univerzalni nosniky (pokracovani

Rozméry: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Tolerance: ~ EN10034:1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, ffida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw tr

kg/m mm mm mm mm
UB 356 x 171 x 45* 45,0 351,4 1711 7.0 9,7
UB356x171x51* 51,0 355,0 171,5 7.4 11,5
UB356x171x57* 570 3580 172,2 8,1 13,0
UB 356 x171x67" 67,1 363,4 173,2 9.1 15,7
UB 406 x 140 x 39* 39,0 398,0 141,8 6,4 8,6
UB 406 x 140 x 46* 46,0 4032 1422 6,8 11,2
UB 406 x 178 x 54+ 54,1 402,6 177,7 7.7 10,9
UB 406 x 178 x 60* 60,1 406,4 1779 7,9 12,8
UB 406 x 178 x 67 67,1 409,4 178,8 8,8 14,3
UB 406 x 178 x 74* 74,2 412,8 179,5 9,5 16,0
UB 457 x 152 x 52* 52,3 449,8 152,4 7,6 10,9
UB 457 x 152 x 60° 59,8 454,6 152,9 8,1 13,3
UB 457 x 152 x 67+ 67,2 458,0 153,8 9,0 15,0
UB 457 x 152 x74* 74,2 462,0 154,4 9,6 17,0
UB 457 x 152 x 82* 82,1 465,8 155,3 10,5 18,9
UB 457 x 191 x67* 67,1 453,4 189,9 8,5 12,7
UB 457 x 191 x 74+ 74,3 457,0 190,4 9,0 14,5
UB 457 x 191 x 82* 82,0 4600 191,3 9,9 16,0
UB 457 x 191 x 89* 89,3 463,4 191,9 10,5 17,7
UB 457 x 191 x 98* 98,3 467,2 192,8 11,4 19,6
UB533x210x 82" 82,2 528,3 208,8 9,6 13,2
UB533x210x92* 921 533,1 209,3 10,1 15,6
UB533x210x101* 101,0 536,7 210,0 10,8 17,4
UB533x210x 109* 109,0 5395 210,8 11,6 18,8
UB533x210x 122* 122,0 5445 211,9 12,7 21,3
UB610x229x 101 101,2 602,6 227,6 10,5 14,8
UB610x229x 113 113,0  607,6 228,2 111 17,3
UB610x 229 x 125* 1251 6122 229,0 11,9 19,6
UB610x 229 x 140° 1399  617,2 230,2 13,1 22,1

+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

*

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

mm

10,2
10,2
10,2
10,2

10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

12,7
12,7
12,7
12,7

mm?

x10?

57,33
64,91
72,56
85,49

49,65
58,64
68,95
76,52
85,54
94,51

66,64
76,23
85,55
94,48
104,5

85,51
94,63
104,5
113,8
125,3

104,7
17,4
128,7
138,9
155,4

128,9
143,9
159,3
178,2

332
332
332
332

380,8
380,8
380,8
380,8
380,8
380,8

428
428
428
428
428

428
428
428
428
428

501,9
501,9
501,9
501,9
501,9

573
573
573
573

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d (%) Prrin
mm mm
311,6 M22 82
311,6 M22 82
311,6 M22 82
311,6 M22 84
360,4 M16 68
360,4 M16 68
360,4 M24 88
360,4 M24 88
360,4 M24 88
360,4 M24 88
407,6 M20 76
407,6 M20 76
407,6 M20 78
407,6 M20 78
407,6 M20 80
407,6 M27 90
407,6 M27 90
407,6 M27 92
407,6 M27 92
407,6 M27 92
476,5 M27 90
476,5 M27 92
476,5 M27 92
476,5 M27 94
476,5 M27 94
547,6 M27 92
547,6 M27 92
547,6 M27 94
547,6 M27 94

Prnax

mm

90
90
90
92

78
78
90
90
90
92

76
76
78
78
80

90
90
92
92
92

108
110
110
108
110

126
126
128
128

y=—ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
Al As
m?/m m?/t
1,356 30,13
1,364 26,76
1,371 24,07
1,384 20,62
1,333 34,20
1,344 29,20
1,483 27,40
1,491 24,82
1,499 22,32
1,507 20,31
1,476 28,22
1,487 24,85
1,496 22,27
1,505 20,29
1,514 18,45
1,632 24,31
1,640 22,08
1,648 20,09
1,656 18,54
1,665 16,94
1,851 22,52
1,861 20,20
1,870 18,51
1,877 17,22
1,889 15,49
2,073 20,48
2,084 18,44
2,095 16,75
2,107 15,06
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ) ) ENV 1993-1-1 < <
Designation 0sy-y 05 2-2 S8 s
Qznacert Stsﬁﬁw?oi?iﬁ? \;VEEI; z:: ZZ:ZZ bendFi’:grjey—y‘I comppruerseswonﬂ :| ;‘ E
n n N
G l Way  Woyd 1, A, Lo Wa, W s I l SERSIRS)
n nw o wwmwmo 2 >
kg/m mm? mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm?  mm mm mm#* mm® g 5 § g 5 § z z 4
x10* x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10® x10 x10*  x10°

UB356x171x45 45,0 12070 686,7 7746 1451 26,79 811,17 9481 1466 3,76 3835 16,16 2364 1 2 4 4 v

UB356x171x51 51,0 14140 796,4 896,0 14,76 2866 9683 1129 1742 3,86 4235 2400 2852 1 1 - 4 4 - YV

UB356x171x57 570 16040 8960 1010 14,87 31,49 1108 1287 1988 391 4605 3359 3292 1 1 - 3 4 - V

UB356x171x67 67,1 19460 1071 1211 1509 3574 1362 1573 2430 399 5245 5590 4109 1 1 - 2 4 - VvV

UB 406 x 140 x 39 39,0 12510 6286 723,7 1587 27,57 4098 5780 90,85 287 3555 1099 1549 1 1 - 4 4 - VvV

UB 406 x 140 x 46 46,0 15690 7780 8876 16,35 2983 5381 7568 1181 3,03 41,15 1907 2062 1 1 - 4 4 - V
UB 406 x 178 x 54 54,1 18720 930,0 1055 16,48 33,28 1021 1149 1783 3,85 41,45 2350 3910 1 1 2 4 4 4 v vV V
UB 406 x 178 x 60 60,1 21600 1063 1199 16,80 34,60 1203 1353 2090 3,97 4545 3349 4652 1 1 1 4 4 4 v v V
UB406x 178 x67 67,1 24330 1189 1346 16,87 3858 1365 152,7 2366 3,99 4935 4640 53,7 1 1 1 3 4 4 v v V
UB 406 x 178 x 74 74,2 27310 1323 1501 17,00 41,85 1545 1722 2670 4,04 5345 6310 6071 1 1 1 2 4 4 v vV V
UB457x152x52 52,3 21370 9500 1096 17,91 36,47 6450 84,64 1333 3,11 4135 21,71 3097 1 1 2 4 4 4 v v V
UB 457 x 152 x 60 59,8 25500 1122 1287 1829 3935 7946 1039 163,17 3,23 4665 3402 3858 1 1 1 4 4 4 v vV V
UB457x152x67 67,2 28930 1263 1453 1839 43,82 9126 1187 186,7 327 5095 4795 4462 1 1 1 4 4 4 v vV V
UB457x152x 74 74,2 32670 1414 1627 1860 47,08 1047 1356 213,1 3,33 5555 66,18 5163 1 1 1 4 4 4 v vV V
UB 457 x 152 x 82 82,1 36590 1571 1811 18,71 51,67 1185 1525 2404 337 6025 8965 5891 1 1 1 3 4 4 v v V
UB 457 x 191 x67 67,1 29380 1296 1471 18,54 4094 1452 1529 2373 412 4585 3754 7038 1 1 1 4 4 4 v v V¥V
UB457x191x 74 74,3 33320 1458 1653 18,76 43,68 1671 17555 2721 4,20 4995 5214 8166 1 1 1 4 4 4 v v V
UB 457 x 191 x 82 820 37050 1611 1831 1883 48,11 1871 1956 3039 423 5385 6972 9201 1 1 1 3 4 4 v v V
UB 457 x191 x 89 89,3 41020 1770 2014 1899 51,30 2089 2178 3384 429 5785 9126 1035 1 1 1 3 4 4 v v V
UB457x191x98 98,3 45730 1957 2232 19,11 5592 2347 2435 3789 433 6255 1221 1173 1 1 1 2 4 4 vV vV V
UB533x210x 82 82,2 47540 1800 2059 21,31 54,19 2007 1923 3004 438 5088 5254 1328 1 1 2 4 4 4 v v V
UB533x210x92 92,1 55230 2072 2360 21,69 57,61 2389 2283 3556 451 56,18 7634 1596 1 1 1 4 4 4 v v V
UB533x210x101 1010 61520 2292 2612 21,87 61,89 2692 2564 3994 457 6048 1016 1811 1 1 1 4 4 4 v v V
UB533x210x109 109,0 66820 2477 2828 21,94 6656 2943 2792 4358 460 6408 1273 1989 1 1 1 3 4 4 v v YV
UB533x210x122 1220 76040 2793 3196 22,12 73,224 3388 319,7 499,7 467 7018 1796 2312 1 1 1 2 4 4 v v ¥V
UB610x229x101 101,2 75780 2515 2881 24,24 6686 2915 256,1 4002 4,75 5498 7816 2512 1 1 2 4 4 4 v v V
UB610x229x113 113,0 87320 2874 3281 24,63 7130 3434 3010 4693 488 6058 1123 2985 1 1 1 4 4 4 v v V
UB610x229x125 1251 98610 3221 3676 24,88 7688 3932 3434 5354 497 6598 1552 3444 1 1 1 4 4 4 v H H
UB610x229x 140 1399 111800 3622 4142 2505 84,96 4505 3914 6114 503 7218 2178 3978 1 1 1 3 4 4 v H H

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4+ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki uniwersalne (cigg dalszy)

Wymiary: BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Tolérances:  EN10034: 1993 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British universal beams (continued)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské univerzalni nosniky (pokracovani

Rozméry: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Tolerance: ~ EN10034:1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 07 UB 1016

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, ffida C, podtfida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw tr
kg/m mm mm mm mm

UB610x305x149* 1491 612,4 304,8 11,8 19,7
UB610x305x179* 179,0 620,2 3071 14,1 23,6
UB610x305x238* 2381 635,8 311,4 18,4 31,4

UB 686 x254x125* 1252 6779 253,0 11,7 16,2
UB 686 x 254 x 140 140,1 683,5 2537 12,4 19,0
UB 686 x254x152* 1524 6875 254,5 13,2 21,0
UB686x254x170* 170,2 6929 255,8 14,5 23,7

UB762x267x147+ 1469 7540 265,2 12,8 17,5
UB762x267x173" 1730 762,22 266,7 14,3 21,6
UB762x267x197 196,8 7698 268,0 15,6 25,4

UB838x292x176* 1759 8349 2917 14,0 18,8
UB838x292x194* 193,8 840,7 292,4 14,7 21,7
UB838x292x226* 226,5 8509 293,8 16,1 26,8

UB914x305x201* 2009 903,0 303,3 15,1 20,2
UB914x305x 224+ 2242 9104 304,1 15,9 239
UB914x305x253* 2534 9184 305,5 17,3 27,9
UB 914 x 305 x 289*  289,1 926,6 307,7 19,5 32,0

UB914x419x343* 3433 9118 418,5 19,4 32,0
UB914x419x388" 3880 9210 420,5 21,4 36,6

UB 1016 x 305 x 222+ 222 970 300 16,0 211
UB 1016 x 305 x 249+ 249 980 300 16,5 26,0
UB 1016 x 305 x 272+ 272 990 300 16,5 31,0
UB1016x305x314* 314 1000 300 191 35,9
UB 1016 x 305 x 350" 350 1008 302 21,1 40,0
UB 1016 x 305x393* 393 1016 303 24,4 43,9
UB 1016 x 305x 415" 415 1020 304 26,0 46,0
UB 1016 x 305x438* 438 1026 305 26,9 49,0
UB 1016 x 305 x494* 494 1036 309 31,0 54,0

UB1016x 305x 584+ 584 1056 314 36,0 64,0

+  Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

*

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

mm

16,5
16,5
16,5

15,2
15,2
15,2
15,2

16,5
16,5
16,5

17,8
17,8
17,8

191
191
191
191

241
24,1

30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0

mm?

x10?

190,0
2281
303,3

159,5
178,4
1941
216,8

187,2
220,4
250,6

224,0
246,8
288,6

255,9
285,6
3228
368,3

437,3
494,2

282,8
316,8
346,8
400,4
4451
500,2
528,7
556,3
6291
743,7

573
573
573

645,5
645,5
645,5
645,5

719
719
719

797,3
7973
797,3

862,6
862,6
862,6
862,6

847,8
847,8

928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

540
540
540

615,1
615,1
6151
615,1

686
686
686

761,7
761,7
761,7

824,4
824,4
824,4
824,4

799,6
799,6

868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0

4]

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27

M27
M27
M27

M27
Mm27
M27
M27

M27
M27

M27
Mm27
M27
M27
M27
M27
M27
Mm27
M27
M27

Prin

mm

100
104
108

98
100
100
102

104
104
106

106
108
108

110
110
112
114

126
128

134
134
134
136
140
142
144
146
148
154

Prnax

mm

202
206
210

152
152
152
154

164
164
166

190
190
192

202
202
204
206

312
314

194
194
194
194
196
198
198
200
204
208

y=—ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
Al As
m?/m m?/t
2,392 16,03
2,412 13,47
2,452 10,30
2,318 18,52
2,331 16,64
2,341 15,36
2,354 13,83
2,515 17,11
2,534 14,65
2,552 12,97
2,778 15,8
2,791 14,40
2,814 12,42
2,956 14,72
2,973 13,26
2,991 11,8
3,012 10,42
3,417 9,955
3,440 8,866
3,056 13,77
3,075 12,37
3,095 11,37
3,110 9,895
3,130 8,958
3,144 8,006
3,152 7,596
3,167 7,252
3,194 6,468
3,244 5,557
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) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Oznaczenie ENV 1993-1-1 33
P ¢ o 9O <
Designation 0sy-y 052-2 S O o
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bendingy-y* compression” ' ¥ i
G l Way  Woyd 1, A, I Woe  Wab s I by SERSIRS)
2BR8888<CCz
kg/m mm?* mm®  mm? mm mm?  mm* mm* mm® mm mm mmt MmN m S N ;Mo oz oz O

" un v un (%] (2

x10* x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10® x10 x10*  x10°

UB610x305x149 149,17 125900 4111 4594 25,74 78,78 9308 610,7 9373 700 7053 2004 8165 1 1 2 4 v HI HI
UB610x305x179 179,0 153000 4935 5547 2590 94,25 11410 743,0 1144 7,07 80,63 3416 10140 1 1 3 4 4 v H H
UB610x305x238 238,1 209500 6589 7486 26,28 1239 15840 1017 1574 7,23 1005 790,6 14430 1 1 1 1 2 3 v H H
UB686x254x125 1252 118000 3481 3994 27,20 84,33 4383 3465 5424 524 6191 1183 478 1 1 2 4 4 4 vV v V
UB686x254x 140 140,17 136300 3987 4558 27,64 90,16 5183 4086 6382 539 6821 1703 5708 1 1 1 4 4 4 v v V
UB686x254x152 152,4 150400 4374 5000 27,83 96,35 5784 4545 7102 546 7301 2213 6407 1 1 1 4 4 4 v H H
UB686x254x170 170,2 170300 4916 5631 28,03 106,2 6630 5184 8114 553 7971 3098 7402 1 1 1 4 4 4 v H H

UB762x267x147 1469 168500 4470 5156 30,00 102,4 5455 4114 6472 540 6713 1622 7377 1 1 2
UB762x267x173 173,0 205300 5387 6198 3052 1154 6850 513,7 8075 558 7683 2703 9364 1 1 1 HI HI
UB762x267x197 196,8 240000 6234 7167 3094 1268 8175 6101 9586 571 8573 4073 11290 1 1 1 4 4 4 v HI H

N
N
AN
<
<

UB838x292x176 1759 246000 5893 6808 33,14 123,7 7799 5347 8419 590 7245 2262 12950 1 1 2 4 4 4 v v YV

UB838x292x194 193,8 279200 6641 7640 33,63 1308 9066 620,1 9738 606 7895 3096 15160 1 1 2 v Hl HI
UB838x292x226 2265 339700 7985 9155 34,31 1449 11360 7733 1212 6,27 90,55 5165 19230 1 1 1 4 v HI HI
UB914x305x201 2009 325300 7204 8351 3565 1442 9423 6214 9820 607 7788 2979 18300 1 1 - 4 4 - v v YV
UB914x305x224 224,2 376400 8269 9535 3630 1532 11240 7390 1163 627 8608 4272 22010 1 1 2 4 4 4 v H H
UB914x305x253 2534 436300 9501 10940 36,76 167,8 13300 870,8 1371 6,42 9548 6305 26280 1 1 1 4 4 4 v H H
UB914x305x289 289,1 504200 10880 12570 37,00 189,8 15600 1014 1601 6,51 1059 9336 31090 1 1 1 4 4 4 v H H
UB914x419x343 3433 625800 13730 15480 37,83 191,1 39160 1871 2890 946 111,66 1199 75650 1 1 1 3 4 4 v HI HI
UB914x419x388 3880 719600 15630 17670 38,16 2119 45440 2161 3341 959 1228 1741 88690 1 1 1 2 4 4 v H H
UB1016x305x222 222 407700 8405 9803 3797 1722 9546 6364 1020 581 9335 4060 21370 1 1 - 4 4 - v v V
UB1016x305x249 249 481100 9818 11350 3897 180,7 11750 7836 1245 6,09 1036 5844 26620 1 1 2 4 4 4 v H H
UB1016x305x272 272 553800 11190 12820 39,96 184,6 14000 9336 1470 6,35 1136 8224 32070 1 1 2 4 4 4 v H H
UB1016x305x314 314 644200 12880 14850 40,11 2134 16230 1082 1713 637 1260 1252 37540 1 1 1 4 4 4 v H H
UB1016x305x350 350 723000 14340 16590 40,30 236,0 18460 1223 1941 6,44 1362 1707 43020 1 1 1 3 4 4 v H H
UB1016x305x393 393 807700 15900 18540 40,18 271,3 20500 1353 2168 6,40 1473 2332 48080 1 1 1 2 4 4 v H

UB1016x305x415 415 853100 16730 19570 40,17 2886 21710 1428 2298 6,41 1531 2713 51080 1 1 1 2 3 4 v HI

UB1016x305x438 438 909200 17720 20750 40,43 2999 23360 1531 2463 648 1600 3190 55290 1 1 1 1 3 4 v H

UB1016x305x494 494 1028000 19840 23410 40,42 3445 26820 1736 2818 6,53 1741 4433 64010 1 1 1 1 2 3 Vv HI

UB1016x305x584 584 1246000 23600 28040 40,93 4032 33430 2130 3475 6,70 1991 7230 81240 1 1 1 1 1 2 v H

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4+ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.
4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki stropnicowe

Wymairy: BS 4-1: 2005
Tolerancje: EN 10024: 1995
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British joists with taper flanges

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10024: 1995

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské standardni nosniky se zkosenymi prirubami

Rozméry: BS 4-1: 2005
Tolerance: EN 10024: 1995
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
G h b
kg/m mm mm

J76x76x13* 12,8 76,2 76,2
J76x76x15* 15,0 76,2 80,0
J89x89x19* 19,5 88,9 88,9
J102x 44 x 7* 7,5 101,6 44,5
J102x 102 x 23* 23,0 101,6 101,6
J114x 114 x27* 26,9 114,3 114,3
J127x76 x 16* 16,5 127,0 76,2
J127 x 114 x 27~ 26,9 127,0 114,3
J127 x 114 x 29* 29,3 127,0 114,3
J152x127x37* 37,3 152,4 127,0
J203x 152 x 52* 52,3 203,2 152,4
J254x 114 x37* 37,2 254,0 114,3
J254x203 x82* 82,0 254,0 203,2

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

tw

5,1
8,9

9,5

4,3
9,5

9,5
5,6
7.4

10,2

10,4

7,6
10,2

Wymiary
Dimensions
Rozméry

e

mm

8,4
8,4

9,9

6,1
10,3

10,7

9,6

11,4
11,5

12,8
19,9

]

9,4
9,4

6,9
111

15,2

9,4

9,9
9,9

15,5

12,4
21,4

4,70
4,70

3,45
5,55

7,60

4,70

4,95

4,95

6,75

7,75

6,20
10,70

39
39

45

75
57

60

87

81

81

96

135

200
166

mm?

x10?

16,07
18,82

24,36

9,41
28,76

33,89

20,89

33,82

36,80

46,87

65,93

46,94
103,9

Powierzchnia

Surface
Povrch
AL AG

m?/m m?/t
0,430 34,12
0,440 29,65
0,500 25,92
0,360 49,11
0,570 25,22
0,640 24,14
0,530 32,39
0,670 25,32
0,670 23,10
0,770 20,80
0,970 18,65
0,930 25,12
1,260 15,40



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

o Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Désignation B ) ENV1993-1-1 & %

Designation 0sy-y 052-Z S S O

Oznaéeni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure | NI Q

silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y* compression™ :"3 z m

G Iy Wy Way A, I W, Wit i, s I l 389

288 B8-Sz

kg/m mm?* mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mm o o o m Z z W

[%] [%] [%] [%2] W
x10*  x10°  x10° x10 x10?  x10*  x10® x10° x10 x10*  x10°

J76x76x13 12,8 158 41,4 481 3,13 5,65 52,5 13,8 22,7 1,81 345 439 062 1 1 1 1 v
J76x76x15 15,0 171 44,8 53,1 3,01 8,12 60,8 15,2 25,6 1,80 38,1 7,73 0,71 1 1 1 1 v
J89x89x19 19,5 303 68,1 80,8 352 1043 989 222 374 201 43,7 12,7 1,58 1 1 1 1 v
J102x44x7 7,5 152 299 35,0 4,02 5,24 7,82 3,52 6,04 0,91 25,0 1,29 0,18 1 1 1 1 v
J102x102x23 23,0 479 94,3 111 4,08 11,71 152 299 50,1 2,30 452 14,9 3,23 1 1 1 1 v
J114x114x%x27 26,9 729 128 148 4,64 1468 218 38,1 65,0 2,54 50,6 21,2 6,06 1 1 1 1 v
J127x76x16 16,5 568 89,5 103 5,22 8,95 61,5 16,1 26,7 1,72 373 6,44 217 1 1 1 1 v
J127 x 114 x 27 26,9 940 148 169 527 11,46 240 42,0 69,0 2,67 451 15,8 8,13 1 1 1 1 v
J127x114x29 29,3 968 152 177 513 1459 243 42,6 70,8 2,57 47,8 20,6 8,21 1 1 1 1 v
J152x127x37 37.3 1802 237 274 6,20 19,20 382 60,1 100 2,85 55,5 33,6 18,9 1 1 1 1 v
J203x152x52 52,3 4772 470 534 8,51 2341 831 109 179 3,55 64,1 60,2 73,8 1 1 1 1 v
J254x 114 %37 37,2 5042 397 454 10,36 22,54 273 47,8 80,0 2,41 50,5 239 406 1 1 1 1 v
J254x203x82 82,0 12010 946 1066 10,75 3584 2326 229 378 4,73 80,4 142 326 1 1 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste sciskanie

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Stupy uniwersalne

Wymiary: BS 4-1: 2005

Tolerancje: EN 10034: 1993

Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British universal columns

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10034: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské univerzalni nosniky sloupové

Rozmeéry: BS 4-1: 2005

Tolerance: EN 10034: 1993

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie
Designation

Oznaceni

UC152x152x 23*
UC152x152 x 30*
UC152x152x37*

UC 203 x 203 x 46*
UC 203 x 203 x52°
UC 203 x 203 x 60*
UC203x203x71*
UC 203 x 203 x 86*

UC 254 x 254 x 73*
UC 254 x 254 x 89*
UC 254 x 254 x 107+
UC 254 x 254 x 132*
UC 254 x 254 x167*

UC 305 x 305 x 97*

UC305x305x118*
UC 305 x305x137*
UC305x305x158*
UC305x305x198*
UC 305 x 305 x 240"
UC 305 x 305 x 283*

UC 356 x 368 x 129*
UC 356 x 368 x 153"
UC356x368x177*
UC 356 x 368 x 202*
UC 356 x 406 x 235*
UC 356 x 406 x 287+
UC 356 x 406 x 340"
UC 356 x 406 x 393*
UC 356 x 406 x 467+
UC 356 x 406 x 551*
UC 356 x 406 x 634+

kg/m

23,0
30,0
37,0

46,1
52,0
60,0
71,0
86,1

731
88,9
1071
132,0
1671

96,9
117,9
136,9
158,1
198,1
240,0
2829

129,0
152,9
177,0
201,9
2351
2871
339,9
393,0
467,0
551,0
633,9

152,4
157,6
161,8

203,2
206,2
209,6
215,8
2222

2541
260,3
266,7
276,3
289,1

307,9
3145
320,5
3271
339,9
3525
365,3

355,6
362,0
368,2
3746
381,0
3936
406,4
4190
4366
455,6
4746

152,2
152,9
154,4

203,6
2043
205,8
206,4
2091

254,6
256,3
258,8
261,3
265,2

305,3
307,4
309,2
311,2
314,5
318,4
3222

368,6
370,5
372,6
374,7
394,8
399,0
403,0
407,0
4122
4185
424,0

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

58
6,5
8,0

7.2
7.9
9.4
10,0
12,7

8,6
10,3
12,8
15,3
19,2

99
12,0
13,8
15,8
19,1
23,0
26,8

10,4
12,3
14,4
16,5
18,4
22,6
26,6
30,6
35,8
42,1
47,6

+  Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

+  Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.

*  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

s

6,8
9,4
11,5

11,0
12,5
14,2
17,3
20,5

14,2
17,3
20,5
25,3
31,7

15,4
18,7
21,7
25,0
31,4
37,7
44,1

17,5
20,7
23,8
27,0
30,2
36,5
42,9
49,2
58,0
67,5
77,0

mm

7.6
7,6
7.6

10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2

15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2

29,25
38,26
47,11

58,73
66,28
76,37
90,43
109,6

93,10
113,3
136,4
168,1
212,9

123,4
150,2
174,4
201,4
252,4
305,8
360,4

164,3
194,8
2255
257,2
299,0
365,7
433,0
500,6
594,9
701,9
807,5

mm

138,8
138,8
138,8

181,2
181,2
181,2
181,2
181,2

2257
2257
2257
2257
2257

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,6

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

123,6
123,6
123,6

160,8
160,8
160,8
160,8
160,8

200,3
200,3
200,3
200,3
200,3

246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7

290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,2

?

M20
M20
M20

Mm27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
Mm27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Mm27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

72
72
74

90
90
90
92
94

100
102
104
108
112

102
104
106
108
112
116
120

98
100
102
104
106
112
118
122
128
134
140

Prmax

mm

76
76
78

104
104
106
106
110

152
154
156
160
164

204
206
208
210
212
216
218

262
264
266
268
288
294
292
296
300
306
312

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,889 38,72
0,901 29,99
0,912 24,66
1,189 25,79
1,196 22,99
1,206 20,12
1,220 17,18
1,238 14,38
1,488 20,35
1,503 16,90
1,521 14,21
1,545 11,71
1,579 9,449
1,791 18,48
1,809 15,34
1,824 13,32
1,841 11,65
1,874 9,455
1,907 7,942
1,940 6,856
2,139 16,58
2,155 14,09
2,172 12,27
2,189 10,84
2,278 9,693
2,312 8,053
2,346 6,900
2,379 6,053
2,424 5,191
2,475 4,492
2,524 3,981
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ) , ENV1993-1-1 & & _
Designation osy-y 0§ 2-2 885
Oznaeni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pue NN Q
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression” E E @
G ly Way  Wpye iy A I, W, Wi i, s le I 338
wnwowwnwo 22T
kg/m mm* mm?3 mm?3 mm mm? mm* mm?3 mm?3 mm mm mm* mm®© g 5 § g 5 § z =z &
x10*  x10°  x10° x10 x10?2  x104  x10°  x10° x10 x10*  x10°

UC152x152x23 23,0 1250 164,0 1820 6,54 9,97 3999 5255 80,96 3,70 28,3 486 21,18 3 2 3 Vv vy
UC152x152x 30 30,0 1748 221,8 247,7 6,76 11,56 5605 73,31 1116 3,83 34,2 1067 30,75 11 2 1 1 2 v vV
UC152x152x37 37,0 2210 273,2 3088 6,85 14,27 706,2 91,48 1396 3,87 399 19449 3984 1 1 1 1 1 1 v vV
UC203x203x46 46,1 4568 449,6 4974 882 16,98 1548 152,17 2309 5,13 41,2 2234 1429 1 2 3 1 2 3 v v Vv
UC 203 x 203 x 52 52,0 5259 510,17 567,4 891 18,75 1778 174,0 264,2 5,18 449 3197 1666 1 1 2 1 1 2 v v vV
UC203x203x60 60,0 6125 584,4 656,1 896 22,16 2065 200,6 3053 5,20 49,8 47,78 1969 1 1 1 1 1 1 v v V
UC 203 x203x 71 71,0 7618 706,0 798,8 9,18 24,27 2537 2459 373,7 5,30 56,6 80,63 2497 1 1 1 1 1 1 v v vV
UC203x203x86 86,1 9449 8505 976,7 9,28 30,69 3127 299,1 456,2 5,34 657 1383 3177 1 1 1 1 1 1 v v Vv
UC 254 x 254 x 73 731 11410 897,9 992,17 11,07 25,62 3908 307,0 4654 6,48 51,9 57,74 5620 1 2 3 1 2 3 v HIHI
UC 254 x 254 x 89 88,9 14270 1096 1224 11,22 30,81 4857 3790 5753 6,55 59,8 102,7 716,66 1 1 1 1 1 1 v H H
UC254x254x107 107,17 17510 1313 1484 11,33 38,11 5928 458,17 697,0 6,59 68,7 1739 8975 1 1 1 1 1 1 v H HI
UC 254 x254x132 132,0 22530 1631 1869 11,58 46,21 7531 576,4 878,4 6,69 80,8 3215 1185 1 1 1 1 1 1 v HIH
UC254x254x167 167,17 30000 2075 2424 11,87 58,86 9870 7443 1137 6,81 97,5 633,8 1632 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
UC305x305x97 96,9 22250 1445 1592 13,42 3562 7308 4787 7261 7,69 585 91,80 1562 1 3 3 1 3 3 v HI HI
UCc305x305x118 117,9 27670 1760 1958 13,57 43,16 9059 589,4 8954 7,77 67,2 162,3 1980 1 1 2 1 1 2 ¥ HIHI
UC305x305x137 136,9 32810 2048 2297 13,72 49,81 10700 692,171 1053 7,83 750 2511 2386 1 1 1 1 1 1 ¥ H HI
UC305x305x158 158,17 38750 2369 2680 13,87 57,32 12570 807,8 1230 7,90 836 3816 2865 1 1 1 1 1 1 v HIH
UC305x305x198 198,17 50900 2995 3440 14,20 70,45 16300 1037 1581 8,04 99,7 7412 3873 1 1 1 1 1 1 v HIH
UC305x305x240 240,0 64200 3643 4247 14,49 8585 20310 1276 1951 8,15 116,2 1287 5025 1 1 1 1 1 1 v HIH

UC305x305x283 2829 78870 4318 5105 14,79 101,5 24630 1529 2342 827 1328 2062 6341 1 1 1 1 1 1 v H
UC356x368x129 129,0 40250 2264 2479 15,65 42,47 14610 792,8 1199 9,43 63,2 152,7 4174 2 3 3 2 3 3 v HIH
UC356x368x153 152,9 48590 2684 2965 15,79 50,26 17550 947,5 1435 9,49 71,5 2512 5110 1 2 3 1 2 3 ¥ HIHI
UC356x368x177 1770 57120 3103 3455 1591 58,81 20530 1102 1671 9,54 79,8 3835 6084 1 1 2 1 1 2 v HIHI
UC356x368x202 201,99 66260 3538 3972 16,05 67,55 23690 1264 1920 9,60 883 5614 7151 1 1 1 1 1 1 v H H
UC 356 x406x 235 2351 79080 4151 4687 16,25 75,71 30990 1570 2383 10,20 966 817,7 9529 1 1 1 1 1 1 v HI HI
UC 356 x 406 x 287 287,17 99880 5075 5812 16,53 93,78 38680 1939 2949 10,28 113,4 1455 12320 1 1 1 1 1 1 v Hl HI

UC 356 x406x 340 339,9 122500 6031 6999 16,82 111,7 46850 2325 3544 10,40 130,2 2370 15460 1 1 1 1 1 1 v HI

UC356x406x393 393,0 146600 6998 8222 17,11 130,1 55370 2721 4154 10,52 146,8 3592 18900 1 1 1 1 1 1 ¥ Hi

UC 356 x 406 x 467 467,0 183000 8383 10000 17,54 1552 67830 3291 5034 10,68 169,6 5896 24260 1 1 1 1 1 1 v HI

UC356 x406 x551 551,0 226900 9962 12080 17,98 1859 82670 3951 6058 10,85 1949 9402 31050 1 1 1 1 1 1 Y HI

UC356x406x634 633,9 274800 11580 14240 18,45 214,6 98130 4629 7108 11,02 219,4 13990 38660 1 1 1 1 1 1 v H
-

¢ W, Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203
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Pale noSne szerokostopowe

Wymiary: BS 4-1: 2005
Tolerancje: EN 10034: 1993
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British universal bearing piles with wide flanges

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské univerzalni nosniky Sirokoprirubové

Rozmeéry: BS 4-1: 2005
Tolerance: EN 10034: 1993
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw tr r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?

UBP 203 x 203 x 45* 44,9 200,2 205,9 9,50 9,50 10,2 57,23
UBP 203 x 203 x 54* 53,9 204 207,7 11,30 11,40 10,2 68,72

UBP 254 x 254 x 63* 63,0 2471 256,6 10,60 10,70 12,7 80,22
UBP 254 x 254 x 71* 71,0 249,7 258 12,00 12,00 12,7 90,39
UBP 254 x 254 x 85* 85,1 254,3 260,4 14,40 14,30 12,7 108,4

UBP 305 x 305 x 79* 78,9 299,3 306,4 11,00 11,10 15,2 100,5
UBP 305 x 305 x 88* 88,0 301,7 307,8 12,40 12,30 15,2 1121
UBP 305 x 305 x 95* 94,9 303,7 308,7 13,30 13,30 15,2 120,9
UBP305x305x110* 110,0 3079 310,7 15,30 15,40 15,2 140,1
UBP305x305x126* 126,1 3123 3129 17,50 17,60 15,2 160,6
UBP 305x305x149* 1491 318,5 316 20,60 20,70 15,2 189,9
UBP 305 x305x186* 186,0 3283 3209 25,50 25,60 15,2 236,9
UBP 305 x305x223* 2229 3379 325,7 30,30 30,40 15,2 284,0

UBP 356 x 368 x 109*  108,9 346,4 371 12,80 12,90 15,2 138,7
UBP 356 x368x133* 133,0 352 3738 15,60 15,70 15,2 169,4
UBP 356 x 368 x 152*  152,0 356,4 376 17,80 17,90 15,2 193,7
UBP 356 x368x174* 1739 361,4 3785 20,30 20,40 15,2 2215

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

mm

181,2
181,2

225,7
225,7
225,7

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

320,6
320,6
320,6
320,6

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

160,8
160,8

200,3
200,3
200,3

246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7

290,2
290,2
290,2
290,2

?

M27
M27

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

Prin

mm

90
94

102
104
106

102
104
106
108
110
114
118
124

102
104
106
110

Prmax

mm

106
108

154
156
158

204
206
206
208
210
214
218
220

266
268
270
272

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
1,187 26,43
1,199 22,22
1,478 23,46
1,486 20,94
1,500 17,63
1,776 22,52
1,784 20,28
1,790 18,85
1,802 16,39
1,815 14,40
1,834 12,30
1,863 10,02
1,892 8,487
2,125 19,51
2,142 16,11
2,155 14,18
2,170 12,48



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Oznaczenie ) ) ENV1993-1-1 I 8 _
Designation osy-y 0§ 2-2 885
Ozna&eni strong axis y-y weak axis z-z Pure . Pure ) 2 :’ IS
a2 - 2 _ bending y- i n
silna osay-y slaba osa z-z ending y-y  compression QI i’ m
G ly Wey Wy iy A I, Wez Wit [ Ss le hw o o 9
meagorgccz
kg/m  mm* mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mm® N m S N m S =z =z W

n n v n n un w

x10*  x10®  x10° x10 x10?  x10*  x10° x10° x10 x10  x10°

w
|
N
w
|
<

UBP 203 x 203 x 45 449 4100 4096 4589 846 2095 1384 1344 2061 492 4045 2080 1257 2
UBP 203 x 203 x 54 53,9 5027 492,8 556,7 855 2498 1705 1642 2524 498 4605 3497 1579 1 2 - 1 2 - V

UBP 254 x 254 x 63 630 8860 717,2 7993 1051 29,16 3016 2351 3597 6,13 46,88 3720 4210 3 3 4 3 3 4 VvV

UBP 254 x 254 x 71 71,0 10070 806,7 904,0 10,56 3296 3439 266,6 4087 6,17 50,88 5227 4852 2 3 3 2 3 v

UBP 254 x 254 x 85 851 12280 966,1 1092 10,65 39,58 4215 323,8 4979 6,24 57,88 8782 6060 1 2 3 1 2 3 v H H
UBP 305 x 305 x 79 78,9 16440 1099 1218 12,79 37,06 5326 347,7 5312 728 5101 5137 1105 3 4 4 3 4 4 v v V
UBP 305 x 305 x 88 88,0 18420 1221 1360 12,82 41,61 5984 3889 5952 7,31 54,81 70,05 1252 3 3 4 3 3 4 v v V
UBP 305 x 305 x 95 94,9 20040 1320 1474 12,87 44,65 6529 4230 6480 735 57,71 8669 1375 2 3 3 2 3 3 v v V
UBP305x305x110 110,0 23560 1531 1720 1297 51,42 7709 4962 7617 742 6391 1314 1647 1 3 3 1 3 3 v HI HI
UBP305x305x126 126,1 27410 1755 1986 13,06 5891 9002 5754 8852 7,49 7051 1943 1951 1 2 3 1 2 3 v H H
UBP305x305x149 149,17 33070 2076 2370 13,20 69,62 10910 690,5 1066 7,58 79,81 3142 2414 1 1 1 1 1 1 v Hl HI
UBP305x305x186 186,0 42610 2596 3003 13,41 86,95 14140 8815 1366 7,73 9451 593,7 3230 1 1 1 1 1 1 v H HI
UBP305x305x223 2229 52700 3119 3653 13,62 1044 17580 1079 1680 7,87 1089 9984 4138 1 1 1 1 1 1 v HI HI
UBP356x368x109 1089 30630 1769 1956 14,86 4859 10990 5923 9029 890 5641 90,73 3053 3 4 4 3 4 4 v vV V
UBP356x368x133 133,0 37980 2158 2406 14,98 59,22 13680 7319 1119 899 6481 160,7 3864 3 3 4 3 3 4 v HI HI
UBP356x368x152 152,0 43970 2468 2767 1507 67,68 15880 8445 1293 9,05 7141 2364 4543 2 3 3 2 3 3 v HI HI
UBP356x368x174 173,9 51010 2823 3186 15,18 77,41 18460 9756 1497 913 7891 3485 5360 1 2 3 1 2 3 v HI HI
" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie HI = HISTAR®

" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczer plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4+ W, Wpl: pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Ceowniki o stopkach réwnolegtych

Wymiary: BS 4-1: 2005

Tolerancije: EN 10279: 2000

Powierzchnia wedtug EN 10163-3 : 2004, classe C, sous-classe 1

British parallel flange channels

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10279: 2000

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské tyCe prifezu U s rovnobéznymi prirubami

Rozmeéry: BS 4-1: 2005

Tolerance: EN 10279: 2000

Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

*

*

*

Oznaczenie
Designation
Oznaceni

PFC 100 x 50 x 10*

PFC 125 x 65 x 15*

PFC 150 x 75 x 18*
PFC 150 x 90 x 24*

PFC 180 x 75 x 20*
PFC 180 x 90 x 26*

PFC 200 x 75 x 23*
PFC 200 x 90 x 30*

PFC 230 x 75 x 26*
PFC 230 x 90 x 32*

PFC 260 x 75 x 28*
PFC 260 x 90 x 35*

PFC300x 90 x 41*
PFC 300 x 100 x 46*

PFC 380 x 100 x 54*

PFC 430 x 100 x 64*

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

kg/m

10,2

14,8

17,9
23,9

20,3
26,1

23,4
29,7

25,7
32,2

27,6
34,8

41,4
45,5

54,0

64,4

mm

100

125

150
150

180
180

200

200

230

260

300

300

380

430

50

65

75
90

75
90

75
90

75
90

75
90

90
100

100

100

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

5,0

5,5

5,5
6,5

6,0
6,5

6,0
7,0

6,5
7,5

7,0
8,0

9,0
9,0

9,5

tr

8,5

9,5

10,0
12,0

10,5
12,5

12,5
14,0

12,5
14,0

12,0
14,0

15,5
16,5

mm

12

12
12

12
12

12
12

12
12

12
12

12
15

15

15

13,00

18,80

22,77
30,41

25,91
33,19

29,87
37,86

32,69
40,97

35,14
44,38

52,73
58,00

68,74

82,09

106

130
126

159
155

175
172

205
202

236

269

267

345

392

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

65

82

106
102

135
131

151
148

181
178

212
208

362

?

M16

M16
M24

M16
M24

M16
M24

M16
M24

M16
M24

M24
M27

M27

M27

€min

mm

35,5
46,5

36
46,5

36
47

36,5
47,5

37
48

49
49

49,5

51

€max

mm

38

48
51

48
51

48
51

48
51

48
51

51
55

55

55

Powierzchnia

Surface
Povrch
Al As
m?/m m?/t
0,382 37,47
0,489 33,12
0,579 32,38
0,637 26,67
0,638 31,36
0,697 26,74
0,678 28,90
0,736 24,76
0,737 28,71
0,795 24,71
0,796 28,85
0,854 24,51
0,932 22,51
0,969 21,29
1,128 20,91
1,225 19,01
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Oznaczenie B . ENV1993-1-1 % 3
Designation 0sy-y 0§27 S3Scs
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pue N N O
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y* compression® ' 0

n n
G b Way Wy Ar L Wa, Wae P s, I b Y Ym 833
LB R g Sz
kg/m mm* mm* mm* mm mm? mm* mm® mm* mm mm mm* mm® mm mm ~ ™ «~ m =z =z W

(%] (%2} (%] (%] w

x10*  x10° x10° x10 x102 x10* x10® x10° x10 x10* x10° x10 x10

N
N
N
AN

PFC 100 x 50 x 10 10,2 207,7 41,54 4887 4,00 569 3230 989 1824 158 188 253 044 1,73 348 1

PFC125x65x 15 14,8 4831 77,29 89,88 507 8,11 80,02 1882 3433 206 220 4,72 1,74 225 461 1 1 1 1 v

PFC150x75x 18 179 8610 1148 1321 6,15 952 131,0 26,61 4831 240 225 6,10 424 258 537 1 1 1 1V
PFC 150 x 90 x 24 23,9 1162 1549 1786 6,18 11,03 253,2 44,45 79,50 2,89 255 11,80 815 3,30 6,77 1 1 1 1 Vv

PFC180x 75x 20 20,3 1370 152,2 176,2 7,27 12,05 146,4 28,76 5295 2,38 235 734 692 241 505 1 1 1 1 v
PFC 180 x 90 x 26 26,1 1817 201,9 2321 7,40 13,01 276,7 47,44 8588 2,89 260 13,31 13,03 3,17 656 1 1 1 1 v

N
N
N
N
AN

PFC200x 75 x 23 23,4 1963 196,3 2270 8,11 13,37 170,0 33,84 62,23 2,39 255 11,09 9,89 248 5,16
PFC 200 x 90 x 30 29,7 2523 252,3 291,3 8,16 1532 3139 53,40 97,46 2,88 280 18,29 18,19 3,12 6,44

N
-
N
N

<

PFC230x 75 x 26 25,7 2748 239,0 2784 9,17 16,26 181,0 34,81 64,11 235 26,0 11,82 14,16 230 482 1 1 1 2 v
PFC230x90x 32 32,2 3518 3059 354,7 9,27 18,50 3341 54,97 1015 2,86 285 1931 2595 292 6,07 1 1 1 1V

PFC 260 x 75 x 28 27,6 3619 278,4 327,8 10,15 19,42 1855 34,36 61,24 2,30 26,0 11,73 19,03 2,10 443 1 1 1 2 v
PFC 260 x 90 x 35 34,8 4728 363,7 424,6 10,32 21,98 352,5 56,29 103,6 2,82 29,0 20,57 3555 2,74 572 1 1 1 1V

PFC 300 x 90 x 41 41,4 7218 481,2 567,8 11,70 28,08 4039 63,12 113,7 2,77 315 28,77 5480 260 539 1 1 1 2 v
PFC300x100x46 45,5 8229 548,6 640,7 11,91 2896 567,8 81,72 150,4 3,13 343 36,84 75,70 305 6,36 1 1 1 1 v

PFC380x100x54 54,0 15030 791,3 933,4 14,79 38,03 643,0 89,18 158,2 3,06 358 4566 1418 2,79 586 1 1 2 3 Vv

PFC430x100x64 64,4 21940 1020 1222 16,35 49,03 722,55 97,90 1590 2,97 388 63,00 2078 262 540 1 1 1 3 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci maja zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potaczonych aby stworzy¢ podwaéjnie
symetrycznie przekroj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie Srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m W,y is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W,y je stanoveno za predpokladu rozloZzeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pfipadg, Ze se dva nebo vice profilt U zkombinuiji tak, aby vytvoFily dvojity symetricky prifez a ohybovy
moment v centru zatiZeni nevedl ke zkroucen.

m



Ceowniki ze zbieznymi stopkami

Wymiary: BS 4-1: 1993
Tolerancije: EN 10279: 2000
Powierzchnia wedtug EN 10163-3: 2004, klasa C, podklasa 1

British channels with taper flanges

Dimensions: In accordance with former BS 4-1: 1993
Tolerances: EN 10279: 2000
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Britské tyCe prirezu U se zkosenymi pfirubami

Rozméry: dle dFivéjSich BS 4-1: 1993
Tolerance: EN 10279: 2000
Uprava povrchu: dle EN 10163-3: 2004, tfida C, podffida 1

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions
Oznaceni Rozméry
G h b tw e r

kg/m mm mm mm mm mm
CH76x38x7* 6,7 76,2 38,1 5,1 6,8 12,0
CH102x 51 x 10* 10,4 101,6 50,8 6,1 7.6 12,0
CH127 x 64 x 15* 14,9 127,0 63,5 6,4 9,2 13,0
CH152x 76 x 18* 17,9 152,4 76,2 6,4 9,0 14,0
CH152x 89 x 24* 23,9 152,4 88,9 7.1 11,6 16,0
CH178x76x21* 20,8 177,8 76,2 6,6 10,3 16,0
CH178x89x 27* 26,8 177,8 88,9 7,6 12,3 17,0
CH 203 x 76 x 24* 239 203,2 76,2 7.1 11,2 17,0
CH 203 x 89 x 30* 29,8 203,2 88,9 8,1 12,9 17,5
CH229x 76 x 26* 26,1 228,6 76,2 7.6 11,2 17,5
CH229x 89 x33* 32,7 2286 88,9 8,6 133 19,0
CH 254 x 76 x 28* 28,2 254,0 76,2 8,1 10,9 19,0
CH 254 x 89 x 36* 35,7 254,0 88,9 9,1 13,6 20,4
CH305x89x42* 41,8 304,8 88,9 10,2 13,7 25,7
CH305x 102 x46* 46,2 304,8 101,6 10,2 14,8 26,7
CH381x102x55* 55,0 381,0 101,6 10,4 16,3 28,2
CH432x102x65* 65,5 431,8 101,6 12,2 16,8 24,0

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

r

6,0

6,0

6,5

7.0
8,0

8,0
8,5

8,5
8,75

8,75
9,5

9,5
10,2

12,85
13,35

14,1

12,0

80,5

103
93,7

123
116

144
139

169
161

192
183

227
222

292

350

mm?

x10?

13,16

18,79

22,48
30,02

26,39
33,79

30,28
37,60

33,14
41,43

35,94
45,35

53,00
58,10

69,55

82,37

Powierzchnia

Al

m?/m

0,29

0,39

0,48

0,58
0,63

0,63
0,68

0,69
0,73

0,74
0,78

0,78
0,83

0,93
0,99

As
m?/t

42,52

37,33

32,85

33,10
26,80

30,62
25,68

28,77
24,77

28,21
24,00

27,77
23,32

22,50
21,62

20,84

19,13



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie B B ENV 1993-1-1 I3

Designation osy-y 052-z IR IR

Oznaéeni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pue N NI O

silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression® E l Iy

G b Way W b Ac L We Wes  kose kL oy ym SRS

oW o 22D

kg/m mm* mm® mm’ mm mm’> mm* mm* mm® mm mm mm* mm® mm MmN ™ N m =z =z @

[%2] [%2] [%2] [%2] W
x10*  x10° x10° x10 x102 x10* x10® x10° x10 x10*  x10° x10 x10

CH76x38x7 6,7 751 19,7 23,77 295 434 101 3,78 750 108 191 1,64 009 1,12 207 1 1 1 1 v
CH102x51x10 10,4 206 40,5 48,7 395 6,62 277 764 149 145 213 289 044 142 271 1 1 1 1 v
CH127x64x 15 14,9 477 751 891 504 873 647 145 27,7 186 242 521 158 182 357 1 1 1 1 v
CH152x76x 18 17,9 838 110 129 6,11 105 109 200 383 221 250 6,24 395 204 412 1 1 1 1 v
CH152x89x24 23,9 1154 151 177 6,20 119 210 345 63,7 264 298 129 721 267 534 1 1 1 1 v
CH178x 76 x 21 20,8 1329 150 176 7,10 12,8 129 23,6 453 221 275 887 639 205 414 1 1 1 1 v
CH178x89x27 26,8 1735 195 229 717 147 234 37,7 709 263 315 158 11,1 258 516 1 1 1 1 v
CH203x 76 x 24 239 1948 192 227 802 156 146 263 508 220 294 115 955 200 4,02 1 1 1 1 v
CH 203 x89x30 29,8 2469 243 286 8,10 17,7 256 406 772 261 328 188 161 248 498 1 1 1 1T v
CH229x76x 26 26,1 2608 228 272 887 185 152 26,7 51,7 214 301 128 130 187 3,76 1 1 1 1 v
CH229x89x33 32,7 3364 294 349 901 211 274 425 819 257 344 220 224 237 475 1 1 1 1 v
CH245x 76 x 28 28,2 3361 265 319 967 218 153 26,1 512 206 310 144 169 173 344 1 1 1 1 v
CH245x89x36 35,7 4435 349 416 9,89 24,7 289 441 852 253 359 256 300 227 452 1 1 1 1 v
CH305x89x42 41,8 7036 462 572 11,5 33,7 304 445 929 240 396 399 572 210 419 1 1 1 1V

CH305x 102 x 46 46,2 8078 530 652 11,8 342 472 61,7 128 285 416 495 863 256 525 1 1 1 1 v
CH305x 102 x 55 55,0 14730 773 952 146 43,2 546 703 145 280 441 628 157 243 499 1 1 1 2 v

CH432x102x65 65,5 20970 971 1220 16,0 553 599 756 153 2,70 441 744 222 2,27 453 1 1 1 2 Vv

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci maja zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potaczonych aby stworzy¢ podwaéjnie
symetrycznie przekroj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie Srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m W,y is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pfipadg, Ze se dva nebo vice profild U zkombinuji tak, aby vytvorily dvojity symetricky priifez a ohybovy
moment v centru zatizeni neved| ke zkrouceni.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)

W 100 x 100 x 19.3*

W 130x130x23.8"
W130x130x28.1"

W 150 x 100 x 13.5*"
W 150 x 100 x 18.0*"
W 150 x 100 x 24.0*

W 150 x 150 x 22.5*
W 150 x 150 x 29.8*
W150x 150 x 37.1*

W 200 x 100 x 15.0*
W 200 x 100 x 19.3*
W 200 x 100 x 22.5*
W200x135x21.4**

W 200 x 135 x 26.6*
W200x135x31.3*

W 200 x 165 x 35.9*
W 200 x 165 x 41.7*

W 200 x 200 x 46.1*
W 200 x 200 x 52*
W 200 x 200 x 59*
W 200 x 200 x 71*
W 200 x 200 x 86*
W 200 x 200 x 100*

> * o+

> x4

kg/m

19,3

23,8
28,1

13,5
18,0
24,0

22,5
29,8
371

15,0
19,3
22,5
19,3

26,6
31,3

359
41,7

46,1
52,0
59,0
71,0
86,0
100

106

127
131

150
153
160

152
157
162

200
203
206
203

207
210

201
205

203
206
210
216
222
229

mm

103

127
128

100
102
102

152
153
154

100
102
102
134

133
134

165
166

203
204
205
206
209
210

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

71

6,1
6,9

4,3
58
6,6

58
6,6
8,1

4,3
58
6,2
5,0

58
6,4

6,2
7,2

7.2
7.9
9,1
10,2
13,0
14,5

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
Ksztaltownik kanadyjski, minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Canadian section, minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

MinimalIni objednavka: 40t pro profil a tFidu nebo dle dohody
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Kanadské nosniky, minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

e

mm

8,8

9.1
10,9

5,5
7.1
10,3

6,6
9,3
11,6

572
6,5
8,0
6,4

8,4
10,2

10,2
11,8

11,0
12,6
14,2
17,4
20,6
23,7

o W 0 o]

oo

10
10

10
10
10
10
10
10

24,71

30,30
35,99

17,29
22,84
30,52

28,42
37,90
47,28

19,10
24,83
28,65
27,21

33,92
40,02

45,72
53,10

58,55
66,55
75,60
91,03
110,5
126,7

mm

88,4

108,8
109,2

139,0
138,4
139,4

138,8
138,4
138,8

189,6
190,0
190,0
190,2

190,2
189,6

180,6
181,4

181,0
180,8
181,6
181,2
180,8
181,6

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

76,4

92,8
93,2

127,0
126,4
127,4

126,8
126,4
126,8

173,6
174,0
174,0
174,2

174,2
173,6

160,6
161,4

161,0
160,8
161,6
161,2
160,8
161,6

?

M12
M12

M16
M16
M16

M12

M12
M12

M16
M16

M24
M24
M24
M24
M24
M24

Prin

mm

60
62

70
72
74

62

62
64

78
80

94
94
9
98
100
102

Prmax

70
70

82
84
84

76

76
76

96
96

110
110
112
112
116
116

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,599 30,90
0,736 30,95
0,746 26,42
0,681 50,19
0,692 38,60
0,704 29,40
0,890 39,89
0,902 30,33
0,913 24,61
0,778 51,86
0,789 40,46
0,794 35,30
0,918 42,99
0,921 34,57
0,929 29,59
1,032 28,77
1,042 25,01
1,186 25,81
1,195 22,88
1,205 20,30
1,218 17,05
1,237 14,26
1,252 12,58
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 §
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <

(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression” &

~ O

G ly Wey — Wiy¢ iy A, I, Wez  Wpi# [ Ss le hw <<
RR2ARB3E
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm3 mm? mm mm mm?* mmt N M S N M T 2

"v N vi i v n
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°

W4x4x13 13 475,9 89,79 103,3 4,39 8,27 160,6 31,19 4794 255 31,73 6,52 3,79 (= K7
W5x5x16 16 885,5 1395 157,2 541 9,20 311,0 4898 7466 3,20 33,67 8,10 080 11 -1 1 -V
W5x5x19 19 1099 167,7 1909 5,53 10,53 381,4 59,60 90,86 3,26 @ 38,03 13,33 13,74 1 1 - 11 -V
W6x4x9 9 685,5 91,40 1024 6,29 7,21 91,80 18,36 28,26 230 2235 1,74 4,79 12 -1 2 -V
W6Ex4x12 12 915,9 122,1 1386 6,33 9,69 1259 2537 3929 236 2747 3,86 6,68 A=
W6x4x16 16 1342 1678 1915 6,63 11,43 182,6 35,80 5524 245 3423 935 10,21 11 -1 1 -V
W6Ex6x15 15 1206 1586 176,17 6,51 9,59 386,6 50,87 77,56 3,68 2607 4734 2042 3 3 4 3 3 4 Y
W6 x6x20 20 1714 218,4 2439 6,73 11,17 555,5 72,62 1105 3,83 3223 1016 3028 1 1 3 1 1 3 V¥
W6xXx6x25 25 2220 2741 3099 685 13,93 706,8 91,79 1400 3,86 3836 19,51 3993 1 1 1 1 1 1V
W8x4x10 10 1280 128,0 1452 8,18 9,80 86,89 17,38 27,170 2,13 2409 1,93 8,22 12 3 3 4 4V
W8x4x13 13 1662 163,7 1881 817 13,06 1154 22,63 3569 2,15 2821 3,99 10 1.1 11 2 3 VY
W8x4x15 15 2004 194,5 2228 836 14,14 142,0 27,85 43,72 2,22 3159 597 1387 11 11 2 3V

W8x525x14 14 1993 196,3 2190 856 11,40 2570 3535 5888 3,07 2717 3,76 2480 1 3 3 2 4 4V
W8x525x18 18 2587 2500 2798 872 13,49 3298 4960 76,17 3,11 3201 7,35 3248 11 2 1 2 4 Y
W8 x5.25x 21 21 3139 2089 3353 887 1487 4096 61,13 93,76 320 3612 1204 4082 1 1 1 1 2 2V

W 8x6.5x 24 24 3438 3421 3794 867 14,77 7643 92,64 141,17 409 3834 1456 6950 1 1 2 1 1 2 VY
W8x6.5x28 28 4088 398,8 4456 877 17,21 900,5 1085 1655 4,12 4256 2239 8395 1 1 1 1 1 1V
W8x8x31 31 4545 4478 4956 881 16,96 1535 151,2 2295 512 4096 2227 1413 1 2 3 1 2 3 VY
W8 x8x35 35 5268 5115 5690 890 18,60 1784 1749 2655 518 44,79 32,41 1667 1.1 21 1 2 Y
W 8 x 8 x40 40 6113 582,2 6529 899 21,59 2040 1991 3028 519 4926 4686 1954 1 1 1 1 1 1 VY
W8x8x48 48 7658 709,0 8028 9,18 24,52 2537 246,3 3745 528 5668 8202 2500 111111V
W8x8x58 58 9467 8529 9805 926 31,06 3138 3003 4582 533 6587 1408 3178 1 1 1 1 1 1 VY
W8x8x67 67 11330 989,17 1149 9,45 3533 3663 3489 5329 538 7360 2113 3855 1 1 1 1 1 1Y

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie .
. . Wymiary
Designation . .
o Dimensions
Oznaceni RozZmMar
(metric) y
G h b tw tr r

kg/m mm mm mm mm mm
W250x100x17.9* 17,9 251 101 4,8 5,3 8
W 250 x 100 x 22.3* 22,3 254 102 5,8 6,9 8
W 250x100x 253 253 257 102 6,1 8,4 8
W 250 x 100 x 28.4* 28,4 260 102 6,4 10,0 8
W 250 x 145 x 32.7* 32,7 258 146 6,1 9,1 8
W 250 x 145 x 38.5* 38,5 262 147 6,6 11,2 8
W 250 x 145 x 44.8* 44,8 266 148 7,6 13,0 8
W 250 x 200 x 49.1* 49,1 247 202 7,4 11,0 13
W 250 x 200 x 58* 58,0 252 203 8,0 13,5 13
W 250 x 200 x 67* 67,0 257 204 8,9 15,7 13
W 250 x 250 x 73* 73,0 253 254 8,6 14,2 13
W 250 x 250 x 80* 80,0 256 255 9,4 15,6 13
W 250 x 250 x 89* 89,0 260 256 10,7 17,3 13
W 250 x 250 x101* 101 264 257 11,9 19,6 13
W 250 x 250 x 115* 115 269 259 13,5 22,1 13
W 250x250x131* 131 275 261 15,4 25,1 13
W 250 x 250 x 149* 149 282 263 17,3 28,4 13
W 250 x 250 x 167* 167 289 265 19,2 31,8 13
W310x100x21.0* 21,0 303 101 5,1 57 8
W310x 100 x 23.8* 23,8 305 101 5,6 6,7 8
W 310x 100 x 28.3* 28,3 309 102 6,0 8,9 8
W310x100x32.7* 32,7 313 102 6,6 10,8 8
W 310 x 165 x 38.7° 38,7 310 165 5,8 9,7 8
W310x165x%x44.5* 445 313 166 6,6 11,2 8
W310x 165 x 52" 52,0 317 167 7,6 13,2 8
W 310 x 200 x 60* 60,0 303 203 7,5 13,1 15
W 310x 200 x 67* 67,0 306 204 8,5 14,6 15
W 310 x 200 x 74+ 74,0 310 205 9,4 16,3 15

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
* Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tFidu nebo dle dohody.

22,79
28,56
32,34
36,31

41,75
49,29
57,27

62,54
74,26
85,59

92,90
1021
1141
128,9
146,3
1671
189,8
213,3

26,93
30,41
36,18
41,81

49,41
56,91
66,72

75,88
85,03
94,84

mm

240,4
240,2
240,2
240,0

239,8
239,6
240,0

225,0
225,0
225,6

224,6
2248
225,4
224,8
224,8
224,8
225,2
225,4

291,6
291,6
291,2
291,4

290,6
290,6
290,6

276,8
276,8
277,4

r

=7

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

224,4
224,2
2242
224,0

2238
223,6
224,0

199,0
199,0
199,6

198,6
198,8
199,4
198,8
198,8
198,8
199,2
199,4

275,6
275,6
275,2
275,4

274,6
274,6
274,6

246,8
246,8
247,4

?

M16
M16
M16

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M20
M20
M20

M27
M27
M27

Prin

mm

72
74
74

90
90
90

102
102
104
106
106
108
110
112

80
80
82

90
90
90

Prmax

76
78
78

112
113
114

148
150
150
152
154
156
158
160

84
84
86

113
114
115

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,883 49,33
0,891 39,73
0,896 35,30
0,901 31,63
1,074 32,77
1,085 28,04
1,095 24,36
1,265 25,76
1,278 21,92
1,290 19,20
1,482 20,33
1,491 18,59
1,500 16,74
1,510 14,92
1,525 13,28
1,541 11,75
1,559 10,46
1,577 9,421
0,986 46,64
0,989 41,43
1,000 35,22
1,007 30,68
1,255 32,34
1,263 28,27
1,273 24,31
1,377 23,12
1,385 20,75
1,395 18,74
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 o
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression” & 2
G Iy Way Wy iy A I, We,  Woe i s, I I <2
n n o n umn o Q
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® g a § E a § 2
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°
W10x4x12 12 2252 179,5 2078 992 13,26 91,34 18,09 2867 200 2480 2,50 1374 1 2 3 4 4 4 Y
W10x4x15 15 2901 2284 2646 10,06 16,08 122,6 24,03 3820 2,07 @ 29,01 4,68 1863 1 1 1 3 4 4V
W10x4x17 17 3430 2669 3075 10,30 17,06 149,2 29,25 46,20 215 32,27 6,77 2295 1 1 1 2 4 4 Y
W10x4x19 19 3998 307,5 3529 1051 18,02 177,5 34,81 54,71 2,21 35,72 9,80 2764 1 1 1 2 4 4V
W 10x5.75x 22 22 4895 379,4 4249 1083 17,19 472,6 64,74 99,48 3,36 33,67 10,05 7300 11 - 2 4 -V
W10x5.75x 26 26 6014 459,17 5141 11,05 18,89 593,7 80,77 1239 3,47 3837 17,03 9324 1 1 - 2 Y
W 10x5.75x 30 30 7118 5352 603,0 11,14 21,91 703,5 95,06 146,2 3,50 4299 26,45 1124 11 -1 2 -V
W10x8x 33 33 7069 572,4 6339 1063 21,77 1513 149,8 2285 492 44,63 24,53 2104 1 2 - 1 2 -V
W10 x8x 39 39 8736 693,4 770,8 10,85 24,04 1884 1856 2828 504 50,23 41,11 267,7 |11 -1 1 |V
W10 x 8 x 45 45 10360 806,6 902,0 11,00 27,01 2224 218,0 3322 510 5553 6261 3234 11 -1 1 -V
W10x 10 x 49 49 11290 892,171 986,17 11,02 25,78 3880 3055 4633 646 5227 5794 5529 1 2 3 1 2 3V Y
W10x10x 54 54 12570 982,4 1091 11,10 28,10 4314 3383 5133 6,50 5583 76,15 6229 11 2 11 2 Y Y
W10 x 10 x 60 60 14260 1097 1226 11,18 31,84 4841 378,2 5745 6,51 60,50 104,4 7124 11 11 1 1 vV
W10x10x 68 68 16380 1241 1398 11,27 35,73 5549 4319 6566 656 6637 1503 8280 1 1 1 1 1 1 v Y
W10x10x 77 77 18940 1408 1599 11,38 40,43 6405 4946 7528 6,62 7289 2153 9753 11 1 1 1 1 v VY
W 10x 10 x 88 88 22150 1611 1847 11,52 46,39 7446 5706 869,7 6,68 8080 3159 1161 111111 vV
W 10x 10 x 100 100 25940 1840 2129 11,69 52,63 8622 655,7 1001 6,74 = 89,30 456,5 1384 111111 vV
W10x10x 112 112 30020 2078 2427 11,87 59,05 9879 7456 1139 6,81 9801 6393 1631 111111 vV
W12x4x14 14 3708 2448 2871 11,75 16,56 98,31 19,47 31,179 1,91 25,85 3,17 2163 1 1 - 4 4 -V
W12x4x16 16 4280 280,7 3286 11,87 183 115,6 22,89 36,70 195 2836 4,50 2559 1 1 - 4 4 -V
W12x4x19 19 5431 351,5 4069 12,27 19,89 158,1 3099 4915 2,09 33,14 7,72 3544 1 1 - 4 4 -V
W12 x4x22 22 6507 415,8 480,99 12,47 22,22 191,9 3762 5963 214 3757 1236 4361 1 1 - 3 4 - Y
W12x6.5x26 26 8527 550,17 6118 13,12 19,64 726,8 88,10 1348 3,83 3461 12,76 163,7 1 2 - 4 4 -V
W12 x6.5x30 30 9934 634,8 7083 13,21 22,26 8547 1030 1578 3,88 3837 1930 1944 1 1 - 3 4 - YV
W12x6.5x35 35 11850 747,7 8385 13,32 25,81 1026 1229 1886 392 4339 31,70 2364 1 1 - 2 4 -V
W12 x8x40 40 12860 848,9 940,7 13,02 27,60 1829 180,2 2752 491 51,27 39,15 3837 11 - 1 3 -V
W 12 x8x45 45 14510 9484 1057 13,06 31,08 2069 202,8 3103 493 5527 5403 4385 1 1 - 1 2 - Y
W12 x8x50 50 16450 1061 1188 13,17 34,43 2344 228,7 350,2 4,97 59,57 74,05 504,7 11 - 11 -V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie .
Designation D\Nymlgry
Oznaceni imensions
(metric) Rozméry
G h b tw e r

kg/m mm mm mm mm mm
W 310x250x 79* 79,0 306 254 8,8 14,6 15
W 310 x 250 x 86* 86,0 310 254 9,1 16,3 15
W310x310x97** 97,0 308 305 9,9 15,4 15
W 310x310x 107+ 107 311 306 10,9 17,0 15
W310x310x117* 117 314 307 11,9 18,7 15
W 310x310x 129* 129 318 308 131 20,6 15
W310x310x143* 143 323 309 14,0 22,9 15
W 310x310x 158" 158 327 310 15,5 251 15
W310x310x179* 179 333 313 18,0 28,1 15
W310x 310 x 202* 202 341 315 20,1 31,8 15
W310x310x 226" 226 348 317 221 35,6 15
W 310x310x 253* 253 356 319 24,4 39,6 15
W310x 310 x 283" 283 365 322 26,9 441 15
W310x310x 313" 313 374 325 30,0 48,3 15
W310x 310 x 342* 342 382 328 32,6 52,6 15
W 360 x 130 x 32.9* 329 349 127 5,8 8,5 10
W360x130x39.0° 39,0 353 128 6,5 10,7 10
W 360 x 170 x 44.6* 44,6 352 171 6,9 9,8 10
W360x170x 51" 51,0 355 171 7,2 11,6 10
W 360 x 170 x 58* 58,0 358 172 7,9 13,1 10
W 360 x 200 x 64* 64,0 347 203 7,7 13,5 15
W 360 x 200 x 72* 72,0 350 204 8,6 15,1 15
W 360 x 200 x 79* 79,0 354 205 9,4 16,8 15
W 360 x 250 x 91+ 91,0 353 254 9,5 16,4 15
W 360 x250x101* 101 357 255 10,5 18,3 15
W 360 x 250 x 110* 110 360 256 11,4 19,9 15
W 360 x 250 x 122* 122 363 257 13,0 21,7 15

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
Ksztaltownik kanadyjski, minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Canadian section, minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

> * o+

MinimalIni objednavka: 40t pro profil a tFidu nebo dle dohody
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Kanadské nosniky, minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

> x4

100,5
110,0

123,3
136,2
149,7
165,1
182,3
200,5
2277
258,0
288,8
3221
360,4
399,1
437,2

41,70
49,80

57,31
64,42
72,13

81,38
91,04
100,9

115,7
128,9
140,3
155,0

mm

276,8
2774

277,2
277,0
276,6
276,8
277,2
276,8
276,8
2774
276,8
276,8
276,8
2774
276,8

332,0
331,6

3324
331,8
331,8

320,0
319,8
320,4

320,2
320,4
320,2
319,6

Wymiary do projektowania

)

r

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

246,8
247,4

247,2
247,0
246,6
246,8
247,2
246,8
246,8
247,4
246,8
246,8
246,8
247,4
246,8

3120
311,6

312,4
3118
311.,8

290,0
289,8
290,4

290,2
290,4
290,2
289,6

?

M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M12
M12

M22
M22
M22

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

Prin

mm

90
90

102
104
106
106
108
108
112
114
116
118
120
124
126

62
64

82
84
84

90
90
90

90
91
91
93

Prmax

164
164

200
200
202
202
204
204
208
210
212
214
216
220
222

70
70

84
84
84

113
114
115

164
165
166
167

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
1,585 20,09
1,592 18,44
1,790 18,50
1,798 16,83
1,806 15,38
1,816 14,01
1,828 12,78
1,837 11,68
1,856 10,39
1,876 9,262
1,894 8,354
1,913 7,567
1,938 6,852
1,962 6,263
1,985 5,784
1,177 35,96
1,188 30,38
1,357 30,16
1,362 26,94
1,371 24,21
1,465 22,93
1,473 20,61
1,483 18,72
1,677 18,47
1,687 16,67
1,695 15,39
1,702 13,99
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Design?ticzn o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 §
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) silnd osay-y slaba osa z-z bending y-y® compression” &
~ O
G ly Way Wy iy Az I, Wa,  Wpi# iz Ss le w <<
AR 388R3E
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm3 mm? mm mm mm?* mmt N M S N M T 2
"v v v N v nv
x10* x10°  x10° x10 x10? x10* x10°  x10° x10 x10* x10°
W12x10x53 53 17670 1155 1275 13,26 31,95 3990 3142 4778 630 5557 6549 8465 1 2 - 1 2 - Y
W12x10x58 58 19850 1280 1417 13,43 33,55 4455 3508 5331 636 5927 8696 9600 1 1 - 1 2 - Y

W12x12x65 65 22240 1444 1591 13,43 35,52 7286 4778 724,77 7,69 @ 5827 91,50 1559 1 3 3 1 3 3 Y VY
W12x12x72 72 24790 1594 1765 13,49 39,08 8123 530,9 8058 7,72 62,47 1221 1754 1 2 3 1 2 3 Y VY
W12x12x79 79 27510 1753 1949 13,56 42,68 9024 5879 8928 7,76 66,87 1611 196 1.1 2112 Y Y
W12x12x87 87 30770 1935 2164 13,65 47,07 10040 6519 9909 780 71,87 2145 2218 11 1 1 1 1 v Y
W12x12x96 96 34760 2153 2419 13,81 50,82 11270 7294 1109 7,86 77,37 2883 2535 1 11 11 1YY
W12x12x106 106 38630 2363 2672 13,88 56,26 12470 8048 1225 7,89 83,27 3803 28640 1 11 1 1 1Y Y
W12x12x120 120 44530 2675 3053 13,99 6524 14380 918,77 1401 7,95 91,77 5437 3338 11 1111 VYY
W12x12x136 136 51982 3049 3510 14,19 73,62 16590 1053 1608 8,02 1013 7827 395¢9 11111 1YY
W12x12x152 152 59560 3423 3975 14,36 81,65 18930 1194 1825 810 1109 1089 4611 11111 VY
W12x12x170 170 68230 3833 4490 14,55 91,01 21460 1346 2059 8,16 121,2 1495 532 1 1 111 1YY
W12x12x190 190 78680 4311 5098 14,78 101,5 24590 1527 2340 8,26 @ 132,7 2062 6317 11111 1YY
W12x12x210 210 89560 4789 5716 1498 1141 27700 1705 2617 833 1442 2742 7329 111111 VvY
W12x12x230 230 100500 5262 6334 15,16 1251 31020 1892 2907 842 1554 3552 8392 11111 1YY
W14 x5x22 22 8258 473,2 541,5 14,07 22,31 2910 4582 71,80 2,64 3452 8,65 8411 1 1 - 4 4 -V

W14 x5x26 26 10230 579,7 661,55 14,33 25,25 3750 5860 9160 2,74 3962 1504 1096 1 1 - 4 - v

W14 x6.75x 30 30 12140 6901 7770 1457 2629 8179 9566 147,7 3,78 3818 1610 2391 1 2 - 4 4 -V
W14 x6.75x 34 34 14130  796,3 894,55 14,80 28,04 968,1 1132 1744 387 4216 2392 2850 1 1 - 4 4 -V
W14 x6.75 x 38 38 16040 896,2 1009 1491 30,73 1113 129,4 1995 393 4582 3346 3304 1 1 - 3 4 - Y

W14 x8x43 43 17830 1027 1141 14,80 31,66 1885 185,7 2843 481 52,27 4321 5234 1 1 - 2 4 - Y
W14 x8x48 48 20100 1149 1282 14,86 35,26 2140 2098 3216 485 56,37 5971 5991 1 1 - 2 -V
W14 x8x53 53 22650 1280 1433 14,98 38,67 2416 2357 3616 489 6057 8072 6857 1 1 - 1 2 - Y
W14 x10x61 61 26690 1512 1676 15,19 38,83 4483 3530 5378 6,23 5987 91,18 1269 11 - 1 2 - VY
W14 x10x68 68 30150 1689 1880 15,29 42,98 5062 3970 6055 6,27 64,67 1253 1450 11 - 1 2 -V
W14 x10x 74 74 33090 1838 2055 15,36 46,67 5570 4352 6642 6,30 6877 1603 609 1 1 - 1 1 -V
W14 x10x82 82 36530 2013 2266 1535 52,81 6147 478,4 7320 6,30 7397 2118 1788 1 1 - 1 1 - Y

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

+

Oznaczenie

Designation DWymlgry
Oznaceni imensions
(metric) Rozméry
G h b tw tr r A

kg/m mm mm mm mm mm mm?

x10?

W 360 x 370 x 134* 134 356 369 11,2 18,0 15 170,6
W 360x370x 147+ 147 360 370 12,3 19,8 15 187,9
W 360x370x162* 162 364 371 13,3 21,8 15 206,3
W 360 x370x 179" 179 368 373 15,0 23,9 15 228,3
W 360 x 370 x 196* 196 372 374 16,4 26,2 15 250,3
W 360x410x 216" 216 375 394 17,3 27,7 15 275,5
W 360x410x237* 237 380 395 18,9 30,2 15 300,9
W 360 x 410 x 262* 262 387 398 21,1 33,3 15 334,6
W 360 x410x 287+ 287 393 399 22,6 36,6 15 366,3
W 360x410x 314" 314 399 401 249 39,6 15 399,2
W 360 x410x 347" 347 407 404 27,2 43,7 15 4420
W 360 x410x 382* 382 416 406 29,8 48,0 15 4871
W360x410x 421" 421 425 409 32,8 52,6 15 5371
W 360 x 410 x 463* 463 435 412 35,8 57,4 15 589,5
W 360 x 410 x 509* 509 446 416 39,1 62,7 15 649,0
W 360x410x 551 551 455 418 42,0 67,6 15 701,4
W 360 x410x592* 592 465 421 45,0 72,3 15 754,9
W 360 x 410 x 634+ 634 474 424 47,6 77,1 15 808,0
W 360x410x677* 677 483 428 51,2 81,5 15 863,4
W 360 x 410 x 744+ 744 498 432 55,6 88,9 15 948,1
W 360x410x818* 818 514 437 60,5 97,0 15 1043
W 360 x 410 x 900* 900 531 442 65,9 106 15 1149
W 360 x 410 x 990* 990 550 448 71,9 115 15 1262
W360x410x1086* 1086 569 454 78,0 125 15 1386
W 410 x 140 x 38.8* 38,8 399 140 6,4 8,8 10 49,91
W410x 140 x 46.1* 46,1 403 140 7,0 11,2 10 58,86

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tFidu nebo dle dohody.

mm

320,0
320,4
320,4
320,2
319,6

319,6
319,6
320,4
319,8
319,8
319,6
320,0
319,8
320,2
320,6
319,8
320,4
319,8
320,0
320,2
320,0
319,0
320,0
319,0

381,4
380,6

Wymiary do projektowania

I

r

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

290,0
290,4
290,4
290,2
289,6

289,6
289,6
290,4
289,8
289,8
289,6
290,0
289,8
290,2
290,6
289,8
290,4
289,8
290,0
290,2
290,0
289,0
290,0
289,0

361,4
360,6

?

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M12
M12

Prin

mm

100
100
102
104
104

106
108
110
112
114
116
118
122
124
128
132
134
140
144
148
154
158
164
170

68
68

Prmax

264
264
266
268

288

342

82
82

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
2,140 15,98
2,150 14,58
2,160 13,34
2,172 12,12
2,181 11,10
2,266 10,48
2,276 9,637
2,298 8,749
2,311 8,038
2,326 7,425
2,350 6,773
2,371 6,200
2,395 5,680
2,421 5,231
2,452 4,813
2,472 4,490
2,498 4,216
2,523 3,978
2,550 3,762
2,587 3,476
2,629 3,210
2,672 2,962
2,722 2,747
2,772 2,548
1,328 33,90
1,335 28,89
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression® & &
G Iy Way Wy iy A I, We,  Woe i s, I I <2

n wmw o n un o Q

Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® a a § § 5 § 2

x10* x10®*  x10° x10 x10? x10* x10*  x10° x10 x10* x10°

W 14 x 14.5x 90 90 41510 2332 2562 1560 4519 15080 817,3 1237 940 6477 1688 4305 2 3 3 2 3 3 vV V¥
W14 x14.5x99 99 46290 2572 2838 15,70 49,72 16720 9039 1369 943 69,47 223,77 4836 1 3 3 1 3 3 Vv Y
W14x145x109 109 51540 2832 3139 1581 53,98 18560 1001 1516 9,49 74,47 2955 5432 1 2 3 1 2 3 Y VY
W14x145x120 120 57440 3122 3482 1586 60,72 20680 1109 1683 9,52 80,37 3938 6119 11211 2VvY
W14x145x132 132 63630 3421 3837 1594 66,50 22860 1222 1856 9,56 86,37 517, 6829 1 1 1 111 Vv Y
W14 x16x 145 145 71140 3794 4262 16,07 70,32 28250 1434 2176 10,13 90,27 6373 8515 1 1 1 1 1 1 Y Y
W14 x16x 159 159 78780 4146 4686 16,18 77,70 31040 1572 2387 10,16 96,87 8255 9489 11111 1YY
W14x16x176 176 89410 4620 5260 16,35 86,55 35020 1760 2676 10,23 1053 1116 10940 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W14 x16x193 193 99710 5074 5813 16,50 93,46 38780 1944 2957 10,29 113,4 1464 12300 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W14 x16x 211 211 110200 5525 6374 16,62 103,3 42600 2125 3236 10,33 1217 1870 13740 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W14 x16x 233 233 124900 6140 7139 16,81 1139 48090 2380 3629 1043 1322 2510 15850 1 1 1 1 1 1 Y V¥
W14 x16x 257 257 141300 6794 7965 17,03 1260 53620 2641 4031 10,49 1434 3326 18130 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W14 x 16 x 283 283 159600 7510 8880 17,24 1399 60080 2938 4489 10,58 1556 4398 20800 1 1 1 1 1 1 Y V¥
W14 x16x311 311 180200 8283 9878 17,48 1543 67040 3254 4978 10,66 1682 5735 23850 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W14 x 16 x 342 342 204500 9172 11030 17,75 170,6 75400 3625 5552 10,78 182,17 7513 27630 1 1 1 1 1 1 v VY
W14 x16x370 370 226100 9939 12050 17,95 1849 82490 3947 6051 10,85 1948 9410 30870 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W14 x16x 398 398 250200 10760 13140 18,20 200,3 90170 4284 6574 1093 2072 11560 34670 1 1 1 1 1 1 vV V
W14 x16x426 426 274200 11570 14220 18,42 2140 98250 4634 7117 11,03 2194 14020 38570 1 1 1 1 1 1 ¥ ¥
W14 x 16 x 455 455 299500 12400 15350 18,62 231,9 106900 4994 7680 11,13 2318 16790 42920 1 1 1 1 1 1 vV v
W14 x 16 x 500 500 342100 13740 17170 19,00 256,17 119900 5552 8549 11,25 251,0 21840 49980 1 1 1 1 1 1 vV v
W 14 x 16 x 550 550 392200 15260 19260 19,39 283,3 135500 6203 9561 11,40 2721 28510 58650 1 1 1 1 1 1 Y Y
W14 x 16 x 605 605 450200 16960 21620 19,79 313,8 153300 6938 10710 11,55 2955 37350 68890 1 1 1 1 1 1 vV V
W14 x 16 x 665 665 518900 18870 24280 20,27 3492 173400 7739 11960 11,72 319,55 48210 81530 1 1 1 1 1 1 v ¥
W14 x16x730 730 595700 20940 27210 20,73 3858 196200 8645 13380 11,90 3456 62290 96080 1 1 1 1 1 1 Y ¥

AN

W16 x5.5x 26 26 12620 6326 727,8 1593 27,40 4035 57,65 9055 285 3567 11,17 1532 1 1 - 4 4 -
W16 x5.5x31 31 15550 771,9 883,6 16,26 30,49 513,6 73,37 1149 295 4111 1925 19,6 1 1 - 4 4 - V¥

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste ciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedfug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie .

Designation D\Nymlgry

Oznaceni imensions

(metric) Rozméry

G h b tw e r

kg/m mm mm mm mm mm
W 410x 180 x 53+ 53,0 403 177 7,5 10,9 10
W 410 x 180 x 60* 60,0 407 178 7,7 12,8 10
W410x180x67* 67,0 410 179 8,8 14,4 10
W410x 180 x 75* 75,0 413 180 9,7 16,0 10
W 410 x 180 x 85* 85,0 417 181 10,9 18,2 10
W 410 x 260 x 100" 100 415 260 10,0 16,9 10
W410x260x114* 114 420 261 11,6 19,3 10
W 410 x 260 x 132* 132 425 263 13,3 22,2 10
W 410 x 260 x 149+ 149 431 265 14,9 25,0 10
W 460 x 150 x 52* 52,0 450 152 7,6 10,8 10
W 460 x 150 x 60* 60,0 455 153 8,0 13,3 10
W 460 x 150 x 68* 68,0 459 154 9,1 15,4 10
W 460 x 190 x 74+ 74,0 457 190 9,0 14,5 10
W 460 x 190 x 82* 82,0 460 191 9,9 16,0 10
W 460 x 190 x 89* 89,0 463 192 10,5 17,7 10
W 460 x 190 x 97+ 97,0 466 193 11,4 19,0 10
W 460 x 190 x 106* 106 469 194 12,6 20,6 10
W 460 x 280 x 113* 113 463 280 10,8 17,3 10
W 460 x 280 x 128* 128 467 282 12,2 19,6 10
W 460 x 280 x 144+ 144 472 283 13,6 221 10
W 460 x 280 x 158* 158 476 284 15,0 23,9 10
W 460 x 280 x 177* 177 482 286 16,6 26,9 10
W 460 x 280 x 193+ 193 489 283 17,0 30,5 10
W 460 x 280 x 213* 213 495 285 18,5 33,5 10
W 460 x 280 x 235* 235 501 287 20,6 36,6 10
W 460 x 280 x 260* 260 509 289 22,6 40,4 10

Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamoéwienia.
* Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.

68,03
75,79
85,96
95,42
108,2

126,9
145,8
168,3
190,1

66,25
75,83
87,26

94,48
104,4
113,7
123,0
134,7

144,0
163,6
184,1
200,8
2258
246,2
271,0
299,1
331,1

mm

381,2
381,4
381,2
381,0
380,6

381,2
381,4
380,6
381,0

428,4
428,4
428,2

428,0
428,0
427,6
4278
427,8

428,4
427,8
427,8
428,2
428,2
428,0
428,0
4278
428,2

Wymiary do projektowania

o

r

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

361,2
361,4
361,2
361,0
360,6

361,2
361,4
360,6
361,0

408,4
408,4
408,2

408,0
408,0
407,6
407,8
407,8

408,4
407,8
407,8
408,2
408,2
408,0
408,0
407,8
408,2

?

M22
M22
M22
M22
M22

M27
M27
M27
M27

M16
M16
M16

M24
M24
M24
M24
M24

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

86
86
86
88
90

90
92
93
95

76
76
78

92
92
94
94
96

90
90
92
94
94
97
99
101
103

Prmax

90
90
92
92
94

170
171
173
175

82
84
84

96
98
98
100
100

174
176
178
178
180
193
195
197
199

y=—ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
1,482 27,75
1,493 25,10
1,501 22,25
1,509 20,15
1,519 17,88
1,833 18,40
1,844 16,10
1,858 14,07
1,875 12,56
1,476 28,37
1,489 25,01
1,499 21,88
1,639 22,10
1,647 20,11
1,656 18,55
1,664 17,24
1,672 15,81
2,007 17,76
2,020 15,73
2,032 14,06
2,041 12,94
2,058 11,61
2,059 10,65
2,076 9,758
2,092 8,909
2,112 8,123
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 o
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression” & 2
G Iy Way Wy iy A, I, We,  Woe i s, I I <2
n mn o n umn o Q
Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® g a § & a g 2
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°
W16 x7x36 36 18600 9229 1045 16,54 32,41 1009 1140 1766 3,85 4101 2275 3872 1 1 2 4 4 4 Y
W16 x 7 x 40 40 21570 1060 1194 16,87 33,77 1205 135,4 209,0 3,99 45,02 32,81 467,4 111 4 4 4V
W16 x7x45 45 24530 1196 1354 16,91 38,39 1379 1541 2386 401 4928 4690 5385 1 1 1 3 4 4 Y
W16 x 7 x50 50 27460 1330 1510 16,98 42,37 1559 173,2 268,7 405 5337 63,79 6128 1 1 1 2 4 4V
W16 x7x57 57 31530 1512 1725 17,06 48,05 1803 199,3 3101 4,08 5904 9324 7152 1 1 1 2 3 4 Y
W16x10.25x67 67 39760 1916 2129 17,70 44,05 4954 381,17 5814 625 5552 99,70 1961 19 =12 & =7
W16x10.25x77 77 46140 2197 2456 17,79 51,20 5725 438,7 6709 6,27 6192 1494 2296 11 - 13 -V
W16x10.25x89 89 53830 2533 2850 17,89 58,87 6739 512,5 7854 633 6942 2271 2730 11 - 1 2 -V
W16 x10.25x 100 100 61840 2870 3247 18,04 66,35 7765 586,17 8998 6,39 76,62 3241 3195 1 1 - 1 1 -V
W18 x6x 35 35 21200 942 1088 17,89 36,40 634,0 83,43 1315 3,09 4092 21,24 3048 1 1 2 4 4 4V
W 18 x 6 x 40 40 25480 1120 1284 18,33 38,85 796,1 1041 1631 3,24 4632 3358 3872 1 1 1 4 4 v
W 18 x 6 x 46 46 29680 1293 1487 18,44 44,31 940,5 122,17 1921 3,28 51,62 51,07 4612 1 1 1 4 4 4 Y
W18 x7.5x50 50 33260 1456 1650 18,75 43,67 1661 174,8 2710 4,19 49,74 52,03 8114 1 1 1 4 4 4 Y
W18x7.5x55 55 37000 1608 1829 18,83 48,06 1862 1950 3030 422 5363 6955 9157 1 1 1 3 4 4 Y
W18 x7.5x60 60 40960 1769 2013 18,96 51,33 2093 2180 3388 429 5766 91,36 1035 1 1 1 3 4 4V
W18 x7.5x65 65 44680 1917 2189 19,02 55,76 2282 237,8 3704 4,31 61,35 1139 1137 111 2 4 4V
W18x7.5x71 71 48790 2081 2385 19,04 61,34 2515 259,2 4053 4,32 6549 146,6 1260 11113 4V
W18x11x76 76 55600 2402 2673 19,65 52,45 6335 4525 6913 6,63 57,12 1188 3143 11 -2 4 -V
W18x11x86 86 63690 2728 3049 19,73 59,32 7333 520,17 7959 6,70 63,11 1726 3666 1 1 - 2 3 - Y
W18x11x97 97 72600 3076 3454 19,86 66,42 8358 590,7 9055 6,74 6951 2455 4224 11 -1 2 -V
W18x11x 106 106 79620 3346 3774 1991 73,41 9137 6435 988,7 6,75 7451 3141 4662 1 1 - 1 2 -V
W18x11x119 119 1 91040 3777 4282 20,07 81,97 10510 734,7 1131 6,82 82,16 4452 5431 11 -1 1 -V
W18x11x130 130 102400 4186 4754 20,39 84,90 11540 8155 1253 6,85 89,72 6073 6055 (e K7
W18x11x143 143 114300 4619 5272 20,54 9294 12950 908,7 1398 6,91 97,22 803,33 6882 11 - 11 -V
W18x11x158 158 127300 5083 5839 20,63 1038 14450 1007 1554 695 1055 1059 7775 |1 1 - |11 -
W18x11x175 175 143700 5646 6525 20,83 1148 16300 1128 1743 7,01 1151 1423 8922 11 - 11 -V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

+

W 530 x 165 x 66*
W 530x 165 x 74*
W 530 x 165 x 85*

W530x210x92*

W530x210x 138*

W 610 x 180 x 82*
W610x 180 x 92*

Oznaczenie

Designation Wymlgry
o Dimensions
Oznaceni RozZM&r
(metric) y
G h b tw tr r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?
66,0 525 165 8,9 11,4 13 83,77
74,0 529 166 9,7 13,6 13 95,28
85,0 535 166 10,3 16,5 13 107,9
92,0 533 209 10,2 15,6 13 117,8
W530x210x101* 101 537 210 10,9 17,4 13 129,3
W 530x210x 109* 109 539 211 11,6 18,8 13 138,9
W530x210x 123" 123 544 212 13,1 21,2 13 157,0
138 549 214 14,7 23,6 13 176,2
82,0 599 178 10,0 12,8 13 104,4
92,0 603 179 10,9 15,0 13 117,6
W610x230x101* 101 603 228 10,5 14,9 13 129,6
W610x 230 x 113* 113 608 228 11,2 17,3 13 144,6
W610x230x125* 125 612 229 11,9 19,6 13 159,4
W 610 x 230 x 140* 140 617 230 13,1 22,2 13 178,6
W610x 230 x153* 153 623 229 14,0 24,9 13 195,7

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zaméwienia.
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.

mm

502,2
501,8
502

501,8
502,2
501,4
501,6
501,8

573,4
573,0

573,2
573,4
572,8
572,6
573,2

rmbis

r

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

476,2
475,8
476

475,8
476,2
475,4
475,6
475,8

547,4
547,0

547,2
547,4
546,8
546,6
547,2

[0 Prin
mm

M22 89
M22 90
M22 90
M27 94
M27 94
M27 96
M27 96
M27 98
M24 90
M24 91
M27 94
M27 94
M27 96
M27 96
M27 94

Prmax

93
94
94

104
104
106
106
108

100
101

122
122
124
124
139

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As

m?/m m?/t
1,670 25,39
1,680 22,47
1,691 19,96
1,859 20,10
1,870 18,43
1,876 17,20
1,887 15,31
1,902 13,75
1,868 22,80
1,878 20,34
2,075 20,40
2,083 18,36
2,094 16,74
2,105 15,02
2,112 13,74



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation ot y-y 08 7-7 EN 1993-1-1:2005 o
Oznaceni strong axis y-y weak axis -z Pure Pue 2
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression® &
G ly Wely Wiiy® iy A, I, Wiz Wi # iz Ss le lw E 2
n mn o n wmn o Q
Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mm® § a g g 5 § 2
x104 x10° x103 x10 x10? x10% x103 x10% x10 x10% x10°
W21 x6.5x44 44 35100 1337 1563 20,47 50,13 8573 1039 1662 3,20 4693 3329 5629 1 1 - 4 4 - Y
W21 x6.5x%x50 50 41100 1554 1810 20,77 54,98 1042 125,5 2003 3,31 52,13 4920 6886 1 1 - 4 4 - V
W21x6.5x57 57 48580 1816 2105 21,22 59,15 1264 152,2 2418 3,42 5853 7455 8455 1 1 - 4 -
W21x825x62 62 55240 2073 2362 21,67 58,07 2379 227,7 3548 450 56,59 76,96 1589 1 1 1 4 4 4 Y
W21x825x68 68 61760 2300 2623 21,85 62,72 2692 2564 3999 456 6095 1029 1813 1 1 1 4 4 4 Y
W21 x825x73 73 66730 2476 2826 21,93 66,47 2951 279,7 436,5 4,61 64,39 1274 1991 1113 4 4V
W21 x8.25x83 83 76100 2798 3208 22,02 75,34 3377 3186 4992 4,64 70,71 1823 2300 1 1 1 2 4 4V
W21x825x93 93 86160 3139 3617 22,10 8498 3870 3617 5691 468 77,16 2540 2660 1 1 1 1 3 4 Y
W 24 x7x55 55 56030 1871 2199 23,17 6340 1209 1358 2183 340 5083 5058 1034 1 1 - 4 -
W24 x7x62 62 64680 2145 2515 23,45 69,44 1441 161,0 2585 3,50 56,13 72,81 1239 11 - 4 4 -V
W24 x9x68 68 76470 2536 2905 24,27 67,31 2950 258,8 4044 4,77 5557 79,88 2545 11 - 4 4 4
W24 x9x76 76 87570 2881 3290 24,62 71,99 3425 300,5 4688 4,87 61,01 1133 2981 1 1 -4 4 -|Y
W24 x9x84 84 98650 3224 3679 24,86 77,28 3932 343,4 5356 496 66,37 1560 3442 111 4 4 4 VY
W24 x9x94 94 112000 3630 4150 2505 8502 4514 3925 6131 503 7271 2200 3982 1 1 1 3 4 4 vV VY
W24 x9x103 103 125200 4019 4602 2529 91,66 4998 436,5 6824 505 79,03 2975 4457 1 1 1 3 4 4 YV VY

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢ W, Do obliczer plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie .
Designation DWymlgry
Oznaceni imensions
(metric) Rozméry
G h b tw e r

kg/m mm mm mm mm mm
W610x325x 155+ 155 611 324 12,7 19,0 13
W610x325x174* 174 616 325 14,0 21,6 13
W610x325x 195* 195 622 327 15,4 24,4 13
W610x325x217* 217 628 328 16,5 27,7 13
W 610 x 325 x 241 241 635 329 17,9 31,0 13
W 610 x 325 x262* 262 641 327 19,0 34,0 13
W 610 x 325 x 285* 285 647 329 20,6 371 13
W610x325x341* 341 661 333 24,4 439 13
W 610x325x415* 415 679 338 29,5 53,1 13
W 610 x 325 x 455* 455 689 340 32,0 579 13
W 610 x 325 x 498* 498 699 343 35,1 63,0 13
W 610 x325x 551 551 711 347 38,6 69,1 13
W 690 x 250 x 125* 125 678 253 11,7 16,3 15
W 690 x 250 x 140" 140 684 254 12,4 18,9 15
W 690 x 250 x 152* 152 688 254 13,1 211 15
W 690 x 250 x 170" 170 693 256 14,5 23,6 15
W 690 x 250 x 192* 192 702 254 15,5 27,9 15
W 760 x 265 x 147+ 147 753 265 13,2 17,0 17
W 760 x 265 x 161+ 161 758 266 13,8 19,3 17
W 760 x 265 x 173" 173 762 267 14,4 21,6 17
W 760 x 265 x 185* 185 766 267 14,9 23,6 17
W 760 x 265 x 196* 196 770 268 15,6 25,4 17
W 760 x 265 x 220" 220 779 266 16,5 30,0 17
W 840 x 295 x 176* 176 835 292 14,0 18,8 18
W 840 x 295 x 193* 193 840 292 14,7 21,7 18
W 840 x 295 x 210* 210 846 293 15,4 24,4 18
W 840 x 295 x 226* 226 851 294 16,1 26,8 18
W 840 x 295 x 251+ 251 859 292 17,0 31,0 18

Minimalne zaméwienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* Miniméalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

197,3
2220
249,3
2776
308,0
3327
363,6
433,7
529,4
578,6
634,8
702,1

159,9
1781
193,7
216,4
243,8

187,5
204,4
2213
235,6
250,8
280,7

2242
246,6
268,5
288,7
319,3

mm

573,0
572,8
573,2
572,6
573,0
573,0
572,8
573,2
572,8
573,2
573,0
572,8

645,4
646,2
645,8
645,8
646,2

719,0
719,4
718,8
718,8
719,2
719,0

7974
796,6
797,2
797,4
797,0

r

=7

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

547,0
546,8
547,2
546,6
547,0
547,0
546,8
547,2
546,8
547,2
547,0
546,8

615,4
616,2
615,8
615,8
616,2

685,0
685,4
684,8
684,8
685,2
685,0

761,4
760,6
761,2
761,4
761,0

?

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

96
98
98
100
100
102
104
108
114
116
120
122

100
100
102
102
104

106
106
106
106
108
108

108
108
110
110
112

Prmax

228
232
234
238
242

148
148
148
150
148

160
160
162
162
162
160

186
186
188
188
186

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
2,470 15,95
2,482 14,24
2,499 12,77
2,513 11,53
2,528 10,46
2,530 9,687
2,546 8,923
2,583 7,587
2,629 6,326
2,652 5,838
2,677 5,373
2,710 4,918
2,319 18,47
2,333 16,69
2,340 15,39
2,355 13,86
2,363 12,35
2,510 17,06
2,523 15,72
2,534 14,58
2,541 13,74
2,552 12,96
2,560 11,62
2,779 15,79
2,788 14,40
2,802 13,29
2,815 12,42
2,821 11,25
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression® & &
G Iy Way Wy iy A I, We,  Woe i s, I I <2

n wmw o n un o Q

Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® a a § § 5 § 2

x10* x10®*  x10° x10 x10? x10* x10*  x10° x10 x10* x10°

W24x1275x104 104 129000 4222 4728 2557 8157 10780 6660 1022 739 6593 1977 9437 1 2 3 4 4 4 vV ¥
W24x1275x117 117 147200 4778 5362 25,74 90,28 12370 761,0 1170 7,46 72,43 2832 10920 1 1 2 3 4 4 Y V
W24x1275x131 131 167900 5398 6074 2595 99,83 14240 871,0 1340 756 79,43 4009 12700 1 1 1 2 4 4 vV V
W24x1275x146 146 190800 6076 6848 26,21 107,7 16310 9950 1531 767 8713 5646 14680 1 1 1 2 3 4 Y YV
W24x1275x162 162 215400 6785 7671 26,45 117,6 18430 1120 1725 7,74 9513 7765 16780 1 1 1 1 3 4 vV ¥
W24x1275x176 176 236000 7363 8349 26,63 1256 19850 1214 1871 7,72 102,2 9981 18250 1 1 1 1 2 3 Y VY
W24x1275x192 192 260700 8059 9175 26,78 136,7 22060 1341 2071 779 1100 1295 20480 1 1 1 1 1 2 vV v
W24x12.75x229 229 318300 9630 11070 27,09 163,4 27090 1627 2522 790 1274 2153 25720 1 1 1 1 1 1 Y Y
W24x1275x279 279 399800 11780 13690 27,48 199,9 34300 2030 3160 805 1509 3824 33470 1 1 1 1 1 1 Y V
W24 x12.75x306 306 444500 12903 15093 27,72 2185 38090 2241 3496 8,11 163,0 4948 37770 1 1 1 1 1 1 Y ¥V
W24x1275x335 335 494700 14150 16670 27,92 241, 42580 2483 3885 819 1763 6420 42850 1 1 1 1 1 1 Y V
W24x12.75x370 370 557500 15682 18599 28,18 267,2 48400 2790 4377 830 1920 8525 49570 1 1 1 1 1 1 Y V¥

W27x10x 84 84 118500 3495 4009 27,22 84,24 4410 348,6 5455 525 61,87 1194 4816 1 1 - 4 4 - Y

W27 x10x 94 94 136100 3979 4549 27,64 90,07 5174 407,4 636,4 539 67,77 1684 5709 1 1 - 4 4 - Y
W27 x10x102 102 150600 4378 5002 27,88 95,63 5777 4549 710,3 546 7287 2214 6408 111 4 4 4V Y
W27x10x114 114 169900 4904 5618 28,02 106,1 6618 517,0 8093 553 7927 306,7 7393 1 1 1 4 4 4 VY
W27x10x129 129 197900 5639 6457 28,49 1148 7643 601,8 9410 560 8887 4632 8657 111 3 4 4 VYV

W30x10.5x99 99 166100 4411 5110 29,76 105,44 5289 399,2 6308 5,31 67,12 161,5 7141 11 - 4 4 -V
W30x10.5x108 108 186100 4909 5666 30,17 111,0 6070 456,6 719,7 545 7232 2117 8259 1 1 1 4 4 4 vV V
W30x105x116 116 205800 5402 6218 30,49 1164 6873 5149 8099 557 77,52 2736 9391 11 1 4 4 4 VY
W30x10.5x124 124 223000 5821 6691 30,76 121,11 7510 562,5 8839 565 8202 3367 10320 1 1 1 4 4 4 vV ¥
W30x105x132 132 240300 6241 7174 30,95 1273 8175 610,17 9588 5,71 86,32 4089 11290 1 1 1 4 4 4 vV YV
W30x10.5x148 148 278200 7143 8198 31,48 136,3 9440 7099 1113 580 96,42 6090 13200 1 1 1 3 4 4 YV V

W33x115x118 118 246400 5901 6816 33,15 123,8 7823 5358 8436 591 72,69 2269 12990 1 1 - 4 4 - V
W33x11.5x130 130 278400 6630 7627 33,60 1309 9029 6185 971,3 605 79,19 3099 15070 1 1 2 4 4 4 vV V
W33x115x141 141 310700 7346 8430 34,02 1381 10260 7002 1098 6,18 8529 409,0 17260 1 1 1 4 4 4 vV V
W33x11.5x152 152 340100 7992 9163 34,32 1451 11380 7743 1213 6,28 90,79 5175 19280 1 1 1 4 4 4 Y YV
W33x11.5x169 169 386500 8999 10300 34,79 1547 12900 8836 1383 636 100,17 7376 22050 1 1 1 4 4 4 v ¥

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation

Oznaceni
(metric)

W 920x310x201*
W920x310x223*
W 920x 310 x 238*
W920x310x 253"
W920x310x271*
W 920 x 310 x 289°
W920x310x313*

W 920 x 420 x 342*
W 920 x 420 x 365*
W 920 x 420 x 387*
W 920 x 420 x 417*
W 920 x 420 x 446*
W 920 x 420 x 488*
W 920 x 420 x 534*
W 920 x 420 x 585*
W 920 x 420 x 653*
W 920 x 420 x 784*
W 920 x 420 x 967*

W 920 x 420 x 344*
W 920 x 420 x 368*
W 920 x 420 x 390*
W 920 x 420 x 420*
W 920 x 420 x 449*
W 920 x 420 x 491*
W 920 x 420 x 537*
W 920 x 420 x 588*
W 920 x 420 x 656*
W 920 x 420 x 725*
W 920 x 420 x 787*
W920x420x970*

o+

> x4

kg/m

201
223
238
253
271
289
313

342
365
387
417
446
488
534

967

344
368
390
420
449

537
588
656
725
787

mm

903
911
915
919
923
927
932

912
916
921
928
933
942
950
960
972
996
1028

927
931
936
943
948
957
965
975
987
999
1011
1043

mm

304
304
305
306
307
308
309

418
419
420
422
423
422
425
427
431
437
446

418
419
420
422
423
422
425
427
431
434
437
446

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

15,2
15,9
16,5
17,3
18,4
19,4
211

19,3
20,3
21,3
22,5
24,0
259
28,4
31,0
34,5
40,9
50,0

19,3
20,3
21,3
22,5
24,0
25,9
28,4
31,0
34,5
38,1
40,9
50,0

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
Wymiary zgodne z ASTM A 6/A 6M - 03¢

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Dimensions according to ASTM A 6/A 6M - 03¢

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Rozméry v souladu s ASTM A 6/A 6M - 03¢

e

mm

20,1
23,9
25,9
27,9
30,0
32,0
34,5

32,0
34,3
36,6
39,9
42,7
47,0
51,1
55,9
62,0
73,9
89,9

32,0
34,3
36,6
39,9
42,7
47,0
51,1
55,9
62,0
68,1
73,9
89,9

19
19
19
19
19
19
19

24
24
24
24

24
24

24
24

19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

256,5
285,7
303,5
3232
346,1
367,6
398,4

436,1
464,4
493,0
532,5
569,6
621,3
680,1
7453
831,9
997,7
1231

437,2
465,6
494,3
534,1
571,4
623,3
682,5
7481
835,3
9229
1002
1237

mm

862,8
863,2
863,2
863,2
863,0
863,0
863,0

848,0
847,4
847,8
848,2
847,6
848,0
8478
848,2
848,0
848,2
848,2

863,0
862,4
862,8
863,2
862,6
863,0
862,8
863,2
863,0
862,8
863,2
863,2

Wymiary do projektowania

=7

r

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

824,8
825,2
825,2
825,2
825,0
825,0
825,0

800,0
799,4
799,8
800,2
799,6
800,0
799,8
800,2
800,0
800,2
800,2

825,0
824,4
824,8
825,2
824,6
825,0
824,8
825,2
825,0
824,8
825,2
825,2

[0 Prmin

mm

M27 112
M27 112
M27 112
M27 114
M27 114
M27 116
M27 118
M 27 126
M 27 128
M 27 128
M 27 130
M 27 130
M 27 132
M 27 136
M 27 138
M 27 144
M 27 152
M 27 160
M 27 126
M 27 128
M 27 128
M 27 130
M 27 130
M 27 132
M 27 136
M 27 138
M 27 144
M 27 148
M 27 152
M 27 160

Prmax

198
198
200
200
202
202
204

312
314
314
316
318
316
320
322
320
326

312
314
314
316
318
316
320
322
320
323
326
334

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
2,959 14,70
2,974 13,26
2,984 12,53
2,995 11,80
3,005 11,06
3,015 10,45
3,025 9,673
3,416 9,978
3,426 9,398
3,438 8,885
3,458 8,271
3,469 7,758
3,479 7,134
3,502 6,560
3,525 6,025
3,558 5,448
3,617 4,618
3,699 3,828
3,455 10,07
3,465 9,480
3,477 8,960
3,496 8,340
3,507 7,820
3,518 7,189
3,541 6,609
3,563 6,068
3,596 5,485
3,625 5,004
3,656 4,647
3,737 3,850
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silna osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression® & &
G Iy Way Wy iy A I, We,  Woe i s, I I <2

n wmw o n un o Q

Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® a a § a 5 § 2

x10* x10®*  x10° x10 x10? x10* x10*  x10° x10 x10* x10°

W36x12x135 135 325200 7203 8356 3561 1449 9442 6212 9823 607 77,66 2980 18340 1 1 - 4 4 - YV
W36x12x150 150 376800 8273 9540 36,32 1532 11220 7385 1163 6,27 8596 4268 22020 1 1 2 4 4 4 Y V
W36x12x160 160 406400 8883 10230 36,59 159,6 12290 8056 1267 636 90,56 5188 24200 1 1 1 4 4 4 vV V
W36x12x170 170 437500 9520 10960 36,79 1679 13370 873,6 1375 643 9536 6309 26450 1 1 1 4 4 4 Y V
W36x12x182 182 471600 10220 11780 36,91 1788 14520 9458 1491 6,48 100,7 7750 28840 1 1 1 4 4 4 v V
W36x12x194 194 504500 10880 12570 37,04 1889 15640 1016 1603 6,52 1057 929,8 31210 1 1 1 4 4 4 YV YV
W36x12x210 210 548200 11760 13630 37,10 205,6 17040 1103 1748 6,54 1124 1171 34160 1 1 1 3 4 4 vV V
W36x165x230 230 624900 13700 15450 37,85 190,17 39010 1867 2882 946 1114 1193 75410 1 1 1 3 4 4 vV V
W36x16.5x245 245 670500 14640 16520 38,00 2004 42120 2011 3106 9,52 1170 1446 81730 1 1 1 3 4 4 Y V¥
W36x165x260 260 718300 15600 17630 38,17 2109 45280 2156 3332 958 1226 1734 88370 1 1 1 2 4 4 v V
W36x16.5x280 280 787600 16970 19210 38,46 2239 50070 2373 3668 9,70 130,4 2200 98540 1 1 1 2 4 4 Y VY
W36x16.5x300 300 846800 18150 20600 3856 2391 53980 2552 3951 9,73 1375 2685 106700 1 1 1 2 3 4 v V
W36x16.5x328 328 935400 19860 22610 38,80 259,3 59010 2797 4336 9,75 1480 3514 117900 1 1 1 1 2 4 ¥ V¥
W36x165x359 359 1031000 21710 24830 38,94 2848 65560 3085 4796 9,82 1587 4542 132100 1 1 1 1 2 3 vV ¥
W36x16.5x393 393 1143000 23810 27360 39,16 3120 72770 3408 5310 988 1709 5932 148200 1 1 1 1 1 2 v YV
W36x165x439 439 1292000 26590 30730 39,41 3487 83050 3854 6022 999 1866 8124 171300 1 1 1 1 1 1 vV ¥

W36x165x527 527 1593000 31980 37340 39,95 417,6 103300 4728 7424 10,18 2168 13730 218500 1 1 - 1 1 - ¥

W36x16.5x650 650 2033000 39540 46810 40,64 517,71 133900 6003 9486 10,43 2579 24930 292400 1 1 - 1 1 - Y
W36x165x231 231 645000 13920 15700 3841 1880 39010 1867 2880 9,45 1056 1159 78120 1 1 1 4 4 4 vV ¥
W36x16.5x247 247 692200 14870 16790 38,56 1982 42120 2010 3104 9,51 111,2 1408 84670 1 1 1 3 4 4 vV V
W36x16.5x262 262 741700 15850 17920 38,74 208,6 45270 2156 3331 9,57 1168 1691 91550 1 1 1 3 4 4 Y V
W36x165x282 282 813300 17250 19530 39,02 221,55 50070 2373 3667 9,68 1246 2151 102100 1 1 1 2 4 4 YV V
W36x165x302 302 874700 18450 20950 39,13 236,6 53970 2552 3949 9,72 131,7 2627 110600 1 1 1 2 4 4 vV V
W36x16.5x330 330 966300 20200 23000 39,37 256,6 59000 2796 4335 9,73 1422 3441 122200 1 1 1 1 3 4 Y V¥
W36x165x361 361 1066000 22080 25270 39,51 2821 65550 3085 4795 9,80 1529 4447 136900 1 1 1 1 2 3 vV V
W36x16.5x395 395 1181000 24230 27840 39,74 309,3 72760 3408 5310 9,86 16571 5859 153200 1 1 1 1 1 2 vV ¥
W36x16.5x441 441 1335000 27060 31270 39,98 3458 83040 3853 6022 997 1808 7950 177600 1 1 1 1 1 2 vV ¥
W 36x16.5x487 487 1492000 29880 34740 40,21 383,6 93200 4295 6734 10,05 1966 10570 201900 1 1 1 1 1 1 vV VY
W36x165x529 529 1646000 32560 38010 40,53 414,5 103300 4728 7425 10,15 2110 13430 226800 1 1 1 1 1 1 v ¥
W36x16.5x652 652 2100000 40270 47660 41,21 513,8 133900 6002 9490 10,40 252,1 24320 304000 1 1 1 1 1 1 Y Y

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki szerokostopowe amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia wedtug ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové (pokracovani

Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

+

Oznaczenie

Designation DWymlgry
Oznaceni imensions
(metric) Rozméry
G h b tw tr r A

kg/m mm mm mm mm mm mm?

x10?

W 1000 x 300 x 222+ 222 970 300 16,0 211 30 282,8
W 1000 x 300 x 249+ 249 980 300 16,5 26,0 30 316,8
W 1000 x 300x 272+ 272 990 300 16,5 31,0 30 346,8
W 1000 x300x 314 314 1000 300 19,1 359 30 400,4
W 1000 x 300 x 350* 350 1008 302 21,1 40,0 30 445,1
W 1000 x 300 x 393* 393 1016 303 24,4 439 30 500,2
W 1000 x 300 x 415* 415 1020 304 26,0 46,0 30 528,7
W 1000 x 300 x 438 438 1026 305 26,9 49,0 30 556,3
W 1000 x 300 x 494+ 494 1036 309 31,0 54,0 30 629,1
W 1000 x 300 x 584+ 584 1056 314 36,0 64,0 30 743,7
W 1000 x 400 x 296" 296 982 400 16,5 271 30 377,6
W 1000 x 400 x 321+ 321 990 400 16,5 31,0 30 408,8
W 1000 x400x 371+ 371 1000 400 19,0 36,1 30 472,8
W 1000 x 400 x 412+ 412 1008 402 21,1 40,0 30 5251
W 1000 x 400 x 443+ 443 1012 402 23,6 41,9 30 563,7
W 1000 x 400 x 483* 483 1020 404 25,4 46,0 30 615,1
W 1000 x 400 x 539+ 539 1030 407 28,4 51,1 30 687,2
W 1000 x 400 x 554+ 554 1032 408 29,5 52,0 30 705,8
W 1000 x 400 x 591+ 591 1040 409 31,0 55,9 30 752,7
W 1000 x 400 x 642+ 642 1048 412 34,0 60,0 30 817,6
W 1000 x 400 x 748" 748 1068 417 39,0 70,0 30 953,4
W 1000 x 400 x 883* 883 1092 424 45,5 82,0 30 1125
W 1100 x 400 x 343* 343 1090 400 18,0 31,0 20 436,5
W 1100 x 400 x 390 390 1100 400 20,0 36,0 20 497,0
W 1100 x 400 x 433* 433 1108 402 22,0 40,0 20 551,2
W 1100 x 400 x 499+ 499 1118 405 26,0 45,0 20 635,2

Minimalne zamowienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.

mm

928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0

928,0
928,0
928,0
928,0
928,2
928,0
927,8
928,0
928,2
928,0
928,0
928,0

1028
1028
1028
1028

Wymiary do projektowania

I

r

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0

868,0
868,0
868,0
868,0
868,2
868,0
867,8
868,0
868,2
868,0
868,0
868,0

988,0
988,0
988,0
988,0

?

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

134
134
134
136
140
142
144
146
148
154

134
134
136
140
142
144
146
150
148
154
160
166

116
118
120
124

Prmax

194
194
194
194
196
198
198
200
204
208

302
296
304
300
304
312

294

296
300

y=-ft—

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
A Ac
m?/m m?/t
3,056 13,77
3,075 12,37
3,095 11,37
3,110 9,895
3,130 8,958
3,144 8,006
3,152 7,596
3,167 7,252
3,194 6,468
3,244 5,557
3,479 11,74
3,495 10,89
3,510 9,458
3,530 8,564
3,533 7,985
3,554 7,360
3,580 6,636
3,585 6,471
3,602 6,097
3,624 5,647
3,674 4,909
3,737 4,231
3,710 10,83
3,726 9,549
3,746 8,657
3,770 7,560
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Designation o8 y-y i 72 EN 1993-1-1:2005 o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression® & &
G Iy Way Wy iy A I, We,  Woe i s, I I <2

n wmw o n un o Q

Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® g a § § 5 § 2

x10* x10®*  x10° x10 x10? x10* x10*  x10° x10 x10* x10°

W40x12x 149 149 407700 8405 9803 37,97 1722 9546 6364 1020 581 93,35 4060 21370 1 1 - 4 4 - YV
W40x12x167 167 481100 9818 11350 3897 180,7 11750 783,6 1245 6,09 103,6 5844 26620 1 1 2 4 4 4 Y V
W40x12x183 183 553800 11190 12820 39,96 184,6 14000 933,6 1470 635 113,6 8224 32070 1 1 2 4 4 4 vV V
W40x12x 211 211 644200 12880 14850 40,11 213,4 16230 1082 1713 6,37 1260 1252 37540 1 1 1 4 4 4 Y YV
W40x12x 235 235 723000 14340 16590 40,30 236,0 18460 1223 1941 6,44 1362 1707 43020 1 1 1 3 4 4 v V
W40x12x 264 264 807700 15900 18540 40,18 271,3 20500 1353 2168 6,40 1473 2332 48080 1 1 1 2 4 4 Y YV
W40x12x278 278 853100 16730 19570 40,17 2886 21710 1428 2298 641 153,17 2713 51080 1 1 1 2 3 4 vV V
W40x12x 294 294 909200 17720 20750 40,43 2999 23360 1531 2463 6,48 1600 3190 55290 1 1 1 1 3 4 Y YV
W40x12x331 331 1028000 19840 23410 40,42 3445 26820 1736 2818 653 1741 4433 64010 1 1 1 1 2 3 vV V
W40x12x392 392 1246000 23600 28040 40,93 4032 33430 2130 3475 6,70 199,17 7230 81240 1 1 1 1 1 2 vV V¥
W40x16x 199 199 620300 12630 14260 40,53 1815 28960 1448 2243 8,76 1058 762,6 65900 1 1 2 4 4 4 Y V¥
W40x16x215 215 696400 14070 15800 41,27 184,6 33120 1656 2555 9,00 113,6 1021 76030 1 1 2 4 4 4 YV
W40 x 16 x 249 249 813700 16270 18360 41,49 2125 38580 1929 2984 903 1263 1575 89440 1 1 1 4 4 4 vV YV
W40x16x 277 277 910500 18070 20460 41,64 2360 43400 2160 3349 9,09 1362 2134 101500 1 1 1 3 4 4 vV ¥
W40 x 16 x 297 297 966500 19100 21780 41,41 2618 45500 2264 3529 898 1425 2545 106700 1 1 1 2 4 4 Y YV
W40x16x 324 324 1067000 20930 23920 41,66 2827 50710 2510 3919 9,08 1525 3311 119900 1 1 1 2 4 4 vV ¥
W40 x 16 x 362 362 1203000 23350 26820 41,83 3164 57630 2832 4436 9,16 1657 4546 137600 1 1 1 1 2 4 vV V
W40x16x372 372 1232000 23880 27500 41,79 3280 59100 2897 4547 9,15 1686 4860 141300 1 1 1 1 2 3 vV V
W40x 16 x 397 397 1331000 25600 29530 42,05 346,3 64010 3130 4916 9,22 1779 5927 154300 1 1 1 1 2 3 v ¥
W40x16x431 431 1451000 27680 32100 42,12 379,6 70280 3412 5379 927 1891 7440 170700 1 1 1 1 1 2 ¥ V
W40 x 16 x 503 503 1732000 32430 37880 42,62 4389 85110 4082 6459 9,45 2141 11670 210600 1 1 1 1 1 1 Y V¥

W40x16x593 593 2096000 38390 45260 43,16 516,5 105000 4952 7874 9,66 2446 18750 265700 1 1 - 1 1 - Y
W44 x16x 230 230 867400 15920 18060 44,58 206,5 33120 1656 2568 871 1034 1037 92710 1 1 2 4 4 4 vV V
W44 x16x 262 262 1005000 18280 20780 44,98 230,6 38480 1924 2988 880 1154 1564 108700 1 1 1 4 4 4 Y YV
W 44 x 16 x 290 290 1126000 20320 23160 4519 2544 43410 2160 3362 887 1254 2130 123500 1 1 1 4 4 4 vV V
W44 x16 x 335 335 1294000 23150 26600 45714 3004 49980 2468 3870 8,87 1394 3135 143400 1 1 1 2 4 4 vV V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

4 W, Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4 W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tFidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki zwykte amerykanskie

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07

Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07
Pochylenie potek : 176

American standard beams

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07

Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07
Flange slope: 1/6

Americké standardni nosniky

Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07

Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07
Sklon prirub: 1/6

Oznaczenie

Designation

Oznaceni

(metric)

G h b tw
kg/m mm mm mm
S75x8.5* 8,5 76 59 4,3
S75x11.2* 11,2 76 64 8,9
S100x 11.5*% 11,5 102 68 49
S100x 14.1* 14,1 102 71 8,3
S130x 15* 15,0 127 76 5,4
S150x 18.6* 18,6 152 85 5,9
S150x 25.7* 25,7 152 91 11,8
S200x 27.4* 27,4 203 102 6,9
S 200 x 34* 34,0 203 106 11,2
S250x37.8* 37,8 254 118 7.9
S 250x 52* 52,0 254 126 151
S310x47.3* 47,3 305 127 8,9
S310x 52* 52,0 305 129 10,9
S310x60.7* 60,7 305 133 11,7
S310x 74* 74,0 305 139 17,4
S 380 x 64* 64,0 381 140 10,4
S 380 x 74* 74,0 381 143 14,0
S460x81.4* 81,4 457 152 11,7
S 460 x 104* 104 457 159 18,1
S 510 x 98* 98,0 508 159 12,8
S510x 112* 112 508 162 16,1
S510x 128* 128 516 179 16,8
S510x 143* 143 516 183 20,3
S610x119* 119 610 178 12,7
S610x 134* 134 610 181 15,9
S610x 149* 149 610 184 18,9
S610x 158* 158 622 200 15,7
S610x 180* 180 622 204 20,3

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*  Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary
Dimensions
Rozméry

e

mm

6,6
6,6

7.4
7.4

8,3

9.1
9.1

10,8
10,8

12,5
12,5

13,8
13,8
16,7
16,7

15,8
15,8

17,6
17,6

20,2
20,2
23,4
23,4

22,1
221
22,1
27,7
27,7

]

7,0
7,0

7,5
7.5

7.9

7.9
8,5

8,5
9,5

10,5
10,5

11,5
11,5
14,0
14,0

13,0
13,0

14,5
14,5

15,0
15,0
15,0
15,0

15,5
15,5
15,5
15,5
15,5

r

21
3.8

41
4,8

4,9

4,9
5,0

5,0
5,2

6,0
6,0

6,5
6,5
6,5
6,5

6,5
7.8

9,0
9,0

9,4
9,4
9,4
9,4

9,6
9,6
9,6
9,6
9,6

48
48

72
72

94

117
117

164
161

207
207

254
254
243
243

322

392
392

437
437
437
437

534
534
534
534
534

mm?

x10?

10,8
14,3

14,5
18,0

18,8

23,6
32,7

34,8
43,7

48,1
66,5

60,3
66,5
77,4
94,8

81,3
94,8

104
133

125
142
163
182

152
171
189
201
230

Powierzchnia

Al

m?/m

0,36
0,37

0,45
0,45

0,53

0,61
0,62

0,77
0,78

0,93
0,95

1,07
1,07
1,08
1,09

1,26
1,27

1,46
1,47

1,59
1,59
1,67
1,68

1,86
1,86
1,87
1,96
1,97

Surface
Povrch

As
m?/t

42,59
33,44

39,13
32,26

35,74

32,94
24,27

28,26
22,78

24,72
18,18

22,52
20,53
17,85
14,71

19,76
17,06

17,94
14,11

16,17
14,32
13,01
11,76

15,65
13,91
12,60
12,45
10,95
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation 0sy-y 0f2-2 ENV1993-1-1 o
Oznateni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y* compression® %
G ly Weiy Wiy iy A, I, Wiz W4 iz Ss le lw <
Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mme N @ N ™ 2
(%] [%2] [%2] [%2]
x10* x103 x103 x10 x10? x10* x103 x103 x10 x10* x10°

S3x57 5,7 105 27,5 31,5 3,12 4,19 18,9 6,39 10,6 1,32 27,9 1,93 0,23 1 1 1 1 v

S3x75 7,5 121 31,9 38,2 2,92 7,23 24,3 7,59 13,6 1,31 32,6 4,97 0,29 1 1 1
S4x7.7 7.7 255 50,0 571 4,18 6,07 31,6 9,28 15,9 1,47 31,3 3,17 0,72 1 1 1 1V
S4x95 9,5 283 55,5 65,5 3,97 9,16 36,3 10,2 18,4 1,42 34,6 5,91 0,82 1 1 1 1 v
S5x10 10,0 509 80,2 91,4 5,20 8,07 49,2 12,9 22,3 1,62 34,5 4,92 1,77 1 1 1 1 v
S6x125 12,5 913 120 137 6,22 1020 755 17,8 30,6 1,79 373 7,14 3,92 1 1 1 1 v
S6x17.25 17,3 1089 143 171 5,78 18,54 95,9 21,1 38,9 1,71 43,7 18,5 4,87 1 1 1 1 v
S8x18.4 18,4 2390 236 268 8,29 15,46 156 30,5 52,4 2,11 43,6 14,1 14,5 1 1 1 1 v
S8x23 23,0 2691 265 313 7,86 23,84 178 33,6 60,5 2,02 48,7 25,4 16,4 1 1 1 1 v
S10x25.4 25,4 5127 404 461 10,3 22,30 279 47,2 81,3 2,41 50,9 25,8 41,1 1 1 1 1 v
S10x35 35,0 6139 483 579 9,61 39,22 349 55,5 103 2,29 58,1 61,2 50,6 1 1 1 1 v
S12x31.8 31,8 9082 596 684 12,3 29,77 386 60,8 105 2,53 56,0 38,5 82,9 1 1 1 2 v
S12x35 35,0 9555 627 730 12,0 35,47 408 63,2 112 2,48 58,0 47,4 87,1 1 1 1 1 v
S12x40.8 40,8 11310 742 862 121 39,25 560 84,2 145 2,69 66,9 75,6 117 1 1 1 1 v
S12x50 50,0 12680 832 996 11,6 55,25 652 93,9 169 2,63 72,7 130,0 134 1 1 1 1 v
S15x429 429 18620 977 1131 15,1 42,91 602 86,0 149 2,72 63,7 66,1 202 1 1 1 3 Vv
S15x50 50,0 20180 1059 1257 14,6 55,79 645 90,3 164 2,61 67,3 94,5 216 1 1 1 1V
S18x54.7 54,7 33390 1461 1703 18,0 57,51 855 113 199 2,87 70,8 102 419 1 1 2 3 Vv
S18x 70 70,0 38580 1689 2042 170 8510 1002 126 238 2,74 77,2 190 483 1 1 1 1 v
S20x 66 66,0 49450 1947 2275 19,9 69,41 1147 144 253 3,03 78,0 153 691 1 1 2 3 v
S20x75 75,0 52980 2086 2485 19,4 85,23 1226 151 274 2,94 81,2 200 734 1 1 1 2 Vv
S20x86 86,0 65480 2540 2990 200 90,18 1929 216 378 3,44 89,7 287 1173 1 1 1 1 v
S20x96 96,0 69620 2700 3228 19,6 107 2081 227 410 3,39 93,2 369 1256 1 1 1 1T v
S24x80 80,0 87530 2872 3336 241 82,5 1750 197 342 3,40 83,7 207 1528 1 1 4 4 v
S24x90 90,0 93500 3067 3631 23,4 101 1857 205 367 3,30 86,9 262 1612 1 1 2 3 v
S24x100 100 99160 3253 3910 22,9 118 1970 214 393 3,23 89,9 333 1698 1 1 1 2 v
S24x106 106 122300 3929 4560 24,7 103 3195 320 546 3,99 99,5 428 2837 1 1 2 3 v
S24x121 121 131200 4217 4996 23,9 129 3427 336 592 3,87 104 553 3022 1 1 1 1T v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste ciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak
4 W, Do obliczen plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
4+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

4+ W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle pozadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Pale noSne szerokostopowe amerykanskie

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07

Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American wide flange bearing piles

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké nosniky Sirokoprirubové

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)

HP 200 x 43
HP 200 x 53*

HP 250 x 62*
HP 250 x 85*

HP 310 x 79*
HP 310 x 93*
HP 310x 110*
HP 310 x 125*
HP 310 x 132%*

HP 360 x 108*
HP 360 x 132*
HP 360 x 152+
HP 360 x 174"

Profil poprzedni.

S

*

Previous section.

PN

kg/m

43,0
53,0

62,0
85,0

79,0
93,0
110
125
132

108
132
152
174

4 Drivéjsi valcovany prurez.

mm

200
204

246

299
303
308
312
314

346
351
356
361

205
207

256
260

306
308
310
312
313

370
373
376
378

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

9,0
11,3

10,5
14,4

11,0
13,1
15,4
17,4
18,3

12,8
15,6
17,9
20,4

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni objednavka: 40t pro profil a tfidu nebo dle dohody.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

tr

mm

9,0
11,3

10,7
14,4

11,0
131
15,5
17,4
18,3

12,8
15,6
17,9
20,4

Minimalne zamdwienia : 40t na profil i gatunek lub wedtug zamowienia.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

10
10

13
13

15
15
15
15
15

15
15
15
15

x10?

54,14
68,40

80,00
108,0

100,0
119,0
141,0
159,0
167,3

138,0
168,0
194,0
2220

h

mm

182,0
181,4

224,6
225,2

277,0
276,8
277,0
277,2
2774

320,4
319,8
320,2
320,2

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

162,0
161,4

198,6
199,2

247,0
246,8
247,0
247,2
247,4

290,4
289,8
290,2
290,2

?

M24
M24

M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

Proin

mm

96
98

104
108

104
106
108
110
112

102
104
106
110

Prmax

mm

112
114

150
154

200
202
204
206
208

264
268
270
272

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As

m?/m m?/t
1,185 27,88
1,196 22,36
1,473 23,50
1,497 17,53
1,774 22,67
1,786 19,14
1,799 16,29
1,811 14,54
1,818 13,84
2,121 19,62
2,137 16,19
2,154 14,16
2,167 12,47



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®

Designation o8 y-y 08 7-7 EN 1993-1-1:2005 o

Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure e 2
(|mper|al) silna osa y-y slaba osa z-z bending y-y" compression™ g g
G ly Wiy Wiy # iy Az I, Wz Wi ¢ [ Ss le lw < <

n wn o n wn O Q

Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm* mm® & a § & a § )

x10% x10% x10° x10 x102 x104 x10° x10° x10 x10* x10°

HP 8 x 29 29 3888 388,8 4345 847 1985 1294 1262 1934 489 3872 1768 1179 2 - 23 -V

HP 8 x 36 36 4977 4880 551,3 855 2489 1673 161,7 2486 496 4562 3420 1551 -1 - v

HP 10 x 42 42 8753 7116 7928 10,47 2894 2995 2340 3580 6,13 47,13 37,02 4141 3 - 33 -V
HP 10 x 57 57 12300 9689 1096 10,64 39,70 4225 3250 4999 6,23 5843 8932 6054 1 2 3 1 2 3 v

HP 12 x 53 53 16270 1088 1207 12,77 3691 5258 3436 5251 726 5057 5030 1089 3 4 - 3 4 - V

HP 12 x 63 63 19630 1296 1447 12,85 43,84 6387 414,7 6351 733 5687 8253 1340 3 3 - 3 3 -V
HP12x 74 74 23660 1536 1727 12,97 51,63 7707 4972 7633 740 6397 1331 1646 1 3 3 1 3 3 vV Vv
HP 12 x 84 84 27030 1733 1960 13,05 5841 8823 5656 8702 7,46 69,77 1882 1911 1 2 3 1 2 3 v v
HP 12 x 89 89 28680 1827 2072 13,10 61,53 9370 598,7 9221 748 72,47 2185 2044 1 1 3 1 1 3 v ¥

HP 14 x73 73 30290 1751 1937 14,83 48,42 10810 5845 8912 886 5597 8899 2999 3 4 - 3 4 - V
HP 14 x 89 89 37480 2135 2381 14,93 5893 13510 7242 1107 896 6437 1580 3795 3 3 4 3 3 4 v V
HP 14 x 102 102 43880 2465 2765 1504 67,82 15880 8445 1293 905 71,27 2371 4532 2 3 3 2 3 3 v V
HP 14x 117 117 50840 2816 3180 1515 77,53 18390 9730 1493 9,11 7877 3491 5326 1 2 3 1 2 3 v Vv

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

¢

¢

¢

W,: Do obliczeri plastycznych, ksztatt musi nalezec do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.

W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

W, pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZadované rotacni kapacity. Viz strana 203.
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Ceowniki amerykanskie

Pochylenie potek: okoto 16 2/3 %

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07

Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American standard channels

Flange slope: approx. 16% %

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07

Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké standardni tyCe prirezu U

Sklon pfirub: cca. 16% %

Rozmeéry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07

Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie .
! ! Wymiary
Designation . -
o Dimensions
Oznaceni Rozmar
(metric) y

G h b tw

kg/m mm mm mm

C75x6.1* 6,1 76 35 4,3
C75x7.4* 7,4 76 37 6,6
C75x8.9* 8,9 76 40 9,0
C100x 8* 8,0 102 40 4,7
C100x 10.8* 10,8 102 43 8,2
C130x104* 10,4 127 44 4,8
C130x13* 13,0 127 47 8,3
C150x12.2* 12,2 152 48 5,1
C150x15.6* 15,6 152 51 8,0
C150x 19.3* 19,3 152 54 11,1
C180x 14.6* 14,6 178 53 53
C180x18.2* 18,2 178 55 8,0
C180x 22* 22,0 178 58 10,6
C200x17.1* 171 203 57 5,6
C200x 20.5* 20,5 203 59 7,7
C200x27.9* 27,9 203 64 12,4
C230x19.9* 19,9 229 61 5,9
C230x22* 22,0 229 63 7,2
C230x 30* 30,0 229 67 11,4
C250x22.8* 22,8 254 65 6,1
C250x 30* 30,0 254 69 9,6
C250x37* 37,0 254 73 13,4
C250x 45* 45,0 254 76 171
C310x30.8* 30,8 305 74 7,2
C310x37* 37,0 305 77 9,8
C310x45* 45,0 305 80 13,0
C380x50.4* 50,4 381 86 10,2
C380x60* 60,0 381 89 13,2
C380x 74* 74,0 381 94 18,2

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

t

mm

6,9
6,9
6,9

7.5
7.5

8,1
8,1

8,7
8,7
8,7

9,3
9,3
9.3

9,9
9,9
9,9

10,5
10,5
10,5

1
111
111
11,1

12,7
12,7
12,7

16,5
16,5
16,5

d A

mm mm?

x10?
38 7,81
38 9,48
38 11,3
66 10,3
60 13,7
83 12,7
86 17,0
107 15,5
107 19,9
105 24,7
130 18,5
130 23,2
125 27,9
156 21,8
156 26,1
156 35,5
177 25,4
177 28,5
173 37,9
203 29,0
203 37,9
203 47,4
203 56,9
248 39,3
248 47,4
248 56,9
308 64,3
308 76,1
308 94,8

Powierzchnia
Surface
Povrch

Al

m?/m

0,277
0,281
0,288

0,347
0,352

0,424
0,422

0,478
0,484
0,490

0,548
0,550
0,557

0,564
0,577
0,584

0,679
0,684
0,692

0,692
0,701
0,713
0,721

0,825
0,841
0,824

1,048
1,037
1,040

m?/t

45,47
37,95
32,35

43,36
32,55

40,77
31,47

39,19
31,05
25,39

37,51
30,24
25,30

33,22
28,82
21,41

34,11
30,68
23,20

30,85
23,98
19,52
16,58

26,60
22,71
18,27

20,96
17,55
14,05
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odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Wrtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation 08 y-y 0f2-2 ENV1993-1-1 o
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression” &
~
G ly Weiy ~ Woym iy Az I, We, Wy iz Ss le [ Vs Ym <
bs/ft  mm* mm* mm* mm mm?> mm* mm* mm* mm mm mm* mm® mm  mm g o g o 2

x10*  x10° x10* x10 x10?2 x10* x10® x10° x10 x10*  x10°  x10  x10

C3x4.1 41 69,1 181 21,7 298 378 796 327 640 101 182 131 007 106 199 1 1 1 1 v
C3x5 5,0 76,6 201 249 285 533 963 365 736 101 204 220 009 106 183 1 1 1 1V
C3x6 6,0 864 22,7 287 276 700 121 419 880 103 232 414 011 113 1,76 1 1 1 1 v
C4x54 5,4 160 316 378 397 514 138 489 940 1,96 184 167 022 1,15 221 1 1 1 1 v
C4x7.25 7,25 191 376 470 3,72 859 174 548 113 1,12 232 425 030 113 190 1 1 1 1 v
C5x6.7 6,7 332 523 618 501 681 243 719 141 136 21,2 272 062 129 253 1 1 1 1 v
C5x9 9,0 371 585 731 466 10,7 274 765 153 127 235 490 073 121 211 1 1 1 1 v
Cox82 8,2 548 720 856 594 850 292 830 161 137 221 337 109 126 249 1 1 1 1 v
C6x10.5 10,5 630 82,7 103 563 126 360 936 187 135 248 59 140 124 223 1 1 1 1 v
C6x13 13,0 721 946 121 541 171 424 103 221 131 286 120 1,72 128 202 1 1 1 1 v
C7x98 9.8 896 101 120 694 10,2 42,7 109 211 152 233 439 218 136 273 1 1 1 1 v
C7x12.25 12,25 1007 113 140 6,59 14,7 492 11,8 234 1,46 259 725 262 1,31 2,41 1 1 1 1 v
C7x14.75 14,75 1143 129 163 6,39 193 568 12,7 270 1,42 300 139 319 133 221 1 1 1 1 v
C8x11.5 11,5 1340 132 156 7,86 13,2 538 126 276 157 293 586 379 144 319 1 1 1 2 Vv
C8x13.75 13,75 1490 147 177 7,57 16,7 620 13,7 300 154 275 760 450 139 290 1 1 1 1V
C8x18.75 18,75 1820 179 226 715 260 817 164 359 151 306 179 6,00 1,43 2,51 1 1 1 1 v
C9x13.4 13,4 1991 174 208 886 144 761 16,7 319 173 257 708 647 150 305 1 1 1 2 v
C9x15 15,0 2132 187 226 866 172 853 17,8 343 1,73 269 880 739 149 293 1 1 1 1 v
C9x20 20,0 2544 223 282 819 264 103 198 410 165 321 199 952 147 252 1 1 1 1 v
C10x15.3 15,3 2770 218 257 981 176 91,2 185 403 1,78 320 915 104 158 355 1 1 2 3 v
C10x20 20,0 3260 257 315 9,29 26,1 114 21,2 465 1,74 336 157 131 1,53 3,13 1 1 1 1 v
C10x25 250 3790 298 377 893 352 138 240 526 1,70 344 286 162 156 280 1 1 1 1 v
C10x30 30,0 4270 336 434 868 440 158 265 574 167 352 488 195 163 253 1 1 1 1T v
C12x20.7 20,7 5340 350 415 11,7 245 157 27,7 60,2 200 351 160 248 1,74 391 1 1 2 4 v
C12x25 250 5970 391 477 11,2 313 183 305 660 197 335 219 295 1,70 358 1 1 1 1 v
C12x30 30,0 6720 441 551 109 425 209 332 721 192 418 392 344 1,70 324 1 1 1 1 v
C15x33.9 33,9 13100 688 825 143 38,7 334 505 107 228 321 383 834 199 424 1 1 1 2 v
C15x40 40,0 14400 756 934 138 509 379 547 115 224 383 573 9,4 197 390 1 1 1 1 Vv
C15x50 50,0 16700 877 1120 13,3 69,7 454 615 130 219 42,7 108 118 202 348 1 1 1 1V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak
m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci maja zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potaczonych aby stworzy¢ podwaojnie
symetrycznie przekroj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
a way to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pfipadg, Ze se dva nebo vice profilli U zkombinuji tak, aby vytvoFily dvojity symetricky prifez a ohybovy
moment v centru zatiZeni neved| ke zkroucen.
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Ceowniki amerykanskie

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Pwoerzchnia zgodna z : ASTM A 6/A 6M - 07

American Channels

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

. - ~ O ~
Americké tyCe prufezu U
Rozméry: ASTM A 6/A 6\ - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)
G h

kg/m mm
MC150x17.9* 17,9 152
MC 150 x 22.5* 22,5 152
MC 150 x 22.8* 22,8 152
MC 150 x 24.3* 24,3 152
MC 150 x 26.8* 26,8 152
MC 180 x 28.4* 28,4 178
MC 180 x 33.8* 33,8 178
MC200x 12.6* 12,6 203
MC 200 x 27.8* 27,8 203
MC 200 x 29.8* 29,8 203
MC 200 x 31.8* 31,8 203
MC 200 x 33.9* 33,9 203
MC 230 x 35.6* 35,6 229
MC 230 x 37.8* 37.8 229
MC 250 x 12.5* 12,5 254
MC 250 x 33* 33,0 254
MC 250 x 37* 37,0 254
MC 250 x 42.4* 42,4 254
MC 250 x 50* 50,0 254
MC 250 x 61.2* 61,2 254
MC310x 15.8* 15,8 305
MC 310 x 46* 46,0 305
MC 310 x 52* 52,0 305
MC 310 x 60* 60,0 305
MC310x 67* 67,0 305
MC310x 74* 74,0 305

*  Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

63
74
88
76
88

87
91

47
75
76
87
88

87
88

38

84
86
100
104
110

38

93

96

98
102
105

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

7.9
8,0
8,6
9,5
9,6

8,9
12,8

4,5
9,0
10,2
9,5
10,8

10,2
11,4

4,3
7.4
9,7
10,8
14,6
20,2

4,8
9.4
11,8
15,0
18,0
21,2

e

mm

9,5
12,1
9,8
121
12,1

12,7
12,7

7.9
12,7
12,7
13,3
13,3

14,0
14,0

7.1
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6

7.8
17,8
17,8
17,8
17,8
17,8

mm

101
89
91,7
88,2
85,4

110
109

162
140
136
132
130

158
155

215
179
186
178
178
170

262
225
218
214
214
222

22,80
28,60
29,00
30,90
34,10

36,20
43,00

16,10
35,50
37,90
40,50
43,20

45,30
48,20

15,90
41,60
47,40
54,00
63,70
78,10

20,00
58,90
66,20
76,10
85,02
94,80

y=-n

Powierzchnia

A

m?/m

0,530
0,570
0,620
0,570
0,620

0,670
0,680

0,580
0,680
0,680
0,720
0,720

0,770
0,770

0,640
0,810
0,820
0,870
0,880
0,890

0,750
0,960
0,960
0,960
0,970
0,980

Surface
Povrch

As
m?/t

29,63
25,42
27,36
23,68
23,28

23,63
20,12

45,69
24,29
22,71
22,66
21,30

21,65
20,43

51,40
24,70
22,09
20,51
17,63
14,55

47,40
20,95
18,52
16,17
14,53
13,21
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Oznaczenie Wrtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification
Designation 0§ y-y 0fz-7 ENV1993-1-1 >
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y” compression” g
G Iy Woy  Wom A I, We, Wi, i, s I l Ve Vi <
n n n n (":l
bs/ft  mm* mm* mm* mm mm? mm* mm® mm?® mm mm mm* mmé mm mm g 5 g a 2

x10*  x10°  x10® x10 x10* x10* x10° x10° x10 x10*  x10°  x10  x10

MC6x 12 12,0 773 102 123 583 12,7 698 151 296 1,75 271 789 260 163 3,11 1 1 1 1 v
MC6x15.1 15,1 1033 136 162 6,01 13,4 134 258 49,7 216 318 140 4,66 218 4,21 1 1 1 1 v
MC6x15.3 15,3 1050 138 164 6,01 142 178 279 552 248 308 129 658 231 454 1 1 1 1 v
MC6x16.3 16,3 1081 142 171 591 155 147 272 533 217 335 171 518 217 411 1 1 1 1 v
MC6x18 18,0 1223 161 192 599 158 219 354 687 254 346 197 770 253 488 1 1 1 1 v
MC7x19.1 191 1797 202 239 705 173 230 374 722 252 345 202 112 246 481 1 1 1 1 v
MC7x227 22,7 1973 222 271 6,77 23,7 271 40,8 80,9 251 387 329 136 242 4,47 1 1 1 1 v
MC8x8.5 8,5 971 95,7 115 7,77 9,74 271 753 145 1,30 200 254 189 1,07 219 1 1 2 4 v
MC8x18.7 18,7 2171 214 258 7,83 194 160 293 568 213 331 179 104 199 3,84 1 1 1 1 v
MC8x 20 20,0 2261 223 271 7,72 219 167 298 587 210 352 223 11,2 197 3,69 1 1 1 1 v
MC8x21.4 21,4 2555 252 300 794 20,8 251 400 780 249 36,1 245 16,2 236 4,61 1 1 1 1 v
MC8x22.8 22,8 2645 261 314 783 234 262 40,7 803 246 381 298 173 233 444 1 1 1 1 v
MC9x23.9 23,9 3547 310 373 884 24,77 275 43,2 838 246 372 288 229 229 443 1 1 1 1 v
MC9 x 25.4 254 3670 321 389 873 275 286 439 863 244 391 345 242 226 428 1 1 1 1 v
MC10x8.4 8,4 1354 107 132 920 11,5 141 459 914 094 187 195 1,70 0,71 140 1 1 4 4 v
MC10x 22 22,0 4310 339 397 10,1 21,0 255 422 813 246 359 244 258 230 4,65 1 1 1 1 v
MC10x 25 250 4543 358 430 981 258 285 453 865 246 361 282 289 225 442 1 1 1 1 v
MC10x 28.5 28,5 5257 414 496 9,87 290 433 590 114 2,83 39,7 382 445 258 509 1 1 1 1 v
MC10x33.6 33,6 5750 453 558 952 379 498 638 126 280 433 580 52,7 255 474 1 1 1 1 4
MC10x41.1 41,1 6550 516 654 917 51,7 582 692 146 2,73 510 124 652 259 4732 1 1 1 1 v
MC12x10.6 10,6 2338 153 19 10,8 155 159 508 108 089 209 320 322 069 1,30 1 1 4 4 v
MC12x 31 31,0 8292 544 661 120 314 436 650 129 274 411 534 706 261 532 1 1 1 1 v
MC12x35 35,0 8998 590 726 11,7 391 487 68,7 138 2,71 456 701 821 255 5,00 1 1 1 1 v
MC 12 x40 40,0 9732 638 798 11,3 487 526 715 146 263 499 97,7 915 248 4,57 1 1 1 1 v
MC 12 x 45 45,0 10510 689 873 111 57,4 597 775 161 2,65 529 131 105 2,53 4,41 1 1 1 1 v
MC12 x50 50,0 11140 731 939 109 659 664 835 175 265 540 164 116 2,59 4,24 1 1 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

m W, jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci maja zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikéw zostato potaczonych aby stworzy¢ podwéjnie
symetrycznie przekroj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

[] Wp‘. :is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pfipadé, Ze se dva nebo vice profild U zkombinuiji tak, aby vytvorily dvojity symetricky prifez a ohybovy
moment v centru zatiZeni neved| ke zkrouceni.
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Oznaczenie

Desianati Wymiary Powierzchnia
esignation . ;
S Dimensions Surface
Oznaceni .
. Rozméry Povrch
(metric)
G h b tw te d A Al A
kg/m mm mm mm mm mm mm? m?2/m m?/t
x10?
MC330x47.3* 47,3 330 102 9,5 15,5 242 60,30 1,040 21,95
MC 330 x 52* 52,0 330 103 11,4 15,5 242 66,40 1,040 19,96
MC 330 x 60* 60,0 330 106 14,2 15,5 236 76,10 1,050 17,48
MC 330 x 74* 74,0 330 112 20,0 15,5 247 94,80 1,060 14,29
MC 460 x 63.5* 63,5 457 100 11,4 15,9 366 81,30 1,280 20,18
MC 460 x 68.2* 68,2 457 102 12,7 15,9 370 87,10 1,290 18,91
MC 460 x 77.2* 77,2 457 104 15,2 15,9 366 98,70 1,290 16,71
MC 460 x 86* 86,0 457 107 17,8 15,9 375 110,0 1,300 15,09

*

*

*

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.




odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

. Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification ®
Oznaczenie . . ENV 1993-1-1 N
Designation 0sy-y 052-2 3
(imperial) strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
silnd osa y-y slaba osa z-z bendingy-y* = compression®
~
G ly Wery  Woiym iy Az I, Wez Wy iz Ss [ hw \Z Ym <
28 8 3 5
bs/ft  mm* mm* mm* mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mm® mm mm a bl o o 2

x10*  x10* x10* x10 x10? x10* x10° x10® «x10 x10*  x10°  x10  x10

MC13x31.8 31,8 9986 605 739 129 350 500 651 136 288 429 534 107 258 534 1 1 1 1V
MC13x35 350 10500 636 786 126 411 526 670 140 282 447 645 115 250 5,03 1 1 1 1 v
MC 13 x 40 40,0 11470 695 870 123 504 576 702 150 2,75 491 955 131 2,45 4,67 1 1 1 1 v
MC13 x50 50,0 12990 787 1016 11,7 678 708 810 175 2,74 51,7 151 158 2,52 430 1 1 1 1 v
MC18x42.7 42,7 23040 1008 1263 16,9 557 535 674 141 2,57 456 733 237 211 423 1 1 1 3 v
MC 18 x45.8 458 24010 1051 1330 166 61,2 576 70,9 149 258 458 81,8 254 212 415 1 1 1 2 v
MC18x51.9 51,9 26090 1142 1463 163 726 611 732 159 249 494 116 276 2,70 3,83 1 1 1 1 v
MC18 x 58 580 27850 1219 1587 16,0 832 682 793 173 250 493 141 303 2,14 3,68 1 1 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

] WpIAy3 jest okreslone przy zatozeniu rozktad naprezen. Dlatego tez, podane wartosci majg zastosowanie tylko gdy dwa lub wiecej ksztattownikow zostato potgczonych aby stworzy¢ podwdjnie
symetrycznie przekroj tak, ze moment gnacy dziatajacy w ptaszczyxnie srodka ciezkosci nie prowadzi do skrecania.

m Wy, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, je stanoveno za predpokladu rozloZeni napéti. Takto se dana hodnota aplikuje pouze v pfipadé, Ze se dva nebo vice profildi U zkombinuiji tak, aby vytvorily dvojity symetricky prifez a ohybovy
moment v centru zatizeni neved| ke zkrouceni.
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Kgtowniki rownoramienne amerykanskie

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American equal leg angles

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké tyCe prUrezu rovnoramenného L i

Rozméry: ASTM A 6/A 6 - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)
G

kg/m
L19x19x3.2%* 0,9
L 25x 25 x 3.27* 1,2
L 25x 25 x 4.87* 1,8
L 25x 25 x 6.47* 2,2
L32x32x3.2"* 1,5
L32x32x4.8"* 2,2
L32x32x6.47* 2,8
L 38x38x3.2"* 1,8
L 38x38x4.0"* 2,2
L 38x38x 4.8 2,7
L 38x38x6.4* 3,4
L 44 x 44 x3.2V* 2,1
L 44 x 44 x 4.8"* 3,1
L 44 x 44 x 6.4 4,1
L51x51x3.2"* 2,4
L51x51x4.8"* 3,6
L51x51x6.47* 4,7
L51x51x7.97* 5,8
L51Tx51x9.57* 7,0
L 64 x 64 x 4.87/* 4,6
L 64 x 64 x 6.47* 6,1
L 64 x64x7.9v* 7,4
L 64 x 64 x 9.57* 8,7
L64x64x12.77* 11,4

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Jiné rozméry na pozadan.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary
Dimensions
Rozméry

h=b t

mm mm
19,1 3,18
25,4 3,18
25,4 4,76
25,4 6,35
31,8 3,18
31,8 4,76
31,8 6,35
38,1 3,18
38,1 3,97
38,1 4,76
38,1 6,35
44,5 3,18
44,5 4,76
44,5 6,35
50,8 3,18
50,8 4,76
50,8 6,35
50,8 7,94
50,8 9,53
63,5 4,76
63,5 6,35
63,5 7,94
63,5 9,53
63,5 12,7

mm?

x10?

1,51
2,19
2,83

1,92
2,80
3,63

2,32
2,86
3,40
4,44

2,72
4,01
5,25

3,12
4,61
6,05
7,42
8,77

5,81
7,68
9,42
11,2
14,5

Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy w zaleznosci od procesu walcowania.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

0,74
0,78
0,85

0,89
0,95
1,02

1,04
1,09
1,11
1,16

1,22
1,28
1,33

1,32
1,43
1,48
1,54
1,59

1,75
1,79
1,87
1,92
2,04

Potozenie osi
Position of axes

Poloha os
\% Uq
mm mm
x10 x10
1,35 0,80
1,80 1,04
1,80 1,10
1,80 1,21
2,25 1,26
2,25 1,35
2,25 1,45
2,69 1,48
2,69 1,54
2,69 1,57
2,69 1,64
3,14 1,72
3,14 1,82
3,14 1,88
3,59 1,87
3,59 2,02
3,59 2,10
3,59 2,17
3,59 2,25
4,49 2,47
4,49 2,53
4,49 2,64
4,49 2,71
4,49 2,89

[SF}

mm
x10

0,90
0,87
0,93

1,11
1,13
1,22

1,34
1,35
1,36
1,30

1,59
1,62
1,59

1,74
1,81
1,78
1,78
1,83

2,25
2,24
2,31
2,25
2,39

Powierzchnia

Surface
Povrch
A As
m?/m m?/t
0,071 78,89
0,098 81,67
0,094 52,22
0,097 44,09
0,123 82,00
0,123 55,91
0,126 45,00
0,148 82,22
0,150 68,18
0,148 54,81
0,148 43,53
0,175 83,33
0,176 56,77
0,173 42,20
0,196 81,67
0,199 55,28
0,198 42,13
0,197 33,97
0,195 27,86
0,250 54,35
0,247 40,49
0,250 33,78
0,248 28,51
0,250 21,93



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation 03y-y/0sz-z os u-u 05 v-v ENV1993-1-1 o
Oznacenf axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure 2
(imperial) osay-y / Achse z-z osau-u osav-v compression® g
G ly=1, Wery = Wei iy =1 ly i ly iy [ E
n n Q
Ibs/ft mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm* g 5 2
x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*

L3/4x3/4x1/8 0,59 0,33 0,25 0,54 0,52 0,67 0,14 0,35 -0,19 1 1 v
L1x1x1/8 0,80 0,88 0,49 0,76 1,40 0,96 0,36 0,49 -0,52 1 1 v
L1x1x3/16 1,16 1,15 0,66 0,71 1,82 0,89 0,49 0,46 -0,66 1 1 v
L1x1x1/4 1,49 1,50 0,89 0,73 2,32 0,90 0,68 0,49 -0,82 1 1 v
L11/4x11/4x1/8 1,01 1,78 0,78 0,96 2,82 1,21 0,73 0,61 -1,05 1 3 v
L11/4x11/4x3/16 1,48 2,51 1,13 0,94 3,97 1,19 1,05 0,61 -1,46 1 1 v
L11/4x11/4x1/4 1,92 3,19 1,48 0,94 5,00 1,17 1,39 0,62 -1,81 1 1 v
L11/2x11/2x1/8 1,23 3,15 1,14 1,16 5,01 1,46 1,30 0,74 -1,86 3 3 v
L11/2x11/2x5/32 1,52 3,86 1,42 1,16 6,15 1,47 1,58 0,74 -2,29 1 3 v
L11/2x11/2x3/16 1,80 4,49 1,67 1,15 7,13 1,44 1,86 0,74 -2,63 1 1 v
L11/2x11/2x1/4 2,34 5,40 2,04 1,12 8,55 1,41 2,25 0,72 -3,15 1 1 v

L13/4x13/4x1/8 1,44 5,19 1,61 1,38 8,27 1,74 2,11 0,88 -3,08 3
L13/4x13/4x3/16 2,12 7,44 2,35 1,36 11,83 1,72 3,05 0,87 -4,39 1 v
L13/4x13/4x1/4 2,77 9,29 2,98 1,33 14,71 1,67 3,88 0,86 -5,42 1 1 v
L2x2x1/8 1,65 7,20 1,92 1,53 11,44 1,92 2,96 0,98 -4,24 3 4 v
L2x2x3/16 2,44 11,19 3,06 1,55 17,79 1,96 4,59 0,99 -6,60 2 3 v
L2x2x1/4 3,19 14,04 3,90 1,53 22,3 1,93 5,78 0,98 -8,26 1 1 v
L2x2x5/16 3,92 16,68 4,71 1,50 26,39 1,89 6,97 0,97 -9,71 1 1 v
L2x2x3/8 4,70 19,46 5,58 1,48 30,61 1,86 8,31 0,97 -11,15 1 1 v
L21/2x21/2 x3/16 3,07 22,52 4,89 1,96 35,86 2,48 9,18 1,25 -13,34 3 4 v
L21/2x21/2 x1/4 4,10 28,67 6,29 1,93 45,55 2,43 11,79 1,24 -16,88 1 3 v
L21/2x21/2 x5/16 5,00 35,09 7,83 1,92 55,67 2,42 14,51 1,24 -20,58 1 1 v
L21/2x21/2 x3/8 5,90 39,93 9,00 1,89 63,21 2,38 16,65 1,22 -23,28 1 1 v
L21/2x21/2 x1/2 7,70 50,86 11,80 1,87 79,66 2,34 22,06 1,23 -28,80 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty tlak
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Kagtowniki rownoramienne amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07
Americké tyCe prufezu
rovnoramenného L (pokracovani)

Rozméry: ASTM A 6/A 6 - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)
G

kg/m
L76x76x 4.87* 5,5
L76x76x6.47* 7,3
L76x 76 x 7.9 9,1
L76x76x9.5"* 10,7
L76x76x11.17* 12,4
L76x76x12.7* 14,0
L 89 x89x6.47* 8,6
L 89x89x 7.9 10,7
L 89x89x9.57* 12,6
L89x89x11.1v* 14,6
L 89x89x12.77* 16,5
L 102 x 102 x 6.4"/* 9,8
L 102 x 102 x 7.97* 12,2
L 102 x 102 x 9.57* 14,6
L102x102x 11.1v* 16,8
L102x102x12.7* 19,0
L102x 102 x 15.9"* 23,4
L102x 102 x 19.0v* 27,5
L127x127 x 7.99* 15,3
L 127 x 127 x 9.5%* 18,3
L127x127 x 11.1v* 21,3
L127x127 x12.7%* 241
L127x127 x15.97* 29,8
L127x127 x 19.0* 35,1
L127 x 127 x22.2V/* 40,5

V' Other dimensions on request.

Jiné rozméry na pozadani.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

Wymiary
Dimensions
Rozméry

h=b t

mm mm
76,2 4,76
76,2 6,35
76,2 7,94
76,2 9,53
76,2 11,1
76,2 12,7
88,9 6,35
88,9 7,94
88,9 9,53
88,9 11,1
88,9 12,7
102 6,35
102 7,94
102 9,53
102 11,1
102 12,7
102 15,9
102 191
127 7,94
127 9,53
127 11,1
127 12,7
127 15,9
127 19,1
127 22,2

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

mm?

x10?

7,03
9,29
11,5
13,6
15,7
17,7

10,9
13,5
16,0
18,5
21,0

12,5
15,5
18,5
21,4
24,2
29,7
351

19,6
233
27,0
30,7
37,8
44,8
51,5

Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy w zaleznosci od procesu walcowania.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

mm
x10

2,06
2,13
2,17
2,25
2,29
2,35

2,42
2,48
2,56
2,62
2,68

2,76
2,82
2,87
2,94
3,00
3,11
3,23

3,46
3,52
3,56
3,63
3,75
3,87
3,98

Potozenie osi
Position of axes

mm
x10

5,39
5,39
5,39
5,39
5,39
5,39

6,29
6,29
6,29
6,29
6,29

7,18
7,18
7,18
7,18
7,18
7,18
7,18

8,98
8,98
8,98
8,98
8,98
8,98
8,98

Poloha os

Uq

mm
x10

2,92
3,01
3,07
3,18
3,24
3,33

3,43
3,51
3,63
3,71
3,79

3,90
3,99
4,05
4,16
4,24
4,40
4,57

4,90
4,98
5,03
513
5,30
5,47
5,62

[SF}

mm
x10

2,70
2,72
2,71
2,78
2,77
2,79

3,14
3,15
3,23
3,26
3,29

3,63
3,65
3,64
3,71
3,74
3,80
3,90

4,56
4,59
4,55
4,58
4,68
4,77
4,81

Powierzchnia

Surface
Povrch
A A
m?/m m?/t
0,301 54,73
0,301 41,23
0,298 32,75
0,301 28,13
0,298 24,03
0,298 21,29
0,349 40,58
0,348 32,52
0,351 27,86
0,351 24,04
0,351 21,27
0,402 41,02
0,402 32,95
0,399 27,33
0,402 23,93
0,402 21,16
0,402 17,18
0,404 14,69
0,505 33,01
0,505 27,60
0,500 23,47
0,501 20,79
0,502 16,85
0,505 14,35
0,503 12,42



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation 03y-y/0sz-z os u-u 05 v-v ENV1993-1-1 o
Oznacenf axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure 2
(imperial) osay-y / Achse z-z osau-u osav-v compression® g
G ly=1, Wely = Wei, iy =1, ly i I iy [ E
n n Q
Ibs/ft mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm* g 5 2
x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*
L3x3 x3/16 3,71 39,70 7,14 2,37 63,26 2,99 16,14 1,51 -23,56 4 4 v
L3x3 x1/4 4,90 51,46 9,37 2,35 81,95 2,97 20,97 1,50 -30,49 3 3 v
L3x3 x5/16 6,10 61,99 11,38 2,32 98,50 2,92 25,48 1,49 -36,51 1 3 v
L3x3 x3/8 7,20 72,92 13,57 2,31 115,7 2,91 30,15 1,49 -42,77 1 1 v
L3x3 x7/16 8,30 82,18 15,43 2,28 130,0 2,87 34,34 1,48 -47,84 1 1 v
L3x3 x1/2 9,40 91,40 17,35 2,27 1441 2,84 38,66 1,47 -52,74 1 1 v
L31/2x31/2 x1/4 5,80 82,51 12,76 2,74 1313 3,46 33,72 1,75 -48,79 3 4 v
L31/2x31/2 x5/16 7,20 100,5 15,68 2,72 159,8 3,43 41,21 1,74 -59,29 3 3 v
L31/2x31/2 x3/8 8,50 118,8 18,78 2,72 188,9 3,43 48,71 1,74 -70,09 1 3 v
L31/2x31/2 x7/16 9,80 135,2 21,57 2,70 214,6 3,40 55,84 1,74 -79,36 1 1 v
L31/2x31/2 x1/2 111 150,9 24,30 2,68 2388 3,37 62,96 1,73 -87,94 1 1 v
L4x4 x1/4 6,60 125,9 17,02 3,17 200,8 4,00 50,99 2,02 -74,91 3 4 v
L4x4 x5/16 8,20 154,0 20,99 3,15 2455 3,98 62,54 2,01 -91,46 3 3 v
L4x4 x3/8 9,80 180,0 24,68 3,12 286,3 3,93 73,70 1,99 -106,3 2 3 v
L4x4 x7/16 11,3 206,5 28,61 3,11 3283 3,92 84,70 1,99 -121,8 1 3 v
L4x4 x1/2 12,8 2309 32,24 3,09 366,4 3,89 95,40 1,99 -135,5 1 1 v
L4x4 x5/8 15,7 276,6 39,26 3,05 436,9 3,83 116,3 1,98 -160,3 1 1 v
L4x4 x3/4 18,5 318,9 46,00 3,02 500,7 3,78 1371 1,98 -181,8 1 1 v
L5x5 x5/16 10,3 3083 33,37 3,97 4921 5,02 124,5 2,52 -183,8 3 4 v
L5x5 x3/8 12,3 363,4 39,59 3,95 579,6 4,99 147,2 2,51 -216,2 3 4 v
L5x5 x7/16 14,3 414,2 45,32 3,91 659,3 4,93 169,1 2,50 -2451 3 3 v
L5x5 x1/2 16,2 466,0 51,36 3,90 741,3 4,91 190,7 2,49 -275,3 1 3 v
L5x5 x5/8 20,0 564,2 63,00 3,86 894,9 4,86 2335 2,48 -330,7 1 1 4
L5x5 x3/4 23,6 654,7 74,12 3,82 1035 4,81 2741 2,47 -380,6 1 1 v
L5x5 x7/8 27,2 7378 84,58 3,78 1162 4,75 3141 2,47 -423,7 1 1 v
" Klasyfikacja / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty tlak
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Kagtowniki rownoramienne amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07 h
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké tyCe prurezu
rovnoramenného L (pokracovani) ——b |

Rozméry: ASTM A 6/A 6 - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie . L . .
Designation \_Nymlgry Pc>_+gzen|e osi Powierzchnia
Oznaceni Dlmenslons Position of axes Surface
(metric) Rozméry Poloha os Povrch
G h=b t A Z=Y; v Uy U Al As
kg/m mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x102 x10 x10 x10 x10

L152x 152 x 7.97* 18,5 152 7,94 23,6 4,09 10,78 5,78 5,43 0,604 32,65
L152x152x9.57* 22,2 152 9,53 28,1 4,14 10,78 5,85 5,43 0,602 27,12
L152x152x 11.1%* 25,6 152 11,1 32,7 4,21 10,78 5,96 5,50 0,605 23,63
L152x 152 x12.7v* 29,2 152 12,7 37,1 4,26 10,78 6,03 5,48 0,603 20,65
L152x 152 x 14.3"* 32,6 152 14,3 41,5 4,33 10,78 6,12 5,56 0,605 18,56
L152x 152 x 15.9"* 36,0 152 15,9 45,9 4,39 10,78 6,21 5,59 0,605 16,81
L152x 152 x 19.0"* 42,7 152 19,1 54,5 4,51 10,78 6,37 5,67 0,606 14,19
L152x152x%x22.2v* 49,3 152 22,2 62,8 4,62 10,78 6,53 571 0,605 12,27
L152x 152 x 25.4"/* 55,7 152 25,4 71,0 4,73 10,78 6,69 5,78 0,605 10,86
L203x203x 12.7%* 39,3 203 12,7 50,0 5,54 14,37 7,84 7,30 0,808 20,56
L 203 x 203 x 14.3v* 44,0 203 14,3 56,0 5,60 14,37 7,92 7,35 0,809 18,39
L 203 x 203 x 15.9"* 48,7 203 15,9 62,0 5,66 14,37 8,01 7,38 0,809 16,61
L 203x 203 x 19.0"* 57,9 203 19,1 73,6 5,78 14,37 8,17 7,44 0,809 13,97
L 203 x 203 x 22.2¥* 67,0 203 22,2 85,0 5,89 14,37 8,33 7,51 0,809 12,07
L 203 x 203 x 25.4v* 75,9 203 25,4 96,8 6,00 14,37 8,49 7,47 0,807 10,63
L 203 x 203 x 28.6"/* 84,7 203 28,6 108 6,12 14,37 8,65 7,57 0,808 9,54

Inne wymiary na zadanie. Promieri r, moze by¢ mniejszy w zaleznosci od procesu walcowania.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

V' Other dimensions on request.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Jiné rozméry na pozadan.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.



odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

Oznaczenie Whtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Designation 03y-y/0sz-z os u-u 05 v-v ENV1993-1-1 o
Oznacenf axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure 2
(imperial) osay-y / Achse z-z osa u-u 0sa v-v compression® 3
G L Wy =Wee =i, L i I i I <
n n Q
Ibs/ft mm?* mm? mm mm* mm mm?* mm mm?* g 5 2

x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*

L6x6 x5/16 12,4 540,0 48,42 4,78 861,9 6,04 2181 3,04 -321,9 4 4 v
L6x6 x3/8 14,9 637,5 57,41 4,75 1016 6,00 2589 3,03 -378,6 3 4 v
L6x6 x7/16 17,2 734,7 66,63 4,74 1172 5,99 297,5 3,02 -437,2 3 4 v
L6x6 x1/2 19,6 825,3 75,18 4,71 1315 5,95 3358 3,01 -489,5 3 3 v
L6x6 x9/16 21,9 917,2 84,08 4,70 1461 5,93 3737 3,00 -543,5 2 3 v
L6x6 x5/8 24,2 1004 92,53 4,68 1598 5,90 410,5 2,99 -593,5 1 3 v
L6x6 x3/4 28,7 1171 109,1 4,64 1859 5,84 483,3 2,98 -687,7 1 1 v
L6x6 x7/8 33,1 1327 124,9 4,60 2100 5,78 554,1 2,97 -772,9 1 1 v
L6x6 x1 37,4 1475 140,4 4,56 2326 5,72 624,4 2,97 -850,6 1 1 v
L8x8 x1/2 26,4 2021 136,7 6,36 3226 8,03 816,0 4,04 -1205 3 4 v
L8x8 x9/16 29,6 2249 152,8 6,33 3589 8,00 909,0 4,03 -1340 3 4 v
L8x8 x5/8 32,7 2471 168,6 6,31 3941 7,97 1001 4,02 -1470 3 3 v
L8x8 x3/4 389 2900 199,4 6,27 4619 7,91 1181 4,00 -1719 2 3 v
L8x8 x7/8 45,0 3310 229,4 6,23 5264 7,85 1356 3,99 -1954 1 3 v
L8x8 x1 51,0 3693 258,0 6,18 5863 7,79 1523 3,97 -2170 1 1 v
L8x8 x11/8 56,9 4071 286,7 6,14 6448 7,73 1694 3,96 -2377 1 1 v

" Klasyfikacja / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty tlak
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Kagtowniki rownoramienne amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07
Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké tyCe prufezu

rovnoramenného L (pokracovani)

Rozméry: ASTM A 6/A 6 - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07
Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)
G

kg/m
L19x19x3.2%* 0,9
L 25x 25 x 3.27/* 1,2
L 25x25x 4.87* 1,8
L 25x 25 x 6.47* 2,2
L32x32x3.2%* 1,5
L32x32x4.8* 2,2
L32x32x6.47* 2,8
L 38x38x3.2"* 1,8
L 38x38x4.0"* 2,2
L 38x38x 4.8/ 2,7
L 38x38x6.47* 3,4
L44 x 44 x 3.2V 2,1
L 44 x 44 x 4.8"* 3,1
L 44 x 44 x 6.4v* 4,1
L51x51x3.27* 2,4
L51x51x4.8"* 3,6
L51x51x6.47* 4,7
L51x51x7.97* 5,8
L51x51x9.5"* 7
L 64 x 64 x 4.8* 4,6
L 64 x 64 x 6.4"* 6,1
L 64 x64x7.9* 7,4
L 64 x 64 x 9.57* 8,7
L64x64x12.77* 11,4

¥ Inne wymiary na zadanie. Promiefi r, moze by¢ mniejszy w zaleznosci od procesu walcowania.

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

V' Other dimensions on request.

Jiné rozméry na pozadani.
Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

19,05

25,4
25,4
25,4

31,75
31,75
31,75

38,1
38,1
38,1
38,1

44,45
44,45
44,45

50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

63,5
63,5
63,5
63,5
63,5

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Wymiary
Dimensions
Rozméry

3.2

3,18
4,76
6,35

3,18
4,76
6,35

3,18
3,97
4,76
6,35

3,18
4,76
6,35

3,18
4,76
6,35
7,94
9,53

4,76
6,35
7,94
9,53
12,7

mm?

x10?

1,51
2,19
2,83

1,92
2,8
3,63

2,32
2,86
3,4
4,44

2,72
4,01
5,25

3,12
4,61
6,05
7,42
8,77

5,81
7,68
9,42
11,2
14,5

M16
M16
M12
M12
M12

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing

Konstrukéni rozméry

€min

mm

34,76
36,35
37,94
39,53

42,7

€max

mm

36,5
36,5
44
44
44

Anet

mm?

x10?

4,96
6,52
8,42
9,95
12,87



Oznaczenie

. . Wymiar Wymiar rojektowani
Dgszlgggél:in Dirg’ens?o)rl\s gimeanzig:s}ged:%iliig ’
(metric) Rozméry Konstrukéni rozméry

G h=b t A @ Emin Cnmax Aver

kg/m mm mm mm? mm mm mm?

x10? x10?

L76x76x4.8"* 5,5 76,2 4,76 7,03 M16 34,76 49,2 6,17
L76x76x6.4"* 7.3 76,2 6,35 9,29 M16 36,35 49,2 8,13
L76x76x7.9v* 9,1 76,2 7,94 11,5 M16 37,94 49,2 10,04
L76x76x9.57* 10,7 76,2 9,53 13,6 M16 39,53 49,2 11,89
L76x76x 11.1v* 12,4 76,2 111 15,7 M16 41,11 49,2 13,7
L76x76x12.7* 14 76,2 12,7 17,7 M16 42,7 49,2 15,46
L 89x89x 6.4 8,6 88,9 6,35 10,9 M24 46,35 49,9 9,24
L 89 x 89 x 7.9* 10,7 88,9 7,94 13,5 M24 47,94 49,9 11,42
L 89x89x9.5* 12,6 88,9 9,53 16 M24 49,53 49,9 13,55
L89x89x 11.1%* 14,6 88,9 11,1 18,5 M22 51,11 52,9 15,86
L 89x89x12.77* 16,5 88,9 12,7 21 M22 52,7 52,9 17,92
L102x 102 x 6.4"* 9,8 101,6 6,35 12,5 M27 46,35 56,6 10,59
L102x 102 x 7.9"* 12,2 101,6 7,94 15,5 M27 47,94 56,6 13,12
L102x 102 x 9.5* 14,6 101,6 9,53 18,5 M27 49,53 56,6 15,59
L102x102x 11.1v* 16,8 101,6 111 21,4 M27 51,11 56,6 18,01
L102x102x 12.7v* 19 101,6 12,7 24,2 M27 52,7 56,6 20,38
L 102 x 102 x 15.9* 23,4 101,6 15,9 29,7 M27 55,88 56,6 24,98
L102x 102 x 19.0"* 27,5 101,6 191 35,1 M24 59,05 62,6 30,13
L127x127 x 7.97* 15,3 127 7,94 19,6 M27 47,94 82 17,15
L127x127 x 9.5"* 18,3 127 9,53 233 m27 49,53 82 20,43
L127x127 x 11.1v* 21,3 127 111 27 M27 51,11 82 23,66
L127 x127 x 12.7¥* 241 127 12,7 30,7 M27 52,7 82 26,84
L127x127 x 15.9v* 29,8 127 15,9 37.8 M27 55,88 82 33,04
L127 x127 x 19.0* 35,1 127 19,1 44,8 M27 59,05 82 39,04
L127x127 x 22.2v* 40,5 127 22,2 51,5 M27 62,23 82 44,84
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Kagtowniki rownoramienne amerykanskie (ciqg dalszy)

Wymiary: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerancje: ASTM A 6/A 6M - 07

Powierzchnia zgodna z ASTM A 6/A 6M - 07

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 07
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 07

Americké tyCe prufezu

rovnoramenného L (pokracovani)

Rozméry: ASTM A 6/A 6M - 07
Tolerance: ASTM A 6/A 6M - 07

Uprava povrchu: dle ASTM A 6/A 6M - 07

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
(metric)

L152x 152 x 7.97*
L152x152x9.57*
L152x152x 11.1%*
L152x152x12.7%*
L152x 152 x 14.3"*
L152x152x 15.9v*
L152x 152 x19.0"*
L152x152x%x22.2v*
L152x 152 x 25.47/*

L 203 x 203 x 12.7%*
L 203x 203 x 14.3"*
L 203 x 203 x 15.9"/*
L 203 x 203 x 19.0"*
L 203 x 203 x 22.2%*
L 203 x 203 x 25.4%*
L 203 x 203 x 28.6"/*

¥ Inne wymiary na zadanie. Promiefi r, moze by¢ mniejszy w zaleznosci od procesu walcowania.
Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia.

V' Other dimensions on request.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
v Jiné rozméry na pozadani.

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.

kg/m

18,5
22,2
25,6
29,2
32,6
36
42,7
49,3
55,7

39,3
44
48,7
57,9
67
75,9
84,7

152,4
152,4
152,4
152,4
152,4
152,4
152,4
152,4
152,4

203,2
203,2
203,2
203,2
203,2
203,2
203,2

Wymiary
Dimensions
Rozméry

7,94
9,53
111
12,7
14,3
15,9
19,1
22,2
25,4

12,7
14,3
15,9
19,1
22,2
25,4
28,6

mm?

x10?

23,6
28,1
32,7
371
41,5
45,9
54,5
62,8
71

50
56
62
73,6
85
96,8
108

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Mm27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Wymiary do projektowania
Dimensions for detailing

Konstrukéni rozméry

€min

mm

47,94
49,53
51,11
52,7
54,29
55,88
59,05
62,23
65,4

52,7
54,29
55,88
59,05
62,23

65,4
68,58

€max

mm

107,4
107,4
107,4
107,4
107,4
107,4
107.,4
107,4
107,4

158,2
158,2
158,2
158,2
158,2
158,2
158,2

Anet

mm?

x10?

21,18
25,27
29,3
33,29
37,22
41,1
48,72
56,13
63,35

46,19
51,74
57,23
68,08
78,72
89,15
99,39



Ksztattowniki japonskie Japanese sections Japonské profilové tyce
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Dwuteowniki H japonskie
Wymiary: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005
Tolerancije: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005

Japanese H sections

Dimensions: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005
Tolerances: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005

- ~ O ~
Japonské tyCe prirezu H
Rozméry: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005
Tolerance: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005

Oznaczenie

Designation

Oznaceni
G h b
kg/m mm mm
H100x 100 x 6 x 8* 16,9 100 100
H125x125x 6,5 x9* 23,6 125 125
H150x 75 x5 x 7* 14,0 150 75
H150x 150 x 7 x 10* 31,1 150 150
H175x175x7,5x11* 40,4 175 175
H200x 100 x 4,5 x 7* 17,8 198 99
H200x 100 x 5,5 x 8* 20,9 200 100
H200x 150 x 6 x 9* 29,9 194 150
H 200 x 200 x 8 x 12°/* 49,9 200 200
H250x 125 x5 x 8* 251 248 124
H250x 125 x6 x 9* 29,0 250 125
H 250 x 250 x 9 x 14/* 71,8 250 250
H300x 150x 5,5 x 8* 32,0 298 149
H300x 150 x 6,5 x 9* 36,7 300 150
H 300 x 200 x 8 x 12* 55,8 294 200
H300x300x 10 x 15%* 93,0 300 300
H350x175x6x9* 41,2 346 174
H350x175x7x 11* 49,4 350 175
H350x350x 10 x 167* 113 344 348
H350x350x% 12 x 19%/* 135 350 350

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
Profil zgodny z JIS A 5526: 2005

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
©  Sectioninaccordance with JIS A 5526: 2005

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Profil dle JIS A 5526: 2005

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

6,5

7,5

4,5
5,5

5,5
6,5

10
12

12
15

11
16
19

13

13
13
13
13

13
13
13
13

21,59

30,00

17,85
39,65

51,42

22,69
26,67
38,11
63,53

31,99
36,97
91,43

40,80
46,78
71,05
118,5

52,45
62,91
144,0
171,9

mm

84

107

136
130

153

184
184
176
176

232
222

282
282
270
270

328
328
312
312

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d

mm

68

91

120
114

168
168
160
150

216
216
196

256
256
244
244

302
302
286
286

@

M10

M16

M20

M24

M10
M10
M20
M27

M12
M12
M27

M16
M16
M27
M27

M22
M22
M27
Mm27

Prmin

mm

52

56

72

82

54
54
66
92

58
58
100

76
76
90
102

90
92
106
108

Prmax

mm

56

62

76

88

56

56

76
102

74
74
150

86
88
102
200

92
92
248
248

y=-ft -

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
AL AG
m?/m m?/t
0,57 33,9
0,72 30,7
0,58 411
0,87 28,0
1,01 251
0,77 43,2
0,78 37,0
0,96 32,2
1,16 23,3
0,97 38,6
0,97 33,6
1,46 20,3
1,16 36,2
1,17 31,7
1,35 24,2
1,76 18,9
1,35 32,9
1,36 27,6
2,04 18,0
2,05 15,2



© 0 0600600000000 00000000000000 000

odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie . ) EN1993-1-1:2005 < <
Designation 0sy-y 052z-Z 88
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Fure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression® — o
o O
G ly Wey — Wipiy# iy A, I, We, Wy ¢ iz Ss le [ ™ ™
min 8 miad2yY
kg/m mm?* mm*  mm? mm mm?  mm* mm® mm®* mm mm mm* mm® o m ¥ o m % 22
n o n un un n n oo

x10* x10°  x10° x10  x10*  x10% x10® x10° x10 x10%  x10°

H100x 100x 6 x 8 16,9 378 75,6 86,4 418 7,35 134 26,7 41,0 249 314 4,91 282 1 1 - 1 1 - v YV
H125x125x6.5x9 23,6 839 134 152 5,29 9,53 293 46,9 71,7 313 339 8,10 986 1 1 - 1 1 - v Vv
H150x75x5x7 14,0 666 88,8 102 6,11 8,82 49,5 13,2 208 1,66 284 2,90 252 1 1 - 1 1 - v Y
H150x150x7x 10 31,1 1620 216 243 6,40 12,0 563 751 114 3,77 364 12,7 276 1 1 - 1. 1 - v ¥V
H175x175x7.5x 11 40,4 2900 331 370 7,50 16,6 984 112 172 437 44,7 21,34 66,1 T1 - 1 1 - v Vv
H200x 100x4.5x%x 7 17,8 1540 156 175 8,25 10,3 113 22,9 355 224 279 3,32 03 1 1 - 2 4 - v v
H200x100x5.5x8 20,9 1810 181 205 8,23 12,4 134 26,7 416 224 309 517 23 11 - 1 2 - v v
H200x 150x6x9 29,9 2630 271 301 8,30 131 507 67,6 103 3,65 334 9,42 433 11 - 1 1 - v Vv
H200x200x8x12 49,9 4720 472 525 8,62 19,6 1600 160 244 502 472 3016 141 171 - 1 1 - vV
H250x125x5x8 25,1 3450 278 312 10,4 13,8 255 411 63,2 282 304 5,80 366 1 1 - 4 4 - vV V
H250x125x6x9 29,0 3960 317 358 10,4 16,5 294 47,0 72,7 282 334 8,61 425 1 1 - 2 4 - v Vv
H250x250x9x 14 71,8 10700 860 953 10,8 26,3 3650 292 443 6,32 52,2 5624 508 1 2 - 2 - vV
H300x150x5.5x8 32,0 6320 424 475 12,4 19,5 442 59,3 91,8 329 36,7 8,79 927 1 2 - 4 4 - vV V
H300x150x6.5x9 36,7 7210 481 542 12,4 22,7 508 67,7 105 3,29 39,7 1273 107 T 1 - 3 4 - vV V
H300x200x8x12 55,8 11100 756 842 12,5 271 1600 160 245 4775 472 31,8 318 11 - 1 2 - v vV
H300x300x10x15 93,0 20200 1350 1480 131 33,9 6750 450 683 755 552 8287 1370 1 3 - 1 3 - v V
H350x175x6x9 41,2 11000 638 712 14,5 24,0 791 91,0 140 3,88 392 13,28 224 12 - 4 4 - vV V
H350x175x7x 11 49,4 13500 771 864 14,6 28,0 984 112 173 3,96 442 2247 282 11 - 4 4 - v vV
H350x350x10x 16 113 32800 1910 2090 151 384 11240 646 978 884 572 1116 3020 2 3 - 2 3 - Vv YV
H350x350x12x19 135 39800 2280 2520 15,2 46,1 13600 776 1180 889 652 1869 3720 1 3 - 1 3 - vV V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste ciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

* Wp‘: para el disefio plastico la seccion debe pertenecer ala clase 1 o 2 segn la capacidad de rotacién que se precise. Véase pag. 203.
¢ Wy for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

. Wp‘: pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZadované ro¢ni kapacity. Viz strana 203.
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Dwuteowniki H japonskie (ciqg dalszy)

Wymiary: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005
Tolerancije: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005

Japanese H sections (continued)

Dimensions: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005
Tolerances: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005

Japonské tyCe prirezu H (pokracovani)

Rozméry: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005
Tolerance: JIS G 3192: 2005; JIS A 5526: 2005

Oznaczenie
Designation
Oznaceni
G h b

kg/m mm mm
H400x200x 7 x 11* 56,1 396 199
H 400 x 200 x 8 x 13* 65,4 400 200
H400x 300x 10 x 16* 105 390 300
H400x 400x 13 x 219/* 172 400 400
H 400 x 400 x 21 x 21°/* 197 400 408
H 400 x 400 x 18 x 28%/* 232 414 405
H 400 x 400 x 20 x 35%/* 283 428 407
H 400 x 400 x 30 x 50%* 415 458 417
H500x 200 x 9 x 14* 77,9 496 199
H500x200x 10 x 16* 88,2 500 200
H500x300x11x15* 111 482 300
H500x300x 11 x 18* 125 488 300
H600x300x12x17* 133 582 300
H 600 x 300 x 12 x 20* 147 588 300
H 600 x 300 x 14 x 23* 170 594 302
H 700 x 300 x 13 x 20* 163 692 300
H 700 x 300 x 13 x 24* 182 700 300
H800x300x 14 x 22* 188 792 300
H 800 x 300 x 14 x 26* 207 800 300
H900x 300 x 15 x 23* 210 890 299
H 900 x 300 x 16 x 28* 240 900 300
H 900 x 300 x 18 x 34* 283 912 302

Minimalny tonaz i warunki dostawy do uzgodnienia
Profil zgodny z JIS A 5526: 2005

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
©  Sectioninaccordance with JIS A 5526: 2005

Minimalni tonaz a dodaci podminky dle dohody.
Profil dle JIS A 5526: 2005

Wymiary
Dimensions
Rozméry

tw

mm

10
13
21
18
20
30

10
11
11

12
12
14

13
13

14
14

15
16
18

te

11
13
16
21
21
28
35
50

14
16
15
18

17
20
23

20
24

22
26

23
28
34

mm

13
13
13
22
22
22
22
22

13
13
13
13

13
13
13

18
18

18
18

18
18
18

71,41
83,37
133,2
218,7
250,7
295,4
360,7
528,6

99,29
112,2
141,2
159,2

169,2
187,2
2171

207,5
2315

239,5
263,5

266,9
305,8
360,1

mm

374
374
358
358
358
358
358
358

468
468
452
452

548
548
548

652
652

748
748

844
844
844

i L
__T

Wymiary do projektowania

Dimensions for detailing
Konstrukéni rozméry

d (0] Prin

mm mm

348 M27 90
348 M27 90
332 M27 110
314 M27 114
314 M27 122
314 M27 118
314 M27 120
314 M27 130

442 M24 100
442 M24 102
426 M27 118
426 M27 118

522 M27 124
522 M27 124
522 M27 126

616 M27 124
616 M27 124

712 M27 126
712 M27 126

808 M27 126
808 M27 128
808 Mm27 130

Prnax

mm

98
100
200
298
306
302
304
316

110
112
200
200

200
200
202

200
200

200
200

198
200
202

y=-ft -

1

Powierzchnia

Surface
Povrch
AL A(,
m?/m m?/t
1,55 27,7
1,56 23,9
1,94 18,5
2,34 13,6
2,35 12,0
2,37 10,2
2,41 8,50
2,49 5,99
1,75 22,4
1,76 20,0
2,12 19,1
2,13 171
2,32 17,5
2,33 15,9
2,35 13,8
2,53 15,5
2,54 14,0
2,73 14,5
2,74 13,3
2,92 13,9
2,94 12,2
2,97 10,5



© 0 0600600000000 00000000000000 000

odnosniki 199-203 / Notations pages 199-203 / Poznamky a vzorce 199-203

) Wtasnosci statyczne / Section properties / Statické vlastnosti Classification®
Oznaczenie ) ; EN1993-1-1:2005 = =
Designation osy-y 052-Z 8 8
Oznaceni strong axis y-y weak axis z-z Fure Pure NN
silnd osa y-y slaba osa z-z bending y-y® compression® — o
o o
G ly Wy Wi, iy A I, Wi, W ¢ iz Ss le lw ™ o
mmdmin 39y
kg/m mm?* mm*  mm? mm mm?  mm* mm® mm®* mm mm mm* mm® o m ¥ o m % 22
n o n un un n n oo

x10* x10*  x10* x10  x102 x10* x10* x10° x10 x10%  x10°

H400x200x 7 x 11 56 19800 999 1110 16,6 31,3 1450 145 223 450 442 2512 535 1 2 - 4 4 - vV V
H400x200x8x13 65 23500 1170 1310 16,8 358 1740 174 267 456 49,2 39,7 649 1 1 - 4 4 - vV V
H400x300x10x 16 105 37900 1940 2140 169 43,0 7200 480 730 735 572 100 2520 1 3 - 2 3 - v vV
H 400 x 400 x 13 x 21 172 66600 3330 3670 17,5 62,7 22400 1120 1700 101 808 3039 8040 1 3 - 1 3 - Vv vV
H 400 x 400 x 21 x 21 197 70900 3540 3990 16,8 93,0 23800 1170 1800 9,75 888 4504 8540 1 3 - 1 3 - v V
H400x400x 18 x 28 232 92800 4480 5030 17,7 86,0 31000 1530 2330 10,2 998 720 11500 1 1 - 1 1 - v ¥V
H 400 x 400 x 20 x 35 283 119000 5570 6310 182 982 39400 1930 2940 104 116 1320 15200 1 1 - 1 1 - VvV V
H 400 x 400 x 30 x 50 415 187000 8170 9540 188 149 60500 2900 4440 10,7 156 3930 25100 1 1 - 1 1 - v Vv
H500x200x9x 14 77,9 40800 1650 1870 20,3 48,5 1840 185 288 431 522 5289 1070 1 1 - 4 4 - v V
H500x200x10x 16 88,2 46800 1870 2130 204 540 2140 214 333 436 572 764 1250 1 1 - 4 4 - VvV V
H500x300x11x15 111 58300 2420 2700 203 56,7 6760 450 690 692 562 9552 3680 1 3 - 3 4 - v V
H500x300x11x18 125 68900 2820 3130 208 57,8 8110 540 825 714 622 144 4470 1 1 - 3 4 - VvV V
H600x300x12x17 133 98900 3400 3820 242 73,7 7660 511 786 6,73 612 1393 6110 1 2 - 4 4 - VvV V
H600x300x 12 x 20 147 114000 3890 4350 24,7 74,8 9010 601 921 6,94 67,2 200 7260 1 1 - 4 4 - VvV V
H 600 x 300 x 14 x 23 170 134000 4500 5060 24,8 874 10600 700 1080 698 75,2 306 8610 1 1 - 2 4 - v V
H700x300x 13 x 20 163 168000 4870 5500 285 97,3 9020 601 930 659 741 2282 10200 1 1 - 4 4 - VvV V
H700x300x 13 x 24 182 ' 197000 5640 6340 29,2 99,3 10800 721 1110 6,83 82,1 3422 12300 1 1 - 4 4 - v V
H800x300x 14 x 22 188 248000 6270 7140 32,2 119 9920 661 1030 6,44 791 3049 14700 17 1 - 4 4 - vV V
H800x300x 14 x 26 207 286000 7160 8100 33,0 121 11700 781 1210 6,67 87,1 4398 17500 1 1 - 4 4 - v V
H900 x 300 x 15 x 23 210 339000 7610 8750 35,6 141 10300 687 1080 6,20 821 3647 19300 1 1 - 4 4 - v V
H 900 x 300x 16 x 28 240 404000 8990 10300 36,4 152 12600 842 1320 6,43 93,1 5814 24000 1 1 - 4 4 - v Vv
H900 x 300 x 18 x 34 283 491000 10800 12300 369 173 15700 1040 1620 659 107 9808 30100 1 1 - 4 4 - v V

" Klasyfikacja / czyste zginanie y-y / czyste Sciskanie
" Klasifikace / Cisty ohyb y-y / Cisty tlak

* Wp‘: Do obliczen plastycznych, ksztatt musi naleze¢ do klasy 1 lub 2 wymaganej klasy . Zobacz strone 203.
¢ Wy for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 203.

. Wp‘: pro plasticky design musi tvar odpovidat tfidé 1 nebo 2 dle poZadované ro¢ni kapacity. Viz strana 203.
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Gatunki stali i jakos¢
Steel grades and qualities

Tridy a jakosti ocel

System oznaczania
gatunkow stali

Europejska norma EN 10027-1:2005 okresla
system oznaczania stali. Typowe symbole stali
konstrukcyjnych zostaty pokazane w tabeli 1.

Stale konstrukcyjne

Gatunki stali konstrukcyjnych zgodne z
normami europejskimi, amerykarskimi i
japonskimi zostaty przedstawione w tabelach
2, 3(EN), 10 (ASTM) i 11 (JIS). Te tabele
przedstawiaja zasadnicze wymagania norm
dotyczace mechanicznych wtasnosci i sktadu
chemicznego gatunkéw stali.

Inne gatunki (np wedtug norm kanadyjskich
CSA) sa dostepne na zyczenie.

Tabela 12 pokazuje liste odpowiednikow stali
zgodnych z normami europejskimi jak réwniez
gatunkéw HISTAR® a gatunkami wedtug norm
amerykariskich, kanadyjskich i japoriskich

jak rowniez wybranych poprzednich norm
krajowych paristw europejskich.

Zazwyczaj stale sa dostarczane z zawartoscia
Si pomiedzy 0.14% i 0.25% i jako takie sa
zdolne do uformowania warstwy cynku
podczas cynkowania na goraco (Rysunek 1).
Jako ze zawartos¢ fosforu w tych stalach jest
zazwyczaj mniejsza niz 0.035%, nie ma on
wptywu na ostateczng grubos¢ warstwy dla
rozwazanego zakresu Si.

Wtasnosci mechaniczne ksztattownikéw
ArcelorMittal sa podniesione poprzez
doktadna kontrole temperatury podczas
procesu walcowania. Takie stale sa
produkowane z wykorzystaniem walcowania
termomechanicznego (warunki dostawy
M). Cechuja sie polepszong wytrzymatoscia
dzieki nizszemu réwnowaznikowi wegla

i drobnej mikrostrukturze w poréwnaniu

do stali normalizowanej. W odniesieniu do

Designation system
for steels

The European standard EN 10027-1:2005
defines the designation system for steel. The
usual symbols for structural steels are shown
in table 1.

Structural Steels

The available structural steel grades according
to European, American and Japanese
standards are shown in tables 2, 3 (EN), 10
(ASTM) and 11 (JIS). These summary tables
show the main requirements of the standards
regarding the mechanical characteristics and
the chemical composition of the steel grades.

Other grades (Canadian CSA standards for
instance) are available upon request.

Table 12 shows a list of corresponding
designations between the European standards
as well as the HISTAR® grades with those
from the American, Canadian, Japanese and
the former national European standards.

The steels are typically delivered with a Si
content ranging between 0.14% and 0.25%,
and are as such capable of forming a zinc
layer during hot-dip galvanisation (diagram 1).
As the phosphorus content of these steels is
usually lower than 0.035%, it does not have
any influence on the final thickness of the
coating in the considered Si range.

The mechanical characteristics of
ArcelorMittal’s sections are improved

by precise control of the temperature
during the rolling process. These steels,
produced using thermomechanical rolling
(delivery condition M), feature improved
toughness values thanks to a lower carbon
equivalent and a fine microstructure when
compared with normalised steels. With
regard to their technological properties,
the thermomecanically rolled steels have

Systém znaceni
oceli

Evropska norma EN 10027-1:2005 definuje
systém znaceni oceli. Obvyklé symboly pro
konstrukéni oceli jsou zobrazeny v tabulce 1.

Konstrukéni oceli

Dostupné tFidy konstrukénich oceli dle
evropskych, americkych a japonskych norem
jsou zobrazeny v tabulkach 2, 3, (EN), 10
(ASTM) a 11 (JIS). Tyto souhrnné tabulky
zobrazuji hlavni poZadavky norem ohledné
mechanickych charakteristik a chemického
sloZeni tFid oceli.

Ostatni tfidy (napfiklad kanadské normy CSA)
jsou k dostani na pozadani.

Tabulka 12 zobrazuje seznam odpovidajicich
znaceni mezi evropskymi normami, stejné tak,
jako tFidy HISTAR®, s odpovidajicimi normami
americkymi, kanadskymi, japonskymi a
dFivéjsimi narodnimi evropskymi normami.

Oceli jsou obvykle dodavany s obsahem Si
mezi 0,14% a 0,25% a jsou schopny vytvorit
zinkovou vrstvu béhem pozinkovani ponorem
(diagram1).

Jelikoz obsah fosforu je v téchto ocelich
obvykle niz3i nez 0,035%, nema pfi
zvazovaném rozsahu obsahu Si Zadny vliv na
konecnou tloustku povlaku.

Mechanické vlastnosti profilovych tyéi
ArcelorMittal jsou zlep3eny pfesnou kontrolou
teploty b&hem valcovaciho procesu. Tyto
oceli, vyrabé&né pomoci termomechanického
valcovani (stav M pfi dodani) se vyznacuji
zvysenou hodnotou houzevnatosti diky
niz8imu ekvivalentu uhliku a jemnozrnné
mikrostruktufe v porovnani s Zzihanymi
ocelemi. S ohledem na jejich technologické
vlastnosti maji termomechanicky vélcované
oceli dobré vlastnosti pro tvareni za studena.



technologicznych wtasnosci, stale walcowane
termomechanicznie maja dobre wtasnosci
obrébki plastycznej na zimno i moga by¢
prostowane ogniowo, zaktadajac, ze pewne
maksymalne temperatury nie zostang
przekroczone. W przypadku odpuszczania
naprezen szczatkowych, powinny by¢
stosowane zgodnie z zasadami praktyki
zwyczajowe parametry zakresu temperatur i
czas nagrzewania. Obrébka na goraco, ktora
jest nietypowa dla wytwarzania konstrukgji z
ksztattownikdw gorgcowalcowanych musi
by¢ zgodna z EN10025:2004.

good cold forming properties. Similar to
conventional structural steels, they can

be flame straightened, provided specific
maximum temperatures are not exceeded. In
case stress relieving is considered for reducing
residual stresses, the usual parameters
concerning temperature range and heating
time according to the rules of practice must
be applied. Hot forming, which is anyway
uncommon for the fabrication of sections,
must not be performed in accordance with
EN 10025:2004.

Podobné jako konven&ni konstrukéni oceli
mohou byt zpeviiovany plamenem, za
predpokladu, Ze nejsou prekroceny specifické
maximalni teploty.

V pfipadé, Ze je zvazovano zihani k odstranéni
vnitfniho pnuti za GEelem sniZeni zbytkového
pnuti, je nutno aplikovat obvyklé parametry
tykajici se teplotniho rozsahu a doby ohfevu
dle provoznich pravidel. Tvareni za tepla, jeZ
je v3ak neobvyklé pfi vyrobé profilovych tydi,
nesmi byt provadéno dle EN 10025:2004.

Grubosé warstwy cynku w zaleznosci od réznych parametréw
Thickness of the zinc coating depending on different parameters
Tloustka zinkové vrstvy zaleZi na mnohych parametrech

Grubos¢ warstwy cynku
Thickness of the zinc coating
Tloustka zinkové vrstvy

Stale ArcelorMittal
ArcelorMittal steels
Oceli ArcelorMittal

Zwigkszanie czasu zanurzenia
Increasing immersion time

Prodlouzeni doby ponoru
Zwiekszania temperatury kapieli
Increasing bath temperature
Zvyseni teploty lazné

I T T T T T
0,10 015 020 025 0,30 0,40

Zawarto3¢ Si Si (%) / Sicontent (%) / Obsah Si (%)

Rysunek 1 / Diagram 1/ Diagram 1
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Gatunki stali i jakoS¢ (cigg dalszy)

Steel grades and qualities (continued)

Tridy a jakosti oceli (pokracovani

Stale ze znakiem handlowym
HISTAR® i FRITENAR®

Wprowadzenie

Stale ze znakiem handlowym HISTAR® i
FRITENAR® spetniajg wszystkie wymagania norm
dotyczacych stali konstrukcyjnej. Przekraczaja te
wymagania i oferujg dodatkowe gwarancje.

Stale o wysokiej wytrzymatosci z
poprawiong spawalnoscia

HISTAR® i FRITENAR® s3 gatunkami stali
konstrukcyjnej o matej zawartosci wegla, wysokiej
wytrzymatosci, dobrej udarnosci, doskonatej
spawalnosci. Stale HISTAR® sa dostepne o

granicy plastycznosci 355 MPai 460 MPa, stale
FRITENAR® s3 dostepne z 355 MPa.

Zastosowaniem innowacyjnej wykarczajacej
obrabki cieplnej (hartowanie i samodpuszczanie)
pozwala wszystkim gatunkom HISTAR®, w
przeciwieristwie do wiekszosci standardowych
gatunkéw, zaoferowac gwarantowane wartosci
granicy plastycznosci dla catego zakresu
produktow.

HISTAR® and FRITENAR®
trademark steels

General

The HISTAR® and FRITENAR® trademark
steels meet all requirements of the applicable
structural steel standards. They exceed

the requirements and offer supplementary
guarantees.

High strength steels with improved
weldability

HISTAR® and FRITENAR® are structural steel
grades with a low alloy content, combining
high strength, good toughness and superior
weldability. HISTAR® steels are available in
yield strengths of 355 MPa and 460 MPa,
FRITENAR® steels are available in 355 MPa.

The application of the innovative in-line

heat treatment QST (Quenching and Self-
Tempering) allows all HISTAR® grades, unlike
most standard grades, to offer improved
guaranteed values for yield strength over the
whole product range.

Obchodni znacky HISTAR® a
FRITENAR®

VSeobecny popis

Obchodni znacky HISTAR® a FRITENAR®
splfiuji veskeré poZadavky pouzitelnych norem
konstruké&nich oceli. PFevysuji tyto poZadavky
a nabizeji dopliikové vlastnosti.

Vysokopevnostni oceli se zvySenou
svaritelnosti

HISTAR® a FRITENAR® jsou tfidy konstrukéni oceli
s nizkym obsahem legujicich prvkd, kombinujici
vysokou pevnost, dobrou houZevnatost a
vyte€nou svafitelnost. Oceli HISTAR® jsou
dostupné s mezi kluzu 355 MPa a 460 MPa, oceli
FRITENAR® jsou k dostani s 355 MPa.

Aplikace inovativniho in-line tepelného
zpracovani QST (Quenching and Self-
Tempering — kaleni a samopopoustént)
umoZzfiuje veskerym tfidam HISTARS, na
rozdil od vétsiny standardnich tfid, nabidnout
vy33i zarucené hodnoty meze kluzu v celém
sortimentnim rozsahu.

Minimalna granica plastycznosci wedtug grubosci materiatu

Minimum yield strength according to material thickness

500 T Minimalni mez kluzu podle tloustky materialu
460 450
®
450 T L HISTARY 460
g 400

3 z S460M
5 0.2
85 355 HISTARC 355
53 & 350
g2 335
S eE
£t — 1320 s355m
£

300 — — | 1 ' {

16 | 40 | 63 | 80
0 25 50 75 100 125
grubosé materiatu - material thickness - tloustka materiglu (mm) —— =

Diagram 2 / Diagram 2 / Diagram 2



Poréwnanie pomiedzy granica plastycznosci
gatunku stali HISTAR® a konwencjonalnymi
gatunkami zostato pokazane na Rysunku

2. Gatunki HISTAR s3 dostarczane w stanie
dostawy jako walcowane termomechanicznie, jak
zdefiniowano w EN 10025-4: 2004.

Tabela 6 pokazuje charakterystyke dostepnych
gatunkdw stali HISTAR® i FRITENAR®.
Szczegbtowe dane tych stali s3 dostepne na
zadanie.

Zazwyczaj stale sg dostarczane z zawartoscia Si
pomiedzy 0.14% i 0.25% i jako takie sa zdolne do
uformowania warstwy cynku podczas cynkowania
na goraco (Rysunek 1). Jako ze zawartos¢

fosforu w tych stalach jest zazwyczaj mniejsza

niz 0.035%, nie ma on wptywu na ostateczna
grubos¢ warstwy dla rozwazanego zakresu Si.

Ksztattowniki sa dostepne w gatunku FRITENAR® .
Dla gatunkéw HISTAR® tylko wielkosci oznaczone
Hl sg dostepne (strony 20 do 109).

Gatunki HISTAR® i FRITENAR® moga by¢

ciete tlenem i obrabiane mechanicznie

z wykorzystaniem zabiegéw normalnie
stosowanych dla stali konstrukcyjnych o tej samym
poziomie wytrzymato3ci. Z powodu nizszego
rownowaznika wegla, podgrzewanie w celu
unikniecia pekania nie jest generalnie potrzebne
dla temperatur stali >0°C.

Gatunki stali HISTAR® i FRITENAR® oferuja
dobra spawalnos¢ dla zabiegdw recznych i
automatycznych, zaktadajac, ze ogdlne zasady
spawalnictwa sg przestrzegana. Z powodu niskiej
wartosci rownowaznika wegla, podgrzewanie
nie jest konieczne przy ilosci ciepta 10-60 kJ/
cm i dla temperatur powyzej 0°C, zaktadajac ze
niskowodorowe elektrody sg uzywane. W tych
warunkach, podgrzewanie nie jest wymagane

do spawania gatunkow stali HISTAR® 355 i
FRITENAR® 355 dla wszystkich zakreséw grubosci
materiatu. Dla zwyktych stali konstrukcyjnych,
wysuszenie przed spawaniem jest zalecane przy
temperaturach ponizej 5°Ci kiedy powierzchnia
jest mokra.

A comparison between the yield strengths
of HISTAR® grades and conventional grades
is shown in diagram 2. HISTAR'’ steels are
delivered in a thermomechanically rolled
condition as defined in EN 10025-4: 2004.

Table 6 shows the characteristics of the
available HISTAR® and FRITENAR® trademark
steel grades. Detailed data of these steels are
available upon request.

The steels are typically delivered with a Si
content ranging between 0,14% and 0,25%,
and are as such capable of forming a zinc layer
during hot-dip galvanisation (diagram 1). As
the phosphorus content of these steels is
usually lower than 0,035%, it does not have
any influence on the final thickness of the
coating in the considered Si range.

The sections are available in the FRITENAR®

grade upon agreement. For HISTAR® grades,
only the sizes marked Hl are available (pages
20 to 109).

HISTAR® and FRITENAR® steels can be cut
with a torch and machined using the process
normally applied to structural steel of the
same level of strength. Due to the low carbon
equivalent, preheating in order to prevent
cracking is generally not necessary for
product temperatures >0°C.

HISTAR® and FRITENAR® steels offer good
weldability for manual and automatic
processes, provided the general rules for
welding are respected. Due to the low carbon
equivalent values of these steels, preheating
is not necessary within the range of heat
inputs of 10-60 kJ/cm and for temperatures
of the structure over 0°C, provided that

low hydrogen consumables are used. Under
these conditions, no preheating is required for
welding HISTAR® 355 and FRITENAR® 355
steels over the whole thickness range.

As for the usual structural steels, drying
before welding is recommended for ambient
temperatures below 5°C and when the
surface is wet.

Porovnani mezi kluzu tFid HISTAR® a
konvencnich tFid je zobrazeno v diagramu
2. Oceli HISTAR jsou dodavany ve stavu
termomechanicky valcovaném, jak je
definovano v EN 10025-4: 2004.

Tabulka 6 zobrazuje charakteristiky
dostupnych tFid oceli obchodnich znacek
HISTAR® a FRITENAR®. Detailni Gdaje o téchto
ocelich jsou k dostani na pozadani.

Tyto oceli jsou obvykle dodavany s obsahem Si
mezi 0,14% a 0,25% a jsou schopny vytvaret
zinkovou vrstvu béhem pozinkovani ponorem
(diagram). JelikoZ obsah fosforu je v téchto
ocelich obvykle nizsi nez 0,035%, nema pfi
zvazovaném rozsahu obsahu Si Zadny vliv na

konecnou tloustku povlaku.

Profilové tyce jsou ve tFidé FRITENAR®
dostupné po dohodé. Pro tfidy HISTAR®,
dostupné jsou pouze profily oznacené Hl
(strany 20 az 109).

Oceli HISTAR® a FRITENAR® mohou byt fezény
plamenem a obrabény s vyuzitim proces(
bézné aplikovanych na konstrukéni oceli o
stejné Grovni pevnosti. Vzhledem k nizkému
ekvivalentu uhliku neni vieobecné nutny
predehfev pro prevenci tvorby trhlin pro
teploty >0°C.

Oceli HISTAR® a FRITENAR® nabizeji dobrou
svaritelnost pro manualni a automatické
procesy, za predpokladu, Ze jsou respektovana
vSeobecna pravidla pro svafovani. Vzhledem

k nizkym hodnotam ekvivalentu uhliku u
téchto oceli neni nutny pfedehfev v rozsahu
tepelného vykonu 10 — 60 kJ/cm a pro
teploty nad 0°C, za predpokladu, Ze jsou
pouZivany svarovaci elektrody s nizkym
obsahem uhliku. Za téchto podminek

neni pro svafovani oceli HISTAR® 355 a
FRITENAR® 355 vyZadovan pfedehfev v celém
tloustkovém rozsahu.

Co se tyce béznych konstruk&nich ocelr,

pred svarovanim je doporucovano vysuseni
pro okolni teploty pod 5°C a kdyZ je povrch
mokry.
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Gatunki stali i jakoS¢ (cigg dalszy)

Steel grades and qualities (continued)

Tridy a jakosti oceli (pokracovani

Jesli odpuszczenie naprezen jest wymagane
dla gatunkéw HISTAR® i FRITENAR®, jest
wykonywane w zakresie temperatur pomiedzy
530°Ci580°C. Czas przetrzymania wynosi

2 minuty dla kazdego mm grubosci wyrobu,
lecz nie mniej niz 30 minut i nie wigcej niz 90
minut.

Dla krétkich podgrzan catosci grubosci
dwuteownikéw z gatunkéw HISTAR® i
FRITENAR®, temperatura prostowania
ogniowego nie moze przekroczyé 700°C.
Dla miejscowych podgrzan powierzchni,
temperatura do 900°C jest dozwolona.

Gatunki stali dla
zastosowan przybrzezno-morskich

HISTAR® Offshore i FRITENAR® Offshore sa
gatunkami stali konstrukcyjnych specjalnych
przeznaczonymi do zastosowarn przybrzezno-
morskich. W poréwnaniu do gatunkéw
HISTAR® i FRITENAR®, gatunki przeznaczone
do zastosowarn przybrzezno-morskich oferuja
nastepujace dodatkowe cechy :

. poprawione wtasnosci oksztatcer na
wskro$ w odniesieniu do odpornosci do
réwnolegtego Scinania (wtasnosci Z);
Wtasnosci udarnos¢ w kierunku
poprzecznym;
maksymalny stosunek granicy
plastycznosci do granicy wytrzmatosci

Te dostepne gatunki, ich wtasnosci

mechaniczne oraz sktad chemiczny sa

pokazane w Tabelach 7 i 8. Podsumowanie
tabeli 7 pokazuje gtéwne wymaganie normy

If stress relieving is required for HISTAR®
and FRITENAR® steels, it is performed at
temperatures between 530°C and 580°C.
The recommended holding time is 2 minutes
per mm product thickness, but not less than
30 minutes and not more than 90 minutes.

For a short reheating of the entire thickness
of HISTAR® and FRITENAR® beams, the flame
straightening temperature should not exceed
700°C. For local reheating of the surface only,
a flame straightening temperature of up to
900°Ciis allowable.

Steel grades
for offshore applications

HISTAR® Offshore and FRITENAR® Offshore
are structural steel grades especially
developed for offshore applications. In
comparison with HISTAR® and FRITENAR®
trademark steels, the grades for offshore
applications offer the following additional
features:
improved through-thickness deforma-
tion properties with respect to the re-
sistance to lamellar tearing (Z qualities);
notch impact properties in the trans-
verse direction;
maximum ratio between yield strength
and tensile strength.
The available grades, their mechanical
characteristics and chemical composition
are shown in tables 7 and 8. The summary
table 7 shows the main requirements of

Jestlize je pro oceli HISTAR® a FRITENAR®
vyZadovano zihani k odstranéni pnuti, je
provadéno pfi teplotach mezi 530°C a
580°C. Doporucovana doba prodlevy na
teploté je 2 minuty na mm tloustky vyrobku,
ale ne méné nez 30 minut a ne vice nez 90
minut.

Pro kratky pfedehrev celé tloustky nosnikd
HISTAR® a FRITENAR® nesmi teplota pfekrocit
700°C. Pro pouze mistni opétny ohfev
povrchu je povolena teplota az 900°C.

Tridy oceli pro primorské
aplikace

HISTAR® Offshore a FRITENAR® Offshore
jsou tfidy konstrukéni oceli speciélné
vyvinuté pro pfimofské aplikace. V porovnani
s obchodnimi znackami oceli HISTAR® a
FRITENAR® nabizeji tfidy pro pfimorské
aplikace nasledujici dopliikové vlastnosti:

zlepsené deformacni vlastnosti po celé
tloustce s ohledem na odolnost vzniku
lamelarnich trhlin (jakost Z);
charakteristiky vrubové houZevnatosti
v pFi¢ném sméru;
maximalni pomér mezi kluzu a
pevnosti v tahu.
Dostupné tfidy, jejich mechanické vlastnosti
a chemické sloZeni je zobrazeno v tabulkach
7 a 8. Souhrnna tabulka 7 zobrazuje hlavni
pozadavky EN 10225: 2001 vzhledem k



EN 10225: 2001 dotyczacej mechanicznych
wtasnosci i chemicznego sktadu gatunkéw
stali.

Gatunki HISTAR® Offshore i FRITENAR®
Offshore w Tabeli 8 s3 zgodne z EN
10225:2001.

Szczegb6towe dane na temat gatunkow stali
HISTAR® Offshore i FRITENAR® Offshore
steels s dostepne na zyczenie.

Specjalne gatunki stali

1. Stale sezonowane zgodne z EN
10025-5: 2004 (Tabela 9) — warunki
dostawy sa do uzgodnienia.

2. Gatunki stali zgodne z EN 10025-2:
2004 i EN 10025-4: 2004 s3
dostepne na zadanie z polepszonymi
wiasnosciami odksztatcen na wskros
w odniesieniu do odpornosci do
réwnolegtego Scianania (wtasnosci Z);

3. Gatunki stali zgodne z szczeg6lnymi
specyfikacjami (sktad chemiczny i
wtasnosci mechaniczne) wymagaja
wczesniejszej zgody i do uzgodnienia
minimalnego cigzaru.

EN 10225: 2001 regarding the mechanical
characteristics and the chemical composition
of the steel grades.

The HISTAR® and FRITENAR® Offshore
grades in Table 8 are in compliance with
EN 10225:2001.

Detailed data on the HISTAR® Offshore and
FRITENAR® Offshore steels are available upon
request.

Special Steel Qualities

1. Weathering steels in accordance with
EN 10025-5: 2004 (table 9) —
delivery conditions upon request.

2. Steel grades in accordance with
EN 10025-2: 2004 and
EN 10025-4: 2004 are available
upon request with improved through-
thickness deformation properties with
respect to the resistance to lamellar
tearing (Z qualities).

3. Steel grades according to particular
specifications (chemical composition
and mechanical properties) are subject
to prior approval and minimum
tonnages to be agreed upon.

mechanickym vlastnostem a chemickému
sloZeni téchto tFid oceli.

Tridy HISTAR® a FRITENAR® Offshore v
tabulce 8 jsou v souladu s EN 10225:2001.

Detailnt Gdaje o ocelich HISTAR® Offshore
a FRITENAR® Offshore jsou k dosténi na
pozadani.

Jakosti specialnich oceli

1. Oceli starnuté vlivem povétrnostnich
podminek v souladu s EN 10025-5:
2004 (tabulka 9) — dodaci podminky
na pozadan.

2. Tridy oceli v souladu s EN 10025-2:
2004 a EN 10025-4: 2004 jsou
dostupné na pozadani se zlepSenymi
deformacnimi vlastnostmi po celé
tloustce s ohledem na odolnost vzniku
lamelarnich trhlin (jakosti Z).

3. Tridy oceli dle zvlastnich specifikaci
(chemické sloZeni a mechanické
vlastnosti) jsou pfedmétem
predchoziho schvaleni a minimalni
tonaz musi byt dohodnuta pfedem.
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Tabela 1 Stosowane oznaczenie stali konstrukcyjnej

zgodne z EN10027-1: 2005, EN 10025-2: 2004, EN 10025-4: 2004

Table 1 Usual structural steel grade designations

according o EN 10027-1: 2005, EN 10025-2: 2004, EN 10025-4: 2004

Tabulka 1 Bézné znaceni trid konstrukcni oceli

dle EN 10027-1: 2005, EN 10025-2: 2004, EN 10025-4: 2004

Grupa stali
Steel group
Skupina oceli

S stal konstrukcyjna / structural steel / konstrukéni ocel

Witasnosci mechaniczne
Mechanical characteristics
Mechanické vlastnosti

XXX granica plastycznosci min. w Mpa

min. yield strength in MPa
min. mez kluzu v MPa

(przyktad / example / priklad)

EN 10025-2: 2004 S

Wrtasnosci mechaniczne - grupa 1
Mechanical characteristics - group 1
Mechanické vlastnosti - skupina 1

udarnos¢ / notch toughness / vrubova houZevnatost

min. 27 J min. 40 J
JR KR
Jo KO
J2 K2

Wtasnosci mechaniczne - grupa 2
Physical characteristics - group 2
Fyzikalni vlastnosti - skupina 2

L do niskich temperatur
for low temperatures
pro nizké teploty

M walcowanie termomechaniczne
thermomechanical rolling
termomechanické valcovani

N walcowanie normalizujace
normalised rolling
normalizaéni valcovani

w patynowane /
weathering /
starnuti klimatickymi viivy

(przyktad / example / priklad) EN 10025_4: 2004 S 355 ML

355

Temp. °C

20

-20

+M

+N

+AR

J2

725

Z35

+

Warunki obrébki
Treatment conditions
Podminky zpracovani

walcowane termomechanicznie
thermomechanical rolling
termomechanické valcovani

walcowanie normalizacyjne
normalised rolling
normaliza&ni valcovani

po walcowaniu /
as rolled /
po vélcovani

Z35 +M

Warunki specjalne
Special requirements
Specidlni pozadavky

min.15% redukcja przekroju
min.15% reduction of area
min.15% redukce prirezu

m
mi
m

n. 25% redukgja przekroju
n. 25% reduction of area
n. 25% redukce prifezu

m
m
mi

in. 35% redukcja przekroju
n. 35% reduction of area
n. 35% redukce priifezu



Tabela 2

Stale konstrukcyjne niestopowe zgodne z normq europejskq

Table 2

Non-alloy structural steels according to European standard

Tabulka 2

Nelegované konstrukéni oceli dle evropské normy

WiasnosSci mechniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Gatunek
Grades
Trida

Norma
Standard
Norma

EN S235JR
10025-2: $235J0
2004 S235J2*

S275JR
S275J0
S275J2*

S355JR
$355J0

$355J2
S$355K2

S450J0

E295*
E335*
E360*

* Dostepne po uzgodnieniu.
* Available upon agreement.

* Dostupné dle dohody.

275

450

295
335
360

Granica plastycznosci Rey
Minimum yield strength R
Minimalni mez kluzu Re

MPa
Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)

>16 >40 >63 >80 >100
<40 <63 <80 <100 <125
225 215 195
265 255 245 235 225
345 335 325 315 295
430 410 390 380 380
285 275 265 255 245
325 315 305 295 275
355 345 335 325 305

Wytrzymatosé na
rozciaganie R,
Tensile strength R,
Pevnost v tahu R,

MPa

Grubos¢ nominalna ( (mm)

Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)

>3
<100

360-510

410-560

470-630

550-720

470-610
570-710
670-830

>100
<125

350-500

400-540

450-600

530-700

450-610
550-710
650-830

Wydtuzenie minimalne A
Minimum elongation A
Minimalni prodlouzeni A

Lo=5,65* VS,
%

Grubosé nominalna ( (mm)
Nominal thickness (mm)

Jmenovita tloustka (mm)

>3 >40 >63 >100
<40 <63 <100 <125

26 25 24 22

23 22 21 19

22 21 20 18

20 19 18 16
16 15 14 12
11 10 9 8

Udarnosé
Notch impact test
Vrubova houZevnatost

Temperatura ~ Praca ztamania min.
Température  Min. absorbed energy
Teplota Min. absorbovana energie
°C J
+20 27
0 27
-20 27
+20 27
0 27
-20 27
+20 27
0 27
-20 27
-20 40
0 27
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Tabela 2

Stale konstrukcyjne niestopowe zgodne z normq europejskq (cigg dalszy)
Table 2

Non-alloy structural steels according to European standard (continued)
Tabulka 2

Nelegované konstrukéni oceli dle evropské normy (pokracovani)

Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Analiza wytopu
Ladle analysis

Analyza tavby
C CEV#
max. max.
Norma Gatunek % %
Standard Grades Inne
Norma Ttida L. ) Mn Si® P S N2 Cu Other . )
Grubos¢ nominalna (mm) . Grubosé nominalna (mm)
. . max. max. max. max. max. max. Jiné - .
Nominal thickness (mm) . " . . . . Nominal thickness (mm)
s oy % % % % % % max. s o
Jmenovita tloustka (mm) % Jmenovita tloustka (mm)
<16 >16 >40% <30 >30 >40
<40 <40 <125
EN 10025-2: S235JR 0,17 0,17 0,20 1,40 - 0.0409 0,040 0,012 0,55 - 0,35 0,35 0,38
2004 $235J0 017 0,17 0,17 1,40 - 0,035 0035 0012 055 - 0,35 0,35 0,38
S235J2* 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,030 0,030 - 0,55 - 0,35 0,35 0,38
S275JR 0,21 0,21 0,22 1,50 - 0.0409 0,040 0,012 0,55 - 0,40 0,40 0,42
S275J0 0,18 0,18 0,18 1,50 - 0,035 0,035 0,012 0,55 - 0,40 0,40 0,42
S275)2* 0,18 0,18 0,18 1,50 - 0,030 0,030 - 0,55 - 0,40 0,40 0,42
S355JR 0,24 0,24 0,24 1,60 0,55 0.0409 0,040 0,012 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S355J0 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,035 0,035 0,012 0,55 - 0,45 0,47 0,47
$355J29 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 - 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S355K2% 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 - 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S450J0 0,20 0.20" 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 7 0,47 0,49 0,49
E295* 0,045 0,045 0,012
E335* 0,045 0,045 0,012
E360* 0,045 0,045 0,012

" Do grubosci nominalnych >30 mm: C = 0,22% max.
2 Maksymalna warto3¢ azotu nie ma zastosowania jesli sktad chemiczny pokazuje minimalng zawartosc aluminium 0.020% lub jesli wystarczajace pierwiastki wiazace azot s obecne
Pierwiastki wigzace azot powinny by¢ wymienione w dokumentach odbiorowych

Do grubosci nominalnych >100 mm: zawartosc C do uzgodnienia.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; zobaczr § 7.2.5 normy EN 10025-2:2004 dotyczacy specjalnych wymagar dla S275 i S355

Stal catkowice uspokojona zawierajaca pierwiastki wigzace azot w ilosciach wystarczajacyh do zwiazania azotu (np. AL min 0,02%).

Jesliinne pierwiastki zostaty uzyte, powinny by¢ wymienione w dokumentach inspekgji.

Po uzgodnieniu : Si=0,14-0,25% i P < 0,035% max. Aby byto mozliwe wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco (klasa 3)

Jesliinne pierwiastki zostaty dodane, powinny by¢ wymienione w dokumencie inspekgji. Stal moze wykazywac zawartosc Nb max 0,005%, zawartosc V max 0,13% i zawartosc Ti max 0,05%.

For nominal thickness >30 mm: C = 0,22 % max.

The max. value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020% or if sufficient other N binding elements are present.

The N binding elements shall be mentioned in the inspection document.

For nominal thickness >100 mm: C content upon agreement.

CEV =C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; see § 7.2.5 of EN 10025-2:2004 concerning special requirements for $275 and S355.

Fully killed steel containing nitrogen binding element in amounts sufficient to bind the available nitrogen (for example min. 0,02% Al). If other elements are used they

shall be reported in the inspection document.

Upon agreement: Si = 0,14-0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation (class 3).

If other elements are added, they shall be mentioned on the inspection document. The steel may show a Nb content of max. 0,05%, a V content of max. 0,13% and a Ti content of max. 0,05%.

Max. 0,22% C pro nominalni tloustky >30 mm

Maximalni hodnota dusiku nenf stanovena, jestlize chemické slozeni vykazuje minimalni celkovy obsah Al 0,020% nebo jestlize obsahuje dostatek jinych prvkd vazajicich N.
Prvky vazajici dusik musi byt uvedeny v kontrolnim dokumentu.

Pro nominalni tloustky >100 mm: obsah C dle dohody.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; viz § 7.2.5 normy EN 10025-2:2004 ohledné specialnich poZadavkd dle S275 e S355

Uklidnéna ocel s obsahem prvk( vazajicich dusik v mnoZstvi dostatecném pro vazani dostupného dusiku (napfiklad Al min. 0,02%)

V pripadé pouziti jinych prvkd musi byt nahlaseny v kontrolnim dokumentu

Dle dohody : Si=0,14-0,25% a P < 0,035% max. pro schopnost vytvoreni zinkové vrstvy b&hem pozinkovani ponorem (skupina 3).

V pfipadé pouziti jinych prvkd musi byt nahlaseny v kontrolnim dokumentu. Ocel mdze vykazovat obsah Nb max. 0,05%, V max.0,13% a Ti max. 0,05%

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.



Tabela 3

Stale drobnoziarniste konstrukcyjne spawalne wedtug norm europejskich

Table 3

Weldable fine grain structural steels according to European standard

Tabulka 3

Svaritelné jemnozrnné konstrukéni oceli dle evropskych norem

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica plastycznosci minimalna Rey

Norma  Gatunek
Standard  Grades

Norma Trida
<16
EN S275M* 275
;88315‘41 S355M 355
$355ML 355
S460M 460
S460ML 460

* Dostepne na zadanie

* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)

>16
<40

265

345
345

440
440

>40
<63

255

335
335

430
430

MPa

>63
<80

245
325

410

Minimum yield strength Rey
Minimalni mez kluzu Rex

>80
<100

>100
<125

240
320

385

<40

370-530

470-630
470-630

540-720
540-720

Wytrzymatos¢ na rozciaganie Rn,
Tensile strength R,
Pevnost v tahu Ry,

MPa

Grubo3¢ nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)

>40 >63 >80 >100
<63 <80 <100 <125

360-520 350-510 350-510 350-510

450-610 440-600 440-600 430-590
450-610 - - -

530-710 510-690 500-680 490-660
530-710 - - -

Wydtuzenie nominalne A
Minimum elongation A
Minimalni prodlouzeni A

Lo =5,65* VS,
%
24
22
17

Test udarnosci
Notch impact test

Vrubové houZevnatost

Temp. Energia przetomu min.
Temp. Min. absorbed energy

Tep.

°C

-20
-20
-50
-20
-50

Min. absorbované energie

J

40
40
27
40
27
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Tabela 3

Stale drobnoziarniste konstrukcyjne spawalne wedtug norm europejskich (ciqg dalszy)
Table 3

Weldable fine grain structural steels according to European standard (continued)
Tabulka 3

Svaritelné jemnozrnné konstrukéni oceli dle evropskych norem (pokracovani)

Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Analiza wytopu
Ladle analysis

Analyza tavby
CEV?
max.
Norma Gatunek %
Standard Grades Al
i i3) i i
torme e m(a:x rr,:/atr): r:;x m:x mzx saial? rr:\lat:( m\a/X m1e—llx m(;rx rT’:/::( m'\ahx rri:( m';lx Grubos¢ nominalna (mm)
. . . . . X . . . . . . . . Nominal thick
<16 >16 >40 >63
<40 <63 <125
EN S275M* 0,175 1,50 0,50 0,030 0,025 002 005 008 005 030 010 030 055 0015 034 034 035 0,38
10025-4:
2004 S355M 0,176 1,60 050 0,035 0030 002 005 010 005 030 010 050 055 0015 039 039 040 045
S355ML 0,176 1,60 050 0,030 0,025 002 005 010 005 030 010 050 055 0015 039 039 040 045
S460M 0,18 1,70 060 0035 0030 002 005 012 005 030 020 080 055 0025 045 046 047 0,48
S460ML 0,78 1,70 0,60 0,030 0,025 002 005 0,12 005 030 020 080 055 0025 045 046 047 0,48
Jesli pierwiastki wiazace azot sg obecne, warto$¢ minimalna aluminium nie ma zastowowania.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; zob. § 7.2.4 normy EN 10025-2:2004 dotyczacy specjalnych wymagan dla S275i 5355
Po uzgodnieniu : Si=0,14-0,25% i P < 0,035% max. Aby byto mozliwe wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco (klasa 3)

If sufficient nitrogen binding elements are present, the minimum aluminium requirement does not apply.

CEV =C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; see § 7.2.4 of EN 10025-2:2004 concerning special requirements for S275 and S355.
¥ Upon agreement: Si=0,14-0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation (class 3).

V pripadé dostatku prvki véazajicich dusik neni nutno brat zietel na pozadavek minimalniho obsahu hlintku

CEV =C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; viz § 7.2.4 normy EN 10025-2:2004 ohledné speciélnich poZadavkd pro S275 a S355.
Dle dohody : Si=0,14-0,25% a P < 0,035% max. pro schopnost vytvoreni zinkové vrstvy b&hem pozinkovani ponorem (skupina 3).

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.

* Dostupné dle dohody.

Note: the sections marked ¢ in the EN 10025-4: 2004 column are available in grade S355 M. Other grades upon agreement



Tabela 4

Stale do ulepszania cieplnego-stale niestopowe jakosciowe i stale niestopowe specjalne

Table 4

Steels for quenching and tempering - non-alloy quality steels and non-alloy special steels

Tabulka 4

Ocel pro kaleni a popousténi - nelegovana jakostni ocel a nelegovana specidini ocel

Charakterystyka mechaniczna / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica plastyczno3ci Rex
Minimum yield strength Ry
Minimalni mez kluzu Rey

MPa

Grubosé (t) lub Srednica (d)

Norma Gatunek nominalna (mm)
Standard Grides Nominal thickness (t) or
Norma Trida diameter (d) (mm)
Jmenovita tloustka (t) nebo
pramér (d) (mm)
o Q o8
© v uy
\/IRV/] +~ O -~ o
A Y vy
©e  Rg
EN C35 430 380 320
10083-2: ©
2006 £ETT 45 490 430 370
252
2%
o5 38 C55 550 490 420
=5 x
8T
C60 580 520 450
C35E 430 380 320
C35R 430 380 320
C45E 490 430 370
£7T8 C45R 490 430 370
O 5 O
3 =&
29T CS5E 550 490 420
2 8o
C55R 550 490 420
C60E 580 520 450
C60R 580 520 450
Dodatkowe wymagania do uzgodnienia

)

Additional requirements upon agreement.
Dopliikové pozadavky dle dohody.

Wytrzymatos¢ na rozciaganie Ry
Tensile strength Rn,
Pevnost v tahu R,

MPa

Grubosé (t) lub Srednica
(d) nominalna (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
Jmenovitéa tloustka (t)
nebo prameér (d) (mm)

o
o9 88
© Qv wy
VI v 4\_/: S *\7 -s
©
©2 R
630 600 550
-780 -750 -700
700 650 630
-850 -800 -780
800 750 700
-950 -900 -850
850- 800 750
1000 -950 -900
630 600 550
-780 -750 -700
630 600 550
-780 -750 -700
700 650 630
-850 -800 -780
700 650 630
-850 -800 -780
800 750 700
-950 -900 -850
800 750 700
-950 -900 -850
850- 800 750
1000 -950 -900
850 - 800 750
1000 -950 -900

Wydtuzenie minimalne A
Minimum elongation
Minimalni prodlouzeni

Lo=5,65* VS,
%

Grubosé (t) lub Srednica
(d) nominalna (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
Jmenovita tloustka (t)
nebo prameér (d) (mm)

o
o2 =)

< ©
© NV| —
— VI_U VI v
\ - o
ﬂ\él vV Vv
@ © © &5
— N F

Redukcja przekroju
przetomu, Z
Reduction in cross
section on fracture, Z
Redukce priifezu na
lomu, Z

Grubosé (t) lub Srednica

(d) nominalna (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
Jmenovita tloustka (t)
nebo prameér (d) (mm)

40 45 50
35 40 45
30 35 40
25 30 35
40 45 50
40 45 50
35 40 45
35 40 45
30 35 40
30 35 40
25 30 35
25 30 35

Udarnosé, KV
Notch impact test, KV

Vrubova houZevnatost, KV

J

Grubosé (t) lub Srednica
(d) nominalna (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
Jmenovita tloustka (t)
nebo pramér (d) (mm)

o

o 2% 8¢
AR
Y VARY, vy
®2 K9

- 35 35
- 35 35
- 25 25
- 25 25
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Tabela 4 (ciqg dalszy)

Stale do ulepszania cieplnego-stale niestopowe jakosciowe i stale niestopowe specjalne
Table 4 (continued)

Steels for quenching and tempering - non-alloy quality steels and non-alloy special steels
Tabulka 4 (pokracovani)

Ocel pro kaleni a popousténi - nelegovana jakostni ocel a nelegovana specidini ocel

Charakterystyka mechaniczna / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Analiza wytopu
Ladle analysis

Norma Gatunek Analyza tavby
Standard Grades
Norma Trida cv Mn"® Si P Sm Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni”
% % max. max. max./min.-max. max. max. max. max.
% % % % % % %
EN 3 C35 0,32-0,39 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
10083-22 €3
=88 C45 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
2006 o=
§ :zg ;g C55 0,52-0,60 0,60-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
S Twm
Tg C60 0,57-0,65 0,60-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C35E 0,32-0,39 0,50-0,80 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C35R 0,32-0,39 0,50-0,80 0,40 0,030 0,020- 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
C45E 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
o C45R 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,030 0,020- 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
=838
gL
[l
E" g 'g C55E 0,52-0,60 0,60-0,90 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
2 &a
. < C55R 0,52-0,60 0,60-0,90 0,40 0,030 0,020-0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
C60E 0,57-0,65 0,60-0,90 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C60R 0,57-0,65 0,60-0,90 0,40 0,030 0,020 - 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
Dodatkowe wymagania do uzgodnienia

" Additional requirements upon agreement.
Dopliikové pozadavky dle dohody.



Tabela 5

Stale do naweglania-stale niestopowe specjalne

Table 5

Case hardening steels - non alloy special steels

Tabulka 5

Ocel pro cementovani - nelegované specidalni oceli

Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Norma
Standard
Norma

EN 10084:
1998

stal specjalna
special steel
specialni ocel

Dodatkowe wymagania do uzgodnienia

) +A: odpuszczane w celu uzyskania maksymalnej twardosci.

Gatunek
Grades
Trida

C10E
C10R
C15E
C15R

" Additional requirements upon agreement.
) +A: annealed to maximum hardness requirements

Dopliikové pozadavky dle dohody.
) +A: Zihané pro maximalni tvrdost

cn
%

0,07-0,13
0,07-0,13
0,12-0,18
0,12-0,18

Mn"
%

0,30-0,60
0,30-0,60
0,30-0,60
0,30-0,60

Analiza wytopu

Ladle analysis
Analyza tavby

Si
max.
%

0,40
0,40
0,40
0,40

max.
%

0,035
0,035
0,035
0,035

S
%

<0,035
0,020 - 0,040

<0,035
0,020 - 0,040

Twardos¢ Brinella
Brinell hardness in the
condition
Tvrdost dle Brinella

+A?
max.

131
131
143
143
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Tabela 6

Stale markowe HISTAR®i FRITENAR®
Table 6

HISTAR® and FRITENAR® Trademark Steels
Tabulka 6

Obchodni znacky HISTAR® a FRITENAR®

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica plastycznosci Ren Wytrzymatos¢ na Wydtuzenie minimalne A Test udarnosci wzdtuzny"
Minimum yield strength Re rozcigganie Rn Minimum elongation A Notch impact test longitudinal”
Minimalni mez kluzu Rex Tensile strength Ry, Minimalni prodlouzeni A Vrubova houzZevnatost v podélném sméru®
Pevnost v tahu Ry, Lo=5,65*VS,
MPa MPa %
Gatunki
Grides Grubos¢ nominalna (mm) Temperatura  Energia zabsorbowana min.
Trida Nominal thickness (mm) Temperature  Min. absorbed energy
Jmenovita tloustka (mm) Teplota Min. absorbovana energie
<16 >16 >40 >63 °C J
<40 <63 <125
HISTAR 355 355 470-630 22 0 47
-20 40
HISTAR 355 L 355 - 470-630 22 -20 47
-50 27
HISTAR 460 460 450 540-720 17 0 47
-20 40
HISTAR 460 L 460 - 540-720 17 -20 47
-50 27
FRITENAR 355 355 345 - - 470-630 22 -20 41

Warto3¢ srednia 3 testowych petnych probeg przy pojedyriczej wartosci nie przekraczajacej 70% gwarnatowanej Sredniej wartosci. Zapsiy zgodne z EN 10025-1 :2005 s3 zgodne
D Mean value of 3 tests for full size specimens with no single value less than 70% of the guaranteed average value. The provisions according to EN 10025-1: 2004 are applicable.
) Stfedni hodnota ze 3 zkou3ek, pro vzorky plnych rozmérd, kde zadna hodnota neni mensinez 70% zarucené stfedni hodnoty. Pfedpis dle EN 10225: 2001



Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Analiza wytopu
Ladle analysis

Analyza tavby
CEV"
Gatunek max.
Grades %
e C Mn Si¥ P S AP Nb v Ti Grubos¢ nominalna (mm)
max. max. max. max. max. min. max. max. max. Nominal thickness (mm)
% % % % % % % % % Jmenovita tloustka (mm)
<63 >63
<125
HISTAR 355 0,12 1,60 0,50 0,035 0,030 0,02 0,05 0,10 0.05 0,39 0,39
HISTAR 355 L 0,12 1,60 0,50 0,030 0,025 0,02 0,05 0,10 0.05 0,39 -
HISTAR 460 0,12 1,70 0,60 0,035 0,030 0,02 0,05 0,12 0.05 0,41 0,43
HISTAR 460 L 0,12 1,70 0,60 0,030 0,025 0,02 0,05 0,12 0.05 0,41 -
FRITENAR 355 0,14 1,60 0,55 0,030 0,030 0,02 0,05 0,06 0.05 0,40 -
(<40 mm)

CEV=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15
C Jesli pierwiastki wigzace azot sa obecne, wartos¢ minimalna aluminium nie ma zastowowania.
Po uzgodnieniu: Si=0,14-0,25% i P < 0,035% max. Aby byto mozliwe wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco (klasa 3)

CEV=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.
If sufficient nitrogen binding elements are present, the minimum aluminium requirement does not apply.
Upon agreement: Si = 0,14-0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

CEV=C+Mn/6 + (Cr+ Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.
V pripadé dostatku prvki véazajicich dusik neni nutno brat zietel na poZadavek minimalniho obsahu hlintku
Dle dohody : Si=0,14-0,25% a P < 0,035% max. pro schopnost vytvoreni zinkové vrstvy béhem pozinkovani ponorem
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Tabela 7 Stale konstrukcyjne spawalne do zastosowan nieruchomych konstrukgii
przybrzezno-morskich zgodnie z normq europejskq
Table 7 Weldable structural steels for fixed offshore structures according

to European standard

Tabulka 7 Svaritelné konstrukéni oceli pro prfimorské konstrukce

dle evropskych norem

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica plastycznosci Rex
Minimum yield strength Rex
Minimalni mez kluzu Rex

MPa
Norma Nuances
Standard Grades .
o Espesor nominal (mm)
Norma Trida ) :
Nominal thickness (mm)
Spessore nominale (mm)
<16 >16 Re/Rm
<40 max.
EN 10225: S355G14* 355 345 0,87
2001 $355G4+M 355 345 0,87
S355G11+M 355 345 0,87
S355G12+M 355 345 0,87
S460G3+M 460 440 0,90
S460G4+M 460 440 0,90

Wytrzymatos¢ na
rozcigganie Rm
Tensile strength Rm
Pevnost v tahu Rm
MPa

470-630
450-610

460-620
460-620

530-720
530-720

Wydtuzenie minimalne A
Minimum elongation A
Minimalni prodlouzeni A
Lo=5,65* VS,
%

22
22

22
22

17
17

Udarnosé
Notch impact test
Vrubova houZevnatost

Temperatura Energia zabsorbowana min.
Température Min. absorbed energy

Teplota  Min. absorbovana energie
°C J
-20 50
-20 50
-40? 50
-40? 50"
-40?2 60
-40? 60%

Dla gatunkéw S355 Gl +M, poprzeczny test udarnosci probki V Charpy’ego powinien by¢ przeprowadzony zamiast podtuznego testu aby osiagnac Srednig wartos¢ 50 J przy - 40 C

Do grubosci 25 mm tacznie : test przy -20°C

Dla gatunkéw S460 G4 + M, poprzeczny test udarnosci probek Charpy;ego typ V powinny by¢ wykonane w miejsce podtuznego. Wartosci energii i temperatura testu powinny by¢ uzgodnione

pomiedzy wytworcg i zamawiajacym podczas zapytania i zamowienia.
Dostepne do 25 mm.

' Foruptoandincluding 25 mm thickness, test at -20°C.

For section grades $S355 G12 + M, transverse Charpy V-notch impacts tests shall be carried out in lieu of longitudinal tests to meet 50J minimum average at -40°C.

?  For section grade S460 G4 + M, transverse Charpy V-notch impact tests shall be carried out in addition to longitudinal tests. Energy values and test temperatures for the transverse tests shall be

agreed between manufacturer and purchaser at the time of enquiry and order.

4 Available up to 25 mm thick only.

Pro tfidy S355 Gl 2 + M musi byt provedena pricna vrubova zkouska Charpyho V misto podéliné zkousky, aby bylo dosazeno minimalné 50J v priméru pri -40°C

Pro tloustky < 25 mm: zkouska pFi -20°C

Pro tfidy S460 G4 + M musi byt provedena pfi¢na vrubova zkouska Charpyho V navic k podélné zkousce
Energetické hodnoty a zku3ebni teploty pro pri¢né zkousky musi byt dohodnuty mezi vyrobcem a kupujicim v dobé objednavky.

Dostupné pouze do tloustky 25 mm.

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

Note: the sections marked ¢ in the EN 10225

2001 column are available in grade S355 G4+M. (

Other grades upon agreement



Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Norma Gatunek Analiza wytopu
Standard Grades Ladle analysis
Norma Trida Analyza tavby
C Si¥ Mn S P Cr Mo Ni Al Cu N Nb Ti \% Cr Nb Nb
max. — max. max. max. max. max. max. (Total)? max. max. max. max. max. +Mo +V = +V
% % % % % % % % % % % % % % +Ni max. +Ti
+Cu % max.
max. %
%

EN 10225: Analiza wytopu / ladle analysis / Analyza tavby”
2001

$355G14* 020 050 090-165 0030 0035 030 010 050 0020min. 035 0015 0050 0030 0120 - - -
$355G4+M 016 050 1,60max. 0,030 0,035 - 020 030 0020min. 035 0015 0050 0050 0100 - - -

Analiza wytopu i produktu / ladle and product analysis / Analyza tavby a produktu

$355G11+M» 0,14 055 1,65max. 0,015 0025 025 008 050 0015/0055 030 0012 0040 0025 0060 080 006 0,08
$355G12+M» 0,14 0,55 1,65max. 0,007 0020 025 008 050 0015/0055 030 0012 0040 0025 0060 080 006 0,08

S460G3+M? 0,14 055 1,70max. 0,015 0025 025 008 070 0015/0055 030 0012 0050 0025 0080 080 0,12 013
S460G4+M? 014 055 1,70max. 0,007 0020 025 008 070 0015/0055 030 0012 0050 0025 0080 080 012 013

Sktad chemiczny jest umieszczony w Tabeli 12 normy EN 10225: 2001

Stosunek sktadu aluminium do sktadu azotu powinien wynosic 2:1. Jesli inne piewiastki wiazace azot zostaty uzyte, minimalny sktad i stosunek Al:N nie stosuje sie.

Poziom szczatkowych pierwiastkow: arsen, antymon, cyna, otéw, bizmut i wapn nie przekraczajg : As 0,030%, Sb 0,010%, Sn 0,020%, Pb, Bi 0,010% i Ca 0,005%. Boron (B) nie powinien
przekraczac 0,0005%. Te pierwiastki powinny by¢ sprawdzane co 5000 t w kazdej jednostce wytwérczej i powinny by¢ podawane w analizie wytopu.

Jako walcowane ograniczone do 25 mm

Po uzgodnieniu : Si=0,14-0,25% i P = 0,035% max. Aby bylo mozliwe wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco.

For product chemical composition see Table 12 of EN 10225: 2001.

The total aluminium to nitrogen ratio shall be a minimum of 2:1. When other nitrogen binding elements are used, the minimum Al value and Al:N ratio does not apply.

The levels of the residual elements: arsenic, antimony, tin, lead, bismuth and calcium shall not exceed 0,030% As, 0,010% Sb, 0,020% Sn, 0,010% Pb, 0,010% Bi and 0,005% Ca. Boron (B) shall not
exceed 0,0005%. These elements shall be checked at least once every 5000 tonnes at each manufacturing location and shall be reported as a ladle analysis.

As rolled condition limited to a maximum thickness of 25 mm.

Upon agreement: Si = 0,14-0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

Chemické sloZeni produktu v tabulce 12 normy EN 10225: 2001.

Al/N 22. Jestlize jsou pouzivany jiné dusik vazajici prvky, minimalni hodnota Al a pomér Al/N nejsou brany na zfetel.

Hodnoty rezidualnich prvkd: arzén, antimon, cin, olovo, bismut a vapnik nesmi prekrocit: 0,030% As, 0,010% Sb, 0,020% Sn, 0,010% Pb, 0,010% Bi a 0,005% Ca. Bor (B) nesmi prekrocit 0,0005%.
Tyto prvky musi byt kontrolovany alespofi jednou za kazdych 5 000t v kazdé vyrobni jednotce a musi byt hlaseny v tavbové analyze.

Po vélcovani - omezeno do tloustky 25 mm

Dle dohody : Si=0,14-0,25% a P < 0,035% max.pro schopnost vytvoreni zinkové vrstvy béhem pozinkovani ponorem.

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

Note: the sections marked ¢ in the EN 10225: 2001 column are available in grade S355 G4+M. Other grades upon agreement

177



Tabela 8

Gatunki HISTAR®i FRITENAR® do zastosowan przybrzezno-morskich
Table 8

HISTAR® and FRITENAR® steel grades for offshore applications
Tabulka 8

HISTAR® a FRITENAR® - tfidy oceli pro pfimorské aplikace

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica plastycznosci Wytrzymatos¢ — Stosunek max. Wydtuzenie Redukcja przekroju Udarnosé®
min. Re na rozciaganie Rn Re/Rm minimalnel A min.Z," Notch impact test®
Minimum yield Tensile strength  Max. ratio Re/Rm Minimum Min reduction of Vrubova houZevnatost®
strength R. Rm Max. pomér elongation A area Z,”
Minimalni mez Pevnost v tahu Re/Rem Minimalni Min. redukce wzdtuzna poprzeczna®
kluzu R, Rm prodlouzeni A prirezu Z," longitudinal transverse®
v podélném sméru v pricném sméru®
MPa L0=5,65* VS, %
Gatunek MPa %
Grades
Trida Grubos¢ nominalna Temperatura Energia za- Temperatura Energia za-
(mm) Temperature bsorbowana Temperature bsorbowana
Nominal thickness Teplota Absorbed Teplota Absorbed
(mm) energy energy
Jmenovita tloustka Absorbovana Absorbovana
(mm) energie energie
<16 >16 °C J °C J
<40
HISTAR 355 TZ OS? 355 355 460-620 0,87 22 25 -20 50 -20 27
HISTAR 355 TZK OS2 355 355 460-620 0,87 22 35 -40 50 -40 50
HISTAR 460 TZ OS? 460 460 530-720 0,90 17 25 -20 60 -20 27
HISTAR 460 TZK OS?» 460 460 530-720 0,90 17 35 -40 60 -40 50
FRITENAR 355 OS 355 345 460-610 0,87 22 - -20 50 - -
FRITENAR 355 TZKOS?® 355 345 460-620 0,87 22 35 -40 50 -40 50

Test na wskro$ do uzgodnienia. Srednia wartos¢é z trzech probek. Tylko dlat >15 mm

Do grubosci < 25 mm, test Charpy V przy -20°C

Gatunek dostepny tylko dla profili oznaczonych jako HI; inne profile na zadanie.

Wartos¢ srednia 3 testowych petnych probek przy pojedyriczej wartosci nie przekraczajacej 70% gwarnatowanej Sredniej wartosci. Zapisy zgodne z EN 10025-1:2005
Testowane po uzgodnieniu

Through thickness testing upon agreement. Mean value of 3 tests. Only for t >15 mm.

For thickness < 25 mm, Charpy V test at -20°C.

Grade available for sections marked Hl; other sections upon request.

Mean value of 3 tests for full size specimens with no single value less than 70% of the guaranteed average value. The provisions according to EN 10225: 2001 are applicable.
Tested upon agreement

Zkouska prirezu dle dohody. Stfedni hodnota ze 3 zkousek. Jen pro t >15 mm.

Pro tloustky < 25 mm, zkouska Charpyho V pfi -20°C

Tridy dostupné pro profily HI; ostatni profily na pozadani.

Stfedni hodnota ze 3 zkousek, pro vzorky pInych rozmérd, kde Zadna hodnota neni mensi nez 70% zarucené stfedni hodnoty. Pfedpis dle EN 10225: 2001
Zkousky dle dohody.



Sktad chemiczny/ Chemical composition / Chemické slozeni

Gatunek
Grades
Trida

HISTAR 355 TZ 0S¥
HISTAR 355 TZK OS¥

HISTAR 460 TZ 0S¥
HISTAR 460 TZK OS¥

FRITENAR 355 OS
FRITENAR 355 TZK OS?

max.

%

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

max.
%

1,60
1,60
1,70
1,70
1,60
1,60

Si®
max.

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

max.
%

0,025
0,020

0,025
0,020

0,030
0,020

Analiza wytopu
Ladle analysis

Analyza tavby
S AP
max. min.
% %
0,010 0,02
0,007 0,02
0,010 0,02
0,007 0,02
0,025 0,02
0,007 0,02

Nb
max.
%

0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,04

Ti
max.
%

0,025
0,025

0,025
0,025

0,025
0,025

max.
%

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

" Maksymalna warto3¢ azotu nie ma zastosowania jesli sktad chemiczny pokazuje minimalng zawartos¢ aluminium 0.020% lub jesli wystarczajace pierwiastki wiazace azot sa

obecne

2 CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.

 Gatunek dostepny tylko dla profili oznaczonych jako HI; inne profile na zadanie.
4 Po uzgodnieniu : Si = 0,14-0,25% i P = 0,035% max. Aby byto mozliwe wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco (klasa 3).

" When other N-binding elements are used, the min. Al value does not apply.

2 CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.

3 Grade available for sections marked HI; other sections upon request.

¥ Upon agreement: Si = 0,14-0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

" Minimalni hodnota Al neni vyZadovana, jestlize jsou pouZity jiné prvky vazajici dusik.

2 CEV=C+Mn/6+ (Cr+ Mo +V)/5 + (Cu+ Ni)/15.

? Tridy dostupné pro profily HI; ostatni profily na pozadant.

“ Dle dohody : Si=0,14-0,25% a P < 0,035% max. pro schopnost vytvoreni zinkové vrstvy béhem pozinkovani ponorem.

CEV?
max.
%

0,38
0,38
0,39
0,39
0,39
0,38
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Tabela 9 Stale konstrukcyjne trudnordzewiejqce zgodne z europejskimi

normami
Table 9 Structural Steels with improved atmospheric corrosion resistance

according to European standard
Tabulka 9 Konstrukéni oceli se zvySenou odolnosti atmosférické korozi dle

evropskych norem

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Norma Gatunek
Standard Grades
Norma Trida
EN 10025-5: S235J0W*
2004 S235J2W*

S355JOWP*
S355J)2WP*
S355J0W*
S355J2W*
S355K2W*

Obowiazujace do 40 mm
Applicable up to 40 mm
Platné do 40 mm

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

235

355

355

Granica plastycznosci min. Rey
Minimum yield strength Rey
Minimalni mez kluzu Rey

MPa

Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)

>16 >40 >63
<40 <63 <80
225 215 215
345 - -

345 335 325

>80
<100

215

315

Wytrzymato3¢ na rozcigganie Ry,

Tensile strength Ry
Pevnost v tahu R,

MPa

Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)

>3
<100

360-510

470-630"

470-630

Wydtuzenie minimalne A
Minimum elongation A
Minimalni prodlouzeni A
LO=5,65* VS,
%

Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovitéa tloustka (mm)

>3 >40 >63
<40 <63 <100
26 25 24
22 - -
22 21 20



Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Analiza wytopu
Ladle analysis

Norma Gatunek Analyza tavby
Standard Grades
Norma Trida C Si Mn P S N Dodatek do p.w.a.” Cr Cu Inne
max. max. max. max. Addition of n.b.e.” max. Others
% % % % % % Pridavek p.v.d.” % % Jiné
EN 10025-5: S235JOW* 0,040 0,009 29 -
2004 0,13 0,40 0,20-0,60 max. 0,040 B} ) 0,40-0,80 0,25-0,55 »
S235J2W* 0,035 - si/yes /si
S355J0WP* 0,040 0,009 -
0,12 0,75 max.1,0  0,06-0,15 , ) 0,30-1,25 0,25-0,55 3
S355J)2Wp* 0,035 - si/ yes/si
S355J0W* max. 0,040 0,040 0,009 29 -
S355J2W* 0,16 0,50 0,50-1,50 max. 0,035 0,035 - si/yes/si 0,40-0,80 0,25-0,55 34
S355K2W* max. 0,035 0,035 - si/yes/si

Dodatek do pierwiastkéw wiazacych azot. Stal powinna zawierac przynajmniej jeden z nastepujacych pierwiastkow : Al total > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%. Jesli te

pierwiastki sa uzywane w potaczeniu, przynajmniej jeden powinien mie¢ minimalna ilos¢ wskazana.

Przekroczenie podanych wartosci jest dozwolone zaktadajac, ze na kazdy wzrost 0,001 % N, zawartos¢ P zostanie obnizona o 005%; jednakze nie moze przekroczyc 0,012%.

Stal moze wykazywac zawartos¢ Ni max. 0,65%.

Stal moze wykazywac zawartos¢ maximum 0,30% Mo i maximum 0,15% Zr.

Maksymalna warto$¢ azotu nie ma zastosowania jesli sktad chemiczny pokazuje minimalng zawartos¢ aluminium 0.020% lub jesli wystarczajace pierwiastki wigzace azot sa obecne. Pierwiastki
wiazace azot powinny by¢ wymienione w dokumentach odbiorowych.

Addition of nitrogen binding elements: the steels shall contain at least one of the following elements: Al total = 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%. If these elements are
used in combination, at least one of them shall be present with the minimum content indicated.

It is permissible to exceed the specified values provided that for each increase of 0,001 % N, the Pmax content will be reduced by 0,005%; the N content of the ladle analysis, however, shall not be
more than 0,012%.

The steels may show a Ni content of max. 0,65%.

The steels may contain max. 0,30% Mo and max. 0,15% Zr.

The max. value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020% or if sufficient other N binding elements are present.

The N binding elements shall be mentioned in the inspection document.

Pridavek prvkd vazajicich dusik: ocel musi obsahovat nejméné jeden z nasledujicich prvkd: Al celkem = 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02 - 0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%. Jestlize jsou tyto prvky
pouzity v kombinaci, nejméné jeden z nich musi mit minimalni indikovany obsah.

Je povoleno prekrocit specifikované hodnoty za predpokladu, Ze pro kazdé zvy3eni 0,001% N bude obsah P snizen 0 0,005%, obsah N v tavbé viak nesmi prekrocit 0,012%.

Obsah Niv oceli mdze byt max. 0,65%.

Ocel mtize obsahovat max. 0,30% Mo a max. 0,15% Zr.

Maximalni hodnota dusiku neni stanovena, jestlize chemické slozeni vykazuje minimalni celkovy obsah Al 0,020% nebo jestlize obsahuje dostatek jinych prvkd vazajicich N. Prvky vazajici dusik musi
byt uvedeny v kontrolnim dokumentu.

* Dostepne na zadanie.
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.
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Tabela 10

Gatunki stali wedtug norm amerykanskich
Table 10

Steel grades according to American standards
Tabulka 10

Tridy oceli dle americkych norem

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica Wytrzymatos¢ na Stosunek Re/Rm Wydtuzenie minimalnel A Udarnosé?
plastycznosci Re rozcigganie Ry, Ratio Re/Rm Minimum elongation A Notch impact test®
Yield strength R. Tensile strength Ry, Pomér Re/Rm Minimalni prodlouZeni A Vrubova houZevnatost®
Mez kluzu Re Pevnost v tahu R,
N Gatunek min. 200 mm min. 50 mm ASTM AG73,
ormy el [8in.] [2in] standardowe miejsce wzdtuzne,
Standards Grades » o P
N Trid aile longitudinal flange, po délce
orma fidy priruby
Temperatura Energia Srednia
MPa [ksi] MPa [ksi] % % Temperature - Energy average
Teplota Prdmérna energie
°C(°F) J [ft-Ibf]
A36-05 Grade 36* 2250 [36] 400-550? [58-80] 20" 212
A572-07 Grade 42* >290[42] 2415 [60] 20" 2402
Grade 50 >345[50] >450 [65] 18" 210
Grade 55* >380[55] >485 [70] 17v 20M®
Grade 60* >415 [60] >520[75] 16" 18120
Grade 65* 2450 [65] >550 [80] 15" 1702
A588-05 Grade B* >345 [50] 2485 [70] 18" 2112
Grade C* 2345 [50] 2485 [70] 18" 2102
A709-07 Grade 36* >250[36] 400-550? [58-80] 20" 2112 )
Grade 50 >345 [50] >450 [65] 18" 2102 R
Grade 50S 345-450[50-65] 2450 [65] <0,85 18" 21" 9
A913-04 Grade 50 >345% [50] 2450 [65] <0,85% 18 21 21 [70] >54[40]
Grade 65 2450 [65] >550[80] 15 17 21[70] >54 [40]
A992-06a A992 345-450[50-65] >450 [65] <0,85 18" 21V

1)

Zobacz poprawki dotyczgce wymagan wydtuzenia w rozdziale “Tension Tests” normy ASTM A6 / AGM.

Dla profili o grubosci pétki >75 mm (3 in): Amin. 19% przy 2 in. (50 mm), A36 & Gr.36 uwolniony z Rm max.

Dla profili o grubosci pétki >75 mm (3 in): Amin. 18% przy 2 in. (50 mm).

Dla profili powySej 634 Kg/m (426 Ibs/ft): Amin. 19% przy 2 calach (50 mm)

Do uzgodnienia : dodtakowe wymaganie S30 zgodnie z ASTM A 6/A 6M: “CVN test, alternate core location” = minimalna Srednia energia min. 27J [20 ft-1bf] 821°C [70°F], stosowana dla > 38.1 mm
[1.5in.], (poprzednio. AISC Sup.2 dla profiligrupy 4 i 5 normy A6).

Do uzgodnienia: dodatkowe wymaganie S75 zgodnie z ASTM A 913/A913M: Re/Rm max. 0.85 i Re max. 450 MPa [65 ksi], stosowane dla Grade 50.

Do uzgodnienia : dodatkowe wymaganie S83 lub S84 zgodnie z ASTM A 709/A 709M: udarnos¢, zobacz tebele w normie

See elongation requirement adjustments under the “Tension Tests" section of standard A6 / AGM.

For shapes with flange thickness >75 mm (3 in): Amin. 19% on Z in. (50 mm), Gr.36 exempted of Rm max.

For shapes with flange thickness >75 mm (3 in): Amin.18% on Z in. (50 mm)

For shapes over 634 Kg/m (426 Ibs/ft): Amin. 19% on Z in. (50 mm).

Upon agreement: supplementary requirement S30 of ASTM A 6/A 6M: “CVN test, alternate core location” = min. ave energy 27J [20 ft-Ibf] at 21 °C [70°F], applicable to flange thickness > 38.1 mm
[1.5in.], (formerly AISC Sup.2 for shapes of size groups 4 and 5 of A6).

Upon agreement: supplementary requirement S75 of ASTM A 913/A913M: Re/Rm max. 0.85 and Re max. 450 MPa [65 ksi], applicable to Grade 50.

Supplementary requirement upon agreement: notch impact test according to table of A709:07.

Viz Gpravy pozadavkd prodlouzeni v oddile “Tension Tests” normy A6 / AGM.

Pro profily s tloustkou pfiruby >75 mm (3 in): A min. 19% na 2 in. (50 mm), A36 & Gr.36 bez Rm max.

Pro profily s tloustkou priruby >75 mm (3 in): Amin. 18% na 2 in. (50 mm)

Pro profily o hmotnosti vétsi 634 kg/m (426 Ibs/ft) Amin 19% pfi 2 palcich (50mm)

Dle dohody: doplitkovy poZadavek S30 dle ASTM A 6/A 6M: “CVN test, alternate core location”: min. prdimérna energie 27J [20 ft-Ibf] pri 21°C [70°F], pro tloustku pfiruby > 38,1 mm [1,5in.],
(dFive AISC Sup.2 pro profily skupiny 4 a 5 normy A6).

Dle dohody: dopliikovy pozadavek S75 dle ASTM A 913/A913M: Re/Rm max. 0,85 a Re max. 450 MPa [65 ksi], pro Grade 50.

Dle dohody: dopliikovy pozadavek S83 nebo S84 dle ASTM A 709/A 709M: vrubova zkouska, viz tabulku v normé.

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.



Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Analiza wytopu
Ladle analysis

Normy Gatunek Analyza tavby
Standards Grades
Norma Trida C Mn S P Si Cu Ni Cr Mo Nb v CEV
max. max.  max. max. max. max.
% % % % % % % % % % % %
A36-05 Grade 36* 0,26 » 0,05 0,04 <0,40¥ n
A572-07 Grade 42* 0,21 <1,35? 0,05 0,04 <0,40% 7 2 2
Grade 50 0,23 <1,35? 0,05 0,04 <0,40% 7 2 2
Grade 55* 0,25 <1,35? 0,05 0,04 <0,40% N 2 2
Grade 60* 0,26 <1,35? 0,05 0,04 <0,40 n 2 2
Grade 65* 0,239 <1,65 0,05 0,04 <0,40 n 2 2
A588-05 Grade B* 0,20 0,75-1,35 0,05 0,04 0,15-0,50 0,20-0,40 <0,5 0,40-0,70 0,01-0,10
Grade C* 0,75 0,80-1,35 0,05 0,04 0,15-0,40 0,20-0,50 0,25-0,50 0,30-0,50 0,01-0,10
A709-07 Grade 36* 0,26 3 0,05 0,04 <0,40% n
Grade 50 0,23 <1,35? 0,05 0,04 <0,40% N 2 2

Grade 50S 0,23 0,50-1,60® 0,045 0,035 <0,40% <0,60 <0,45 <0,35 0,15 0,05 <0,15 0,459

A913-04 Grade50 0,12 <1,60 0,030 0,040 <0,40 <0,45 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,06 0,38

Grade65 0,16 <1,60 0,030 0,030 <0,40 <0,35 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,06 0,43

A992-06a Grade50 0,23 0,50-1,60? 0,045 0,035 <0,40 <0,60 <0,45 <0,35 0,15 0,05 <0,15 0,45%

1

CE=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+ (Cu+Ni)/15

Zobacz wtasciwe ograniczenia w normie

Dla profili o grubosci pétki > 75 mm (3 in): Simin. 0.15% do 0,4%, Mn 0.85 - 1.35%.

Do uzgodnienia : dodatkowe wymaganie S77 normy ASTM A 913/A913M: Siarka max. 0.010%, stosowane dla Grade 65.
Nb +V <0.15%, N <0.015%.

Max CE = 0.47% dla ksztattownikéw o grubosci pétki powyzej 2 in. (50 mm).

Gdy stal z miedzig jest podana, Cu > 0.20.

CE=C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Cu+ Ni)/15.

See specific limitations in the standard.

For shapes with flange thickness over 75 mm (3 in.): Simin. 0.15% to 0,4%, (Mn 0.85- 1.35% for A709 and A36).

Upon agreement: supplementary requirement S77 of ASTM A 913/A913M: Sulphur max. 0.010%, applicable to Grade 65.
Nb+V<0.15%,N<0.015%.

Max CE = 0.47% for shapes with flange thicknesses over 2 in. (50 mm).

When copper steel is specified, Cu > 0.20.

CE=C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Cu+Ni)/15

Specificka omezeni viz norma

Pro profily s tloustkou pfiruby nad 75 mm (3 in): Simin. 0,15% az 0,4%, Mn 0,85 - 1,35%.

Dle dohody: dopliikovy pozadavek S77 normy ASTM A 913/A913M: Sira max. 0,010%, pro Grade 65
Nb +V<0,15%, N <0,015%.

Max CE = 0,47% pro profily s tloustkou pFiruby nad 2 in. (50 mm).

PFi specifikaci oceli s médi, Cu > 0,20.

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

Inne pierwiastki
Other elements
Jiné prvky

2)5)
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Tabela 1

Gatunki stali zgodne z normami japonskimi

Table 11

Steel grades according to Japanese standards

Tabulka 11

Tridy oceli dle japonskych norem

Wtasnosci mechaniczne / Mechanical properties / Mechanické vlastnosti

Granica plastycznosci minimalna Rey

Minimum yield strength Rey
Minimalni mez kluzuRey

Normy Gatunki
Standards Grades MPa
Norma Trida
Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)
<16 >16 >40 >75 >100
<40 <75 <00 <125
JI5G3106- SM 400 A*
2004 . 205
SM 400 B 245 235 215 215
SM 400 C* -
SM 490 YA*
365 355 335 325 -
SM 490 YB*
SS 400* 245 235 215 215 205
JI5G3101-
2004
SS 490* 285 275 255 255 245
Normy Gatunki
Standards Grades Temperatura
Norma Trida Température
Teplota
°C
JI5 G 3106- SM 400 A* -
2004 SM 400 B* 0
SM 400 C* 0
SM 490 YA* -
SM 490 YB* 0
* Dostepne na zadanie

* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

Analiza wytopu Zginanie
Ladle analysis Bendability
Analyza tavby Ohybatelnost
Wytrzymatos¢ na rozciaganie R Wydtuzenie minimalne A Kat zginania Wewnetrzy
Tensile strength Ry, Minimum elongation A Angle of bending promieni
Pevnost v tahu Ry, Minimalni prodlouZeni A Uhel ohybanf Inside radius

MPa

%

Vnitfni polomér

o
Grubosé nominalna (mm) Grubos¢ nominalna (mm)
Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm) Jmenovita tloustka (mm)
<100 >100 >5 >16 >40
<125 <16 <50
400-510 400-510 18 22 24
490-610 - 15 19 21
1,5 -krotna
grubosé
400-510 400-510 17 21 23 180 1,5 times the
thickness
1,5 krét tloustka
2,0 - krotna
grubosc
490-610 490-610 15 19 21 180 2,0 times the
thickness
2,0 krét tloustka
Udarnosé

Notch impact test
Vrubova houZevnatost

Energia zabsorbowana min.
Min. absorbed energy
Min. absorbovana energie

27
47

27



Sktad chemiczny / Chemical composition / Chemické slozeni

Normy
Standards
Norma

JI5 G 3106~
2004

J5G3101-
2004

Gatunki
Grades
Trida

SM 400 A*
SM 400 B*
SM 400 C*
SM 490 YA*
SM 490 YB*
SS400*
S5490*

0,23
0,20
0,18

0,20

Analiza wytopu
Ladle analysis

Analyza tavby
Cc* Mn P
max. max.
% % %
Grubosé nominalna (mm)
Nominal thickness (mm)
Jmenovita tloustka (mm)
>50 >100
<100 <125
0,25 0,25 2,5 x Cmin.” 0,035
0,22 0,22 0,60-1,40 0,035
0,18 - 1,40 max. 0,035
0,20 ) 1,60 max. 0,035
- - 0,050
- - 0,050

Warto3¢ wegla podana tutaj jest aktualng wartoscig analizy wytopu

" The value of carbon given here is the actual cast analysis value.

1)

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

Zde udavana hodnota uhliku je hodnota analyzy aktualni tavby.

max.
%

0,035
0,035
0,035

0,035

0,050
0,050

Si
max.
%
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Tabela 12
Tabela poréwnawcza typowych gatunkow stali
Table 12
Comparison tables of typical steel grades
Tabulka 12
Porovnavaci tabulka typickych tfid oceli

EN 10025-2:
2004
EN 10025:
1990
+A1:1993
S235)R
S235JRG1
S235)R S235JRG2
S235J0 S235J0
S$235J2G3
$235J2* $235J2G4
S275JR S275JR
S275J0 S275J0
S275J2G3
S275J2* S275)2G4
S355)R S355JR
S355J0 S355J0
S355J2G3
S355J2 S355J2G4
S355K2G3
S355K2 S355K2G4
S450J0
E295 E295
E335 E335
E360 E360

* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.

EN 10025: NFA35-501 DIN17100 BS4360

1990

Fe360B
Fe360BFU
Fe360BFN

Fe360C

Fe360D1
Fe360D2

Fe430B
Fe430C

Fe430D1
Fe430D2

Fe510B

Fe510C
Fe510D1
Fe510D2

Fe510DD1
Fe510DD2

Fe490-2
Fe590-2
Fe690-2

E24-2

E24-3

£24-4

E28-2

E28-3

E28-4

E36-2

E36-3

E36-4

A50-2
AGO-2
A70-2

Stale konstrukcyjne / Structural steels / Konstrukéni oceli

St37-2
Ust37-2
RSt37-2
St37-3U

St37-3N

St44-2
St44-3U

St44-3N

St52-3U
St52-3N

St50-2
St60-2
St70-2

408
40C

40D

438
43C

43D

50B

50C
50D

50DD

55C

UNE 36 080
NBN A21-101

AE235B
AE235B-FU
AE235B-FN

AE235C

AE235D

AE255B
AE255C

AE255D

AE355B

AE355C
AE355D

AE355-DD

A490-2

A590-2
AG90-2

Poprzednie normy / Previous standards / Dfivéjsi normy

UNI 7070

Fe360B

Fe360C

Fe360D

Fe430B
Fe430C

Fe430D

Fe510B

Fe510C
Fe510D

Fe490
Fe590
Fe690

SS14

1311-00

1312-00

14 12-00

1414-00
1414-01

2132-01

21 34-01

1550-00/ -01
16 50-00/-01
16 55-00/-01

NS 12101

NS 12120
NS 12122
NS 12123
NS 12124

NS 12 124

NS 12 142
NS 12 143

NS 12 143

NS 12153
NS 12153

ONORM
M1316

ASTM

USt 360B
RSt 360 B
St360C
St 360 CE
St360D

A36

St430B
St430C
St 430 CE
St430D

A572
Gr.50

A992
Gr.50

St510C
St510D

St 490
St 590
St 690

CSA  JISG3101
G40- JISG3106
21
260W  SS400
SM 400
A/B/C
SS 400
300W
350W  SS490



Stale wysokowytrzymatosciowe z duza udarnoscia / High strength steels with high notch toughness / Vysokopevnostni oceli s vysokou vrubovou houzevnatosti

EN 10025-4: Poprzednie normy / Previous Standards / Dfivéjsi normy
2004
EN10113-3: NF A 35-504 DIN 17102 BS 4360 UNI 7382 SS14 ASTM CSA JISG 3101
1993 NF A 36-201 G 40-21
S355M S355M E355 StE355 50D Fe E355KG 2134-01 A913Gr.50
S355ML S355ML TStE 355 50 EE Fe E355KT 2135-01
400 W
SM 490 YA
E375 SM 490 YB
S460M S460M E460R St E 460 55C Fe E 460 KG A913Gr.65 SM 570
S460ML S 460ML E4GOFP TSt E 460 55EE Fe E 460 KT

Tabela dla gatunkdw HISTAR® / Comparison table for HISTAR® grades / Tabulka pro tfidy HISTAR®

Poprzednie normy / Previous Standards / DFiv&jsi normy

®
HISTAR EN 10025-2 EN10025-4 NFA35-504 NFA35-501 BS 4360 DIN 17100 DIN17102 ASTMAS572 ASTMA992 JISG 3106
NF A 36-201 ASTMA913

355 S355 S355 E355 E36 50D St52-3 StE355 Gr.50 Gr.50 SM 490B/C/YB

460 5450 5460 E460 55C St E 460 Gr.65 SM 570
* Dostepne na zadanie
* Available upon agreement.
* Dostupné dle dohody.
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Wspotczynniki masywnosci Am/V i Ap/V [m]

Wspotczynniki wykorzystywane przy obliczaniach pozarowych zgodnie z EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m-]

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Profilové faktory Am/V a Ap/V [m]

Faktory vyuZivané pfi protipozarni konstrukci dle EN 1993-1-2: 2005

4 Nt sy Nt 2 Nt sy Nt y Nt sy N
- TITE - TITY - TITD

b N SN N b N N 7N N SN N 7N
IPE AA 80 442 515 320 393 IPEA 450 165 187 127 149 HE 100 AA 290 355 181 245
IPEBO A 437 509 317 389 IPE 450 143 162 110 130 HE 100 A 217 264 138 185
IPE 80 369 429 270 330 IPE O 450 122 138 94 110 HE 100 B 180 218 115 154
IPE AA 100 398 463 292 357 IPE A 500 152 172 118 138 HE 100 C 125 151 82 108
IPEA 100 389 452 286 349 IPE 500 134 151 104 121 HE 100 M 96 116 65 85
IPE 100 334 387 247 300 IPE O 500 114 129 89 104 HE 120 AA 296 361 182 247
IPE AA 120 382 442 280 340 IPEA 550 142 160 111 129 HE120A 220 267 137 185
IPEA120 370 428 271 329 IPE 550 124 140 97 113 HE120B 167 202 106 141
IPE 120 311 360 230 279 IPE O 550 108 121 85 98 HE120C 118 143 77 101
IPE AA 140 369 426 270 327 IPE A 600 131 147 103 119 HE120 M 92 111 61 80
IPEA 140 354 409 260 314 IPE 600 115 129 91 105 HE 140 AA 281 342 172 233
IPE 140 291 335 215 259 IPE O 600 93 104 73 85 HE 140 A 208 253 129 174
IPEAA 160 350 403 256 309 IPE750x 137 128 144 101 116 HE 140 B 155 187 98 130
IPEA 160 332 382 245 295 IPE 750 x 147 120 134 94 109 HE 140 C 112 135 72 95
IPE 160 269 310 200 241 IPE750x 173 102 114 81 93 HE 140 M 88 106 58 76
IPEAA 180 316 364 233 281 IPE 750 x 196 91 102 72 83 HE 160 AA 244 297 150 203
IPEA 180 308 354 227 274 HE 160 A 192 234 120 161
IPE 180 253 291 188 226 HE 160 B 140 169 88 118
IPEO 180 226 260 168 202 Z sy ot s HE 160 C 104 125 67 88
IPE AA 200 290 334 215 259 IPN - ~-N-- -~ - HE160 M 83 100 54 71
IPEA 200 283 326 210 253 AN NP AN T SN HE 180 AA 229 279 141 190
IPE 200 235 270 176 211 HE 180 A 187 226 115 155
IPE O 200 212 244 158 190 IPN 80 346 401 266 322 HE 180 B 131 159 83 110
IPEAA 220 271 312 201 242 IPN 100 302 349 236 283 HE180C 99 120 63 84
IPEA 220 260 298 193 231 IPN 120 268 309 210 251 HE180 M 80 96 52 68
IPE 220 221 254 165 198 IPN 140 238 274 189 225 HE 200 AA 211 256 130 175
IPEO 220 200 230 149 179 IPN 160 220 252 173 205 HE 200 A 174 211 108 145
IPE AA 240 251 289 187 225 IPN 180 200 229 158 188 HE 200 B 122 147 77 102
IPEA 240 240 276 178 214 IPN 200 185 212 147 174 HE 200 C 93 113 60 79
IPE 240 205 236 153 184 IPN 220 171 196 136 161 HE 200 M 76 92 49 65
IPE O 240 185 213 139 167 IPN 240 160 183 127 150 HE 220 AA 200 242 122 165
IPEA 270 230 265 171 205 IPN 260 149 170 119 140 HE 220 A 161 195 99 134
IPE 270 197 227 147 176 IPN 280 139 158 111 131 HE 220 B 115 140 72 97
IPEO 270 170 195 127 152 IPN 300 131 149 105 123 HE 220 C 89 108 57 76
IPE A 300 216 248 160 192 IPN 320 123 140 99 116 HE220 M 73 88 47 62
IPE 300 188 216 139 167 IPN 340 117 133 94 110 HE 240 AA 185 225 114 154
IPE O 300 163 187 121 145 IPN 360 110 125 89 104 HE 240 A 147 178 91 122
IPEA 330 199 228 149 178 IPN 380 105 119 85 99 HE 240 B 108 131 68 91
IPE 330 175 200 131 157 IPN 400 100 113 81 94 HE 240 C 77 93 50 66
IPEO 330 152 175 114 137 IPN 450 89 101 73 84 HE 240 M 61 73 39 52
IPE A 360 185 211 138 165 IPN 500 81 91 66 77 HE 260 AA 176 214 108 146
IPE 360 163 186 122 146 IPN 550 75 85 61 71 HE 260 A 141 171 88 117
IPE O 360 142 162 107 127 IPN 600 68 76 56 64 HE 260 B 105 127 66 88
IPE A 400 176 200 133 158 HE 260 C 76 91 48 64
IPE 400 152 174 116 137 HE 260 M 59 72 39 51

IPE O 400 135 154 103 122



HE

HE 280 AA
HE 280 A
HE 280 B
HE 280 C
HE 280 M
HE 300 AA
HE 300 A
HE 300 B
HE 300 C
HE 300 M
HE 320 AA
HE320A
HE320B
HE 320 C
HE320M
HE 340 AA
HE 340 A
HE 340 B
HE 340 M
HE 360 AA
HE 360 A
HE 360 B
HE 360 M
HE 400 AA
HE 400 A
HE 400 B
HE 400 M
HE 450 AA
HE 450 A
HE 450 B
HE 450 M
HE 500 AA
HE 500 A
HE 500 B
HE 500 M
HE 550 AA
HE 550 A
HE 550 B
HE 550 M
HE 600 AA
HE 600 A
HE 600 B
HE 600 M
HE 600 x 337
HE 600 x 399

Z

Nt

4

AN

]

s

b N SN N
168 204 104 139
136 165 84 113
102 123 64 85
74 89 47 63
59 71 38 50
158 192 97 131
126 153 78 105
96 116 60 80
66 79 42 56
50 60 33 43
152 184 95 127
117 141 74 98
91 110 58 77
64 77 42 54
50 60 33 43
147 177 94 123
112 134 72 94
88 106 57 75
50 60 34 43
142 170 92 120
107 128 70 91
86 102 56 73
51 61 34 44
135 161 90 115
101 120 68 87
82 97 56 71
52 62 36 45
133 156 91 114
96 113 66 83
79 93 55 69
53 62 38 47
130 152 91 113
92 107 65 80
76 89 54 67
55 63 39 48
123 142 88 108
90 104 65 79
76 88 55 67
56 64 41 50
120 138 88 106
89 102 65 79
75 86 56 67
57 65 42 51
49 56 37 44
42 48 32 38

HE 650 AA

HE 650 A

HE 650 B

HE 650 M

HE 650 x 343
HE 650 x 407
HE 700 AA

HE 700 A

HE 700 B

HE 700 M

HE 700 x 352
HE 700 x 418
HE 800 AA

HE 800 A

HE 800 B

HE 800 M

HE 800 x 373
HE 800 x 444
HE 900 AA

HE 900 A

HE 900 B

HE 900 M

HE 900 x 391
HE 900 x 466
HE 1000 AA
HE 1000 x 249
HE 1000 A

HE 1000 B

HE 1000 M

HE 1000 x 393
HE 1000 x 415
HE 1000 x 438
HE 1000 x 494
HE 1000 x 584

4

s

[

118
87
74
58
50
43

114
85
72
59
51
44

108
84
72
60
52
44

101
81
70
62
54
45

88
81
70
64
57
54
51
46
39

~

N

7

135
100
85
66
57
49
129
%
82
67
58
50
122
94
81
68
59
50
113
20
78
69
60
51
108
97
89
78
70
63
60
57
51
44

v

AN

I I

L

88
65
56
44
38
33
86
64
55
45
39
34
84
66
57
48
M
35
81
65
57
50
43
37
79
71
66
57
52
47
44
42
38
33

I

105
78
66
52
45
39

102
76
65
53
46
40
98
76
66
55
48
a4
93
74
65
57
49
42
20
81
74
65
59
53
50
48
43
37

s

~

HL 920 X 342
HL 920 X 365
HL 920 X 387
HL 920X 417
HL 920 X 446
HL 920 X 488
HL 920X 534
HL 920 X 585
HL 920X 653
HL 920 X 784
HL 920 X 967
HL 920 x 344
HL 920 x 368
HL 920 x 390
HL 920 x 420
HL 920 x 449
HL 920 x 491
HL 920 x 537
HL 920 x 588
HL 920 x 656
HL 920 x 725
HL 920 x 787
HL920x 970
HL 1000 AA
HL 1000 A

HL 1000 B

HL 1000 M

HL 1000 x 443
HL 1000 x 483
HL 1000 x 539
HL 1000 x 554
HL 1000 x 591
HL 1000 x 642
HL 1000 x 748
HL 1000 x 883
HL 1100 A

HL 1100 B

HL 1100 M

HL 1100 R

69
65
61
57
53
49
45
42
38
32
26
69
65
62
58
54
50
46
42
38
35
32
27
82
76
66
60
55
51
46
45
42
39
34
29
76
67
61
53

78
74
70
65
61
56
51
47
43
36
30
79
74
70
66
61
56
52
48
43
39
37
30
92
85
74
67
63
58
52
51
48
44
38
33
85
75
68
59
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Wspétczynniki masywnosci Am/V i Ap/V Im] (ciqg dalszy)

Wspotczynniki wykorzystywane przy obliczaniach pozarowych zgodnie z EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Profilové faktory Am/V a Ap/V [m] (pokracovani)

Faktory vyuZivané pfi protipozarni konstrukci dle EN 1993-1-2: 2005

Z Nt sy Nt 2 Nt sy Nt 4 Nt sy Nt s
HD 4 -8 ~ |- - HP 4 -8 |- - UPE i Rlihd Ihaild U ’u*
b N SN N b N N 7N N AN N SN N
HD 260 x 54,1 176 214 108 146 HP 200 x 43 181 219 112 150 UPE 80 291 341 209 258
HD 260 x 68,2 141 171 88 117 HP 200 x 53 145 176 90 121 UPE 100 278 322 204 248
HD 260 x 93,0 105 127 66 88 HP 220x 57 143 174 88 119 UPE 120 259 298 195 233
HD 260 x 114 86 104 55 73 HP 260 x 75 129 156 80 108 UPE 140 247 282 187 223
HD 260 x 142 71 86 46 60 HP 260 x 87 111 135 70 94 UPE 160 235 267 180 212
HD 260 x 172 59 72 39 51 HP 305 x 79 147 178 91 121 UPE 180 225 254 173 203
HD 320 x 74,2 152 184 95 127 HP 305 x 88 132 159 81 109 UPE 200 213 240 165 193
HD 320x 97,6 117 141 74 98 HP 305 x 95 122 148 76 101 UPE 220 198 223 155 180
HD 320 x 127 91 110 58 77 HP 305x 110 106 129 66 88 UPE 240 188 211 148 171
HD 320 x 158 74 89 48 63 HP 305 x 126 94 113 58 78 UPE 270 178 199 142 163
HD 320 x 198 60 72 39 51 HP 305 x 149 80 97 50 67 UPE 300 153 171 124 141
HD 320 x 245 50 60 33 43 HP 305 x 180 67 81 42 56 UPE 330 138 153 113 128
HD 320 x 300 42 50 28 36 HP 305 x 186 65 79 41 55 UPE 360 130 144 107 121
HD 360 x 134 104 125 63 85 HP 305 x 223 55 67 35 47 UPE 400 120 133 100 112
HD 360 x 147 95 114 58 78 HP 320 x 88 128 155 81 108
HD 360 x 162 87 105 53 71 HP 320 x 103 111 135 70 94
HD 360 x 179 79 95 49 65 HP320x 117 98 119 62 83 Z NSy N
HD 360 x 196 72 87 45 60 HP 320x 147 80 96 51 68 UPN -0- -8 - -l *u¢
HD 400 x 187 78 94 47 64 HP 320 x 184 65 78 42 55 ZEN N 2N N
HD 400 x 216 68 82 42 56 HP 360 x 109 126 153 77 103
HD 400 x 237 63 76 38 52 HP 360 x 133 104 126 64 86 UPN 50 278 331 194 247
HD 400 x 262 57 69 35 47 HP 360 x 152 92 111 56 76 UPN 65 264 311 190 237
HD 400 x 287 52 63 32 43 HP 360 x 174 81 98 50 67 UPN 80 250 291 186 227
HD 400 x 314 48 58 30 40 HP 360 x 180 78 95 48 65 UPN 100 239 276 185 222
HD 400 x 347 44 53 28 37 HP 400 x 122 116 141 70 95 UPN 120 223 255 174 206
HD 400 x 382 40 49 25 34 HP 400 x 140 102 124 61 83 UPN 140 210 240 167 196
HD 400 x 421 37 45 23 31 HP 400 x 158 91 111 55 74 UPN 160 200 228 160 188
HD 400 x 463 34 41 22 29 HP 400 x 176 82 100 50 67 UPN 180 193 218 154 179
HD 400 x 509 31 38 20 27 HP 400 x 194 75 91 46 62 UPN 200 182 205 148 171
HD 400 x 551 29 35 19 25 HP 400 x 213 69 84 42 57 UPN 220 171 192 139 160
HD 400 x 592 28 33 18 23 HP 400 x 231 64 77 39 53 UPN 240 163 183 134 154
HD 400 x 634 26 31 17 22 UPN 260 154 173 126 145
HD 400 x 677 25 30 16 21 UPN 280 149 167 123 141
HD 400 x 744 23 27 15 20 UPN 300 145 162 119 136
HD 400 x 818 21 25 14 18 UPN 320 116 130 98 111
HD 400 x 900 19 23 13 17 UPN 350 123 135 103 116
HD 400 x 990 18 22 12 16 UPN 380 125 138 107 120

HD 400 x 1086 17 20 11 15 UPN 400 117 129 99 111



U40x 20
U50x25
U60x30
U65x42

UE

UE 80
UE 100
UE120
UE 140
UE 160
UE 180
UE 200

uB

UB127x76x13
UB152x89x 16
UB178x102x19
UB203x102x 23
UB 203 x 133 x 25
UB203x133x30
UB 254 x 102 x 22
UB 254 x 102 x 25
UB 254 x 102 x 28
UB 254 x 146 x 31
UB 254 x 146 x 37
UB 254 x 146 x 43

4 Nt sy

ZEN N SR N
347 402 273 328
328 379 254 305
299 346 232 279
264 311 190 237
Y Nt sy Nt oS
AEN N S RN N
298 343 226 271
297 340 228 270
288 327 223 262
281 318 219 256
274 310 215 250
268 302 210 244
262 294 206 239
@fifi Nt gttjé Nt
AR /:l:\ 7N /[1]\
279 325 200 246
270 314 194 237
262 304 188 230
234 269 173 207
244 286 169 210
207 242 143 178
281 318 218 254
248 280 192 224
222 251 173 201
231 268 164 200
196 227 140 171
170 197 122 149

UB

UB305x102x 25
UB305x102x28
UB305x102x33
UB305x127x37
UB305x 127 x 42
UB305x127x48
UB305x 165 x40
UB305x 165 x 46
UB305x 165x 54
UB 356 x 127 x 33
UB356x 127 x 39
UB356x 171 x 45
UB356x 171 x 51
UB356x171x57
UB356x171x67
UB 406 x 140 x 39
UB 406 x 140 x 46
UB 406 x 178 x 54
UB 406 x 178 x 60
UB 406 x 178 x 67
UB 406 x 178 x 74
UB 457 x 152 x 52
UB 457 x 152 x 60
UB 457 x 152 x 67
UB 457 x152x 74
UB 457 x 152 x 82
UB 457 x 191 x 67
UB 457 x 191 x 74
UB 457 x 191 x 82
UB 457 x 191 x 89
UB 457 x 191 x 98
UB533x210x 82
UB533x210x92
UB533x210x 101
UB533x210x 109
UB533x210x 122

Z

s

t

282
250
217
201
179
158
209
184
159
248
212
207
184
165
142
240
205
189
172
154
140
199
175
157
143
130
169
153
139
129
118
157
141

129
120
108

~

N

[

314
279
241
227
202
178
242
212
183
278
237
236
210
189
162
268
229
215
195
175
159

195
175
159
145
191
173
158
146
133
177
159
145
135
122

s

AN

I I

b N s

225
200
174
155
138
122
150
133
115
195
167
152
136
122
105
189
162
143
129
117
106
158
139
125
114
104
128
117
106
98
90
121
109
100
93
84

s
[N

257
229
198
181
162
143
183
161
139
225
193
182
162
146
126
217
186
168
153
138
125
181
159
143
130
119
150
137
125
115
105
141
126
116
108
97

UB610x229x 101
UB610x229x113
UB610x229x 125
UB610x 229 x 140
UB610x 305 x 149
UB610x305x179
UB610x305x 238
UB 686 x 254 x 125
UB 686 x 254 x 140
UB 686 x 254 x 152
UB 686 x 254 x 170
UB762x267x 134
UB 762 x 267 x 147
UB762x267x173
UB 762 x 267 x 197
UB838x292x176
UB 838 x292x 194
UB 838 x292x226
UB 914 x 305 x 201
UB 914 x 305 x 224
UB 914 x 305 x 253
UB 914 x 305 x 289
UB914x419x 343
UB914x419x 388
UB 1016 x 305 x 222
UB 1016 x 305 x 249
UB 1016 x 305 x 272
UB 1016 x 305 x 314
UB 1016 x 305 x 350
UB 1016 x 305 x 393
UB 1016 x 305x 415
UB 1016 x 305 x 438
UB 1016 x 305 x 494
UB 1016 x 305 x 584

PR

143
129
117
105
110
92
71
130
116
107
97
131
120
103
91
111
101
87
104
93
83
73
69
61
98
88
81
70
64
57
54
51
46
39

Nt Zttji Nt
/:IE\ b N N
161 111 129
145 100 116
131 91 106
118 82 95
126 80 97
106 68 81
81 52 62
145 101 117
131 91 105
121 84 97
109 76 88
147 103 119
134 95 109
115 81 93
102 72 83
124 88 101
113 80 92
98 69 79
116 82 94
104 74 85
93 66 76
82 59 67
78 51 61
70 46 54
108 79 90
97 71 81
89 66 74
78 58 65
70 52 59
63 47 53
60 44 50
57 42 48
51 38 43
44 33 37
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Wspétczynniki masywnosci Am/V i Ap/V Im] (ciqg dalszy)

Wspotczynniki wykorzystywane przy obliczaniach pozarowych zgodnie z EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Profilové faktory Am/V a Ap/V [m] (pokracovani)

Faktory vyuZivané pfi protipozarni konstrukci dle EN 1993-1-2: 2005

//f\b// Nt s //f\#// Nt s /{fé\ﬁ// Nt s
! K X ’I‘ ﬁ‘mt ve | 0 . ﬁ’m¢ veP K X ’I‘ﬁ‘mt
FAEAN

[ RV A b N N 7N N b N SN N

J76x76x13 220 268 142 190 UC152x152x 23 252 304 156 208 UBP 203 x 203 x 45 172 208 106 142
J76x76x15 191 234 123 166 UC152x152x 30 195 235 122 162 UBP 203 x 203 x 54 144 174 90 120
J89x89x19 169 205 109 146 UC152x152x37 161 194 101 134 UBP 254 x 254 x 63 152 184 94 126
J102x44x7 335 383 263 311 UC 203 x 203 x 46 168 202 104 139 UBP 254 x 254 x 71 136 164 84 112
J102x102x 23 163 198 106 141 UC203x203x52 150 180 93 124 UBP 254 x 254 x 85 114 138 71 95
J114x114x27 155 189 101 135 UC 203 x 203 x 60 131 158 82 109 UBP 305 x305x 79 146 177 90 121
J127x76x16 217 254 158 195 UC203 x 203 x 71 112 135 71 93 UBP 305 x 305 x 88 132 159 81 109
J127 x 114 x27 164 198 109 143 UC 203 x 203 x 86 94 113 60 79 UBP 305 x305x 95 122 148 76 101
J127x 114 x 29 151 182 100 131 UC254x254x73 132 160 82 109 UBP305x305x110 106 129 66 88
J152x127x37 137 164 92 119 UC 254 x 254 x 89 110 133 69 91 UBP305x305x126 94 113 58 78
J203 x152x52 124 147 85 108 UC 254 x 254 x 107 93 112 58 77 UBP305x305x149 80 97 50 67
J254x 114 x 37 174 198 133 157 UC 254 x254x132 76 92 48 64 UBP305x305x186 65 79 41 55
J254x 203 x82 102 121 68 88 UC 254 x 254 x 167 62 74 40 52 UBP305x305x223 55 67 35 47
UC305x305x97 120 145 75 99 UBP356x368x109 126 153 77 103
UC305x305x118 100 120 62 83 UBP356x368x133 104 126 64 86
Z NSy Nt UC305x305x137 87 105 54 72 UBP356x368x152 92 111 56 76
PFC -- -1 - -1 ouo UC305x305x158 76 91 48 63 UBP356x368x174 81 98 50 67

AEN N SN N UC305x305x198 62 74 39 52

UC305x305x240 52 62 33 44

PFC 100 x50 x 10 254 292 192 231 UC 305 x 305 x 283 45 54 29 38 Z N2 N
PFC125x65x 15 226 261 168 202 UC356x368x129 108 130 66 88 CH /jf/f -[* ~-N- --
PFC150x 75x 18 222 255 165 198 UC356x368x153 92 111 56 75 AEN SN SN N
PFC 150 x 90 x 24 181 210 128 158 UC356x368x177 80 96 49 66
PFC 180 x 75 x 20 218 247 168 197 UC 356 x 368 x 202 71 85 44 58 CH76x38x7 292 336 221 265
PFC 180 x 90 x 26 184 211 136 163 UC 356 x 406 x 235 63 76 39 52 CH102x51x10 258 296 193 232
PFC200x 75 x 23 203 228 159 184 UC 356 x 406 x 287 52 63 32 43 CH127x64x15 222 255 169 203
PFC 200 x 90 x 30 172 195 129 153 UC356x406x340 45 54 28 37 CH152x76x18 224 258 169 203
PFC230x 75 x 26 203 226 164 187 UC 356 x 406 x 393 39 48 25 33 CH152x89x 24 180 210 131 161
PFC230x90x 32 171 193 134 156 UC 356 x 406 x 467 34 41 22 29 CH178x 76 x 21 210 239 164 192
PFC 260 x 75 x 28 206 228 169 191 UC 356 x 406 x 551 29 35 19 25 CH178x89x 27 175 201 132 158
PFC 260 x 90 x 35 171 192 137 158 UC 356 x 406 x 634 26 31 17 22 CH203x76x 24 203 228 159 185
PFC 300 x 90 x 41 159 176 131 148 CH 203 x89x 30 171 194 132 155
PFC300x100x46 150 167 121 138 CH229x76x 26 200 223 161 184
PFC380x100x54 150 164 125 140 CH229x89x33 167 188 132 153
PFC430x100x64 149 161 117 129 CH254x76x 28 196 217 163 184
CH 254 x89 x 36 163 183 132 151
CH305x89x42 159 175 132 149

CH305x 102 x 46 153 170 122 140
CH381x102x55 149 164 124 139
CH432x102x 65 138 151 117 130



W 100 x 100x 19,3
W 130x130x 23,8
W 130x 130 x 28,1
W150x100x 13,5
W 150 x 100 x 18,0
W 150 x 100 x 24,0
W 150x150x 22,5
W 150 x 150 x 29,8
W 150x150x 37,1
W 200 x 100 x 15,0
W 200x100x 19,3
W 200 x 100 x 22,5
W 200 x135x 21

W 200x 135 x 26,6
W 200x135x%x 31,3
W 200x 165 x 35,9
W 200 x 165 x 41,7
W 200 x 200 x 46,1
W 200 x 200 x 52

W 200 x 200 x 59

W 200 x 200 x 71

W 200 x 200 x 86

W 200 x 200 x 100
W 250x100x17,9
W 250 x 100 x 22,3
W 250x100x 25,3
W 250 x 100 x 28,4
W 250 x 145 x 24

W 250 x 145 x 32,7
W 250 x 145 x 38,5
W 250 x 145 x 44,8
W 250 x 200 x 49,1
W 250 x 200 x 58

W 250 x 200 x 67

W 250 x 250 x 73

W 250 x 250 x 80

W 250 x 250 x 89

W 250 x250x 101
W 250x250x 115
W 250 x 250 x 131
W 250 x 250 x 149
W 250 x 250x 167

T

AN

P N R
201 243 127
201 243 126
172 208 109
336 393 231
253 297 175
197 231 138
259 313 160
198 238 123
160 193 101
354 406 261
276 317 204
241 277 179
288 338 199
232 271 161
199 233 139
190 226 124
165 196 108
168 202 104
149 180 93
132 159 83
111 134 70
93 112 59
82 99 53
342 386 264
275 311 213
246 277 190
221 249 172
294 341 209
222 257 159
190 220 136
165 191 119
169 201 111
145 172 95
127 151 84
132 159 82
121 146 75
109 132 68
97 117 61
87 104 55
77 92 49
68 82 44
62 74 40

I

169
168
144
289
219
172
213
164
134
313
245
215
248
200
172
160
140
139
123
110
93
78
69
308
248
222
200
256
194
166
144
144
123
108
109
100
20
81
72
64
57
52

s

~

W 310x100x 21,0
W310x100x 23,8
W 310x 100 x 28,3
W 310x100x 32,7
W310x 165 x 31
W 310x165x 38,7
W 310x 165 x 44,5
W310x 165 x 52
W 310 x 200 x 60
W 310x200x 67
W 310 x200x 74
W 310x250x 79
W 310x 250 x 86
W310x310x97
W310x310x 107
W310x310x117
W310x310x 129
W310x310x 143
W310x310x 158
W310x310x179
W 310x310x 202
W310x310x 226
W310x310x 253
W310x310x 283
W310x310x313
W310x310x 342
W360x130x32,9
W 360x130x39,0
W 360x 170 x 44,6
W 360x170x 51
W 360x170x 58
W 360 x 200 x 64
W 360 x 200 x 72
W 360 x 200 x 79
W 360 x 250 x 91
W 360 x 250 x 101
W 360x250x 110
W 360 x 250x 122
W 360x370x 134
W 360x370x 147
W 360x370x 162
W 360x370x179
W 360x370x 196

4

329
292
249
216
273

193
166
155
139
126
132
121
120
110
100
91
83
76
68
60
55
49
45
41
38
252
213
207
185
166
154
139
126
123
111
103
94
104
95
87
79
72

N

Vs

7

367
326
277
241
315
253
222
191
182
163
148
157
145
145
132
121
110
100

AN

AN

LA B

263

200
174
197
158
139
120
107
96
87
86
79
75
68
62
57
52
48
43
39
35
32
29
27
25
198
167
153
136
123
110
99
90
83
75
70
63
63
58
53
49
45

301
267
228
198
239
192
168
145
133
120
109
111
103
99
91
83
76
69
64
57
51
46
42
38
35
32
228
193
183
163
147
135
122
111
105
95
88
80
85
78
71
65
60

i
[N

s

W360x410x216
W 360x410x 237
W 360 x 410 x 262
W 360x410x 287
W360x410x 314
W 360 x410x 347
W 360 x410x 382
W 360x410x 421
W 360x410x 463
W 360 x 410 x 509
W 360 x 410 x 551
W 360 x410x 592
W 360x410x 634
W 360x410x677
W 360 x 410 x 744
W360x410x818
W 360 x 410 x 900
W 360 x 410 x990
W 360 x410x 1086
W 410x 140 x 38,8
W 410 x 140 x 46,1
W 410x180x 53
W 410 x 180 x 60
W410x180x 67
W 410x180x 75
W 410x 180 x 85
W 410 x 260 x 100
W410x260x 114
W 410x260x 132
W 410x 260 x 149
W 460 x 150 x 52
W 460 x 150 x 60
W 460 x 150 x 68
W 460 x 190 x 61
W 460 x 190 x 67
W 460 x 190 x 74
W 460 x 190 x 82
W 460 x 190 x 89
W 460 x 190 x 97
W 460 x 190 x 106

PR

68
63
57
52
48
44
40
37
34
31
29
28
26
25
23
21
19
18
17

239

203

192

174

154

140

124

124

108
95
85

200

176

154

187

168

153

139

129

119

110

Nt /lﬁ Nt
/I\ b N N
82 42 56
76 38 52
69 35 47
63 32 43
58 30 40
53 28 37
49 25 34
45 23 31
41 22 29
38 20 27
35 19 25
33 18 23
31 17 22
30 16 21
27 15 20
25 14 18
23 13 17
22 12 16
20 11 15
267 189 217
227 161 185
218 145 171
197 131 154
175 116 137
159 106 125
140 94 110
144 86 106
126 76 93
111 66 82
99 59 73
223 159 182
196 140 160
172 123 141
212 143 167
191 128 151
173 117 137
158 106 125
145 98 115
135 91 107
124 84 99

195



Wspétczynniki masywnosci Am/V i Ap/V Im] (ciqg dalszy)

Wspotczynniki wykorzystywane przy obliczaniach pozarowych zgodnie z EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Profilové faktory Am/V a Ap/V [m] (pokracovani)

Faktory vyuZivané pfi protipozarni konstrukci dle EN 1993-1-2: 2005

W 460 x280x113
W 460 x 280 x 128
W 460 x 280 x 144
W 460 x 280 x 158
W 460 x 280x 177
W 460 x 280 x 193
W 460 x 280 x 213
W 460 x 280 x 235
W 460 x 280 x 260
W 530x 165 x 66

W 530x165x 74

W 530x 165 x 85

W 530x210x92

W530x210x 101
W 530x210x 109
W530x210x123
W 530x210x 138
W 610x180x 82

W 610x180x 92

W 610x230x 101
W610x230x 113
W610x230x 125
W 610 x230x 140
W610x230x 153
W 610x325x%x 155
W610x325x174
W 610x325x%x 195
W 610x325x217
W 610 x 325 x 241
W 610 x 325 x 262
W 610 x 325 x 285
W 610 x 325 x 341
W 610x325x415
W 610 x 325 x 455
W 610 x 325 x 498
W 610 x325x 551
W 690 x 250 x 125

ITITT

P N R
120 139 84 103
106 124 74 92
95 110 67 82
87 102 62 76
78 91 55 68
72 84 51 63
66 77 47 58
60 70 43 53
55 64 39 48
180 199 145 165
159 176 128 146
141 157 115 130
140 158 108 126
128 145 99 115
120 135 93 108
107 120 83 96
96 108 74 87
162 179 132 149
145 160 118 133
142 160 110 128
128 144 100 116
117 131 91 105
105 118 82 95
97 108 75 87
109 125 78 95
97 112 70 85
87 100 63 76
79 91 57 69
73 83 53 64
66 76 48 58
61 70 45 54
52 60 38 46
43 50 32 38
40 46 30 36
37 42 27 33
34 39 25 30
129 145 101 116

W 690 x 250 x 140
W 690 x 250 x 152
W 690 x 250x 170
W 690 x 250 x 192
W 760 x 265 x 147
W 760 x 265 x 161
W 760 x265x173
W 760 x 265 x 185
W 760 x 265 x 196
W 760 x 265 x 220
W 840x295x176
W 840 x 295 x 193
W 840x295x210
W 840 x 295 x 226
W 840 x 295 x 251
W 920x310x 201
W 920x310x 223
W 920x310x 238
W920x310x 253
W920x310x 271
W 920x310x 289
W920x310x313
W 920 x 420 x 342
W 920 x 420 x 365
W 920x 420 x 387
W 920x420x 417
W 920 x 420 x 446
W 920 x 420 x 488
W 920x 420 x 534
W 920 x 420 x 585
W 920 x 420 x 653
W 920 x 420 x 784
W 920 x 420 x 967
W 920x420x 344
W 920 x 420 x 368
W 920 x 420 x 390
W 920 x 420 x 420
W 920 x 420 x 449
W 920 x 420 x 491
W 920 x 420 x 537
W 920 x 420 x 588
W 920 x 420 x 656
W 920x420x 725
W 920 x 420 x 787
W 920x420x970

4

N s

117
108
97
87
120
110
102
97
91
82
111
101
93
87
79
104
93
88
83
78
74
68
69
65
61
57
53
49
45
42
38
32
26
69
65
62
58
54
50
46
42
38
35
32

AN

[}

s

[ A N VTN
131 91 105
121 84 97
109 76 88
97 68 78
134 94 109
123 87 100
114 81 93
108 76 88
102 72 83
91 65 74
124 88 101
113 80 92
104 74 85
97 69 79
88 63 72
115 82 94
104 74 85
98 70 80
93 66 76
87 62 71
82 59 67
76 55 62
78 51 61
74 48 57
70 46 54
65 43 51
61 40 48
56 37 44
51 34 40
47 31 37
43 29 34
36 24 29
30 20 24
79 52 62
74 49 58
70 46 55
66 43 51
61 41 48
56 37 44
52 35 41
48 32 37
43 29 34
39 26 31
37 25 29
30 20 24

27

W 1000 x 300 x 222
W 1000 x 300 x 249
W 1000 x 300 x 272
W 1000 x 300 x 314
W 1000 x 300 x 350
W 1000 x 300 x 393
W 1000 x 300 x 415
W 1000 x 300 x 438
W 1000 x 300 x 494
W 1000 x 300 x 584
W 1000 x 400 x 296
W 1000 x 400 x 321
W 1000 x 400 x 371
W 1000 x 400 x 412
W 1000 x 400 x 443
W 1000 x 400 x 483
W 1000 x 400 x 539
W 1000 x 400 x 554
W 1000 x 400 x 591
W 1000 x 400 x 642
W 1000 x 400 x 748
W 1000 x 400 x 883
W 1100 x 400 x 343
W 1100 x 400 x 390
W 1100 x 400 x 433
W 1100 x 400 x 499

HP

HP 200 x 43
HP 200 x 53
HP 250 x 62
HP 250 x 85
HP 310x 79
HP 310x 93
HP 310x 110
HP 310x 125
HP 310x 132
HP 360 x 108
HP 360 x 132
HP 360 x 152
HP 360 x 174

P Nt sy Nt
N N 7Y N
97 108 79 90
88 97 71 81
81 89 66 74
70 78 57 65
64 70 52 59
57 63 47 53
54 60 44 50
51 57 42 48
46 51 38 43
39 44 33 37
82 92 63 73
76 85 58 68
66 74 51 59
60 67 46 54
56 63 43 50
51 58 40 46
46 52 36 42
45 51 35 41
42 48 33 38
39 44 31 36
34 39 27 31
29 33 23 27
76 85 59 68
67 75 52 60
61 68 47 55
53 59 42 48
P Nt sy Nt s
AP RN /[1]\
181 219 112 150
145 176 90 121
152 185 94 126
114 138 71 95
147 178 91 121
124 150 77 103
106 128 66 88
94 114 59 79
90 109 56 75
127 154 77 104
105 127 64 86
92 111 56 76
81 98 50 67



S75x8,5
S75x11,2
S100x 11,5
S100x 14,1
S130x15
S150x 18,6
S150x 25,7
S200x 27,4
S200x 34
S$250x37,8
S250x52
S310x47,3
S310x52
S$310x60,7
S310x74
S380x64
S380x74
S460x 81,4
S460x 104
S510x98
S510x112
S510x128
S510x 143
S610x 119
S610x134
S610x 149
S610x158
S610x 180

2 Nt sy Nt s
TITY
SN N TN N
287 342 195 249 C75x6,1
228 273 151 196 C75x74
268 314 186 232 C75x8,9
222 262 153 193 C100x8
246 286 175 215 C100x10,8
231 267 165 201 C130x10,4
168 196 121 149 C130x13
197 227 146 175 C150x12,2
159 183 117 142 C150x15,6
175 200 130 155 C150x19,3
127 146 95 114 C180x 14,6
161 182 122 143 C180x18,2
146 166 111 131 C180x22
126 144 96 113 C200x17,1
104 118 79 94 C200x 20,5
141 158 111 128 C200x279
122 137 95 111 C230x19,9
129 144 103 117 C230x22
102 113 81 93 C230x30
117 130 94 107 C250x22,8
104 115 83 95 C250x30
93 104 74 85 C250x37
84 94 67 77 C250x45
114 125 92 104 C310x30,8
101 111 82 93 C310x37
91 100 74 84 C310x 45
90 100 72 82 C380x50,4
78 87 63 72 C380x60
C380x74

4

AN LN 2
311 356 241
259 298 201
219 254 170
301 341 239
225 256 179
285 320 227
219 247 177
277 308 227
218 244 179
177 199 146
266 295 220
213 237 177
178 199 148
234 260 213
199 222 179
146 164 132
244 268 204
219 241 183
165 182 138
218 240 199
167 185 153
141 157 128
114 127 103
192 210 174
162 178 146
131 145 121
150 163 132
125 137 112
100 110 90

N tos oy

210
263
205
258
205
168
248
201
168
240
202
150
228
205
156

171
144
116
193
162
135
145
124
100

MC

MC150x 17,9
MC 150 x 22,5
MC150x 22,8
MC 150 x 24,3
MC 150 x 26,8
MC 180 x 28,4
MC180x 33,8
MC200x 12,6
MC200x 27,8
MC 200 x 29,8
MC200x 31,8
MC200x 33,9
MC230x 35,6
MC230x37,8
MC250x 12,5
MC 250 x 33
MC 250 x 37
MC250x 42,4
MC 250 x 50
MC250x61,2
MC310x 15,8
MC310x 46
MC310x 52
MC310x 60
MC310x 67
MC310x 74
MC330x47,3
MC330x52
MC330x 60
MC330x 74
MC 460 x 63,5
MC 460 x 68,2
MC 460 x 77,2
MC 460 x 86

Nt s

ZEN N 2N
205 233 161
173 199 132
183 213 135
159 184 123
156 182 115
161 185 122
137 158 104
331 361 282
171 192 136
159 179 127
156 178 122
146 167 115
151 170 120
142 160 113
377 401 342
173 193 141
156 174 126
143 161 113
122 139 96
100 114 79
354 373 322
149 165 121
131 145 107
114 127 93
102 114 83
93 104 76
156 172 126
141 157 115
124 138 101
100 112 82
146 158 125
137 149 117
121 131 104
109 119 93

s

1
‘¢-

189
158
165
147
141
146
125
311
157
147
143
135
139
132
365
161
144
131
113
93
341
137
121
106
95
87
143
131
115
94
138
129
114
103
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Wspétczynniki masywnosci Am/V i Ap/V Im] (ciqg dalszy)

Wspotczynniki wykorzystywane przy obliczaniach pozarowych zgodnie z EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Profilové faktory Am/V a Ap/V [m] (pokracovani)

Faktory vyuZivané pfi protipozarni konstrukci dle EN 1993-1-2: 2005

H100x100x 6 x 8 220 266 139 185
H125x125x6.5x9 199 241 125 167
H150x75x5x7 281 323 210 252
H150x150x 7 x 10 182 220 113 151
H175x175x75x11 163 197 102 136
H200x100x45x7 295 339 218 262
H200x100x55x8 253 291 187 225
H200x150x6x9 213 253 141 181
H200x200x 8x 12 151 183 94 126
H250x125x5x8 264 303 194 233
H250x125x6x9 230 264 169 203
H250x250x9x 14 132 160 82 109
H300x150x55x8 247 284 183 219
H300x150x6.5x9 217 249 160 192
H300x200x8x12 162 190 111 139
H300x300x10x15 123 148 76 101
H350x175x6x9 225 258 165 198
H350x175x7x 11 189 217 139 167
H350x350x10x16 117 141 72 96
H350x350x12x19 99 119 61 81
H400x200x 7 x 11 189 217 139 167
H400x200x8x 13 163 187 120 144
H400x300x10x16 123 145 81 104
H400x400x 13 x 21 89 107 55 73
H400x400x 21 x 21 78 94 48 64
H400x400x18x28 67 80 42 55
H400x400x20x35 55 67 35 46
H400x400x30x50 39 47 25 33
H500x200x9x 14 156 176 120 140
H500x200x10x16 139 157 107 125
H500x300x11x15 129 150 90 111
H500x300x11x18 115 134 80 99
H600x300x12x17 119 137 87 104
H600x300x12x20 108 124 79 95
H600x300x14x23 94 108 69 83
H700x300x13x20 107 122 81 96
H700x300x13x24 97 110 73 86
H800x300x14x22 101 114 79 91
H800x300x14x26 93 104 72 83
H900x300x15x23 98 109 78 89
H900x300x16x28 86 96 69 78
H900x300x18x34 74 82 59 67



Oznaczenia i wzory
Notations and formulae

Pozndmky a vzorce

Tam gdzie jest to mozliwe, oznaczenia sg
zgodne z tymi podanymi w Eurokodach.

Wzory wydrukowane na kolorowym tle sa
jedynie wazne dla ksztattownikow i H z
stopkami réwnolegtymi.

A pole przekroju

Ag pole powierzchni malowania
na jednostke masy

AL pole powierzchni malowania na
jednostke dtugosci

Aq pole powierzchni ksztattownika
narazone na ogief
na jednostke dtugosci

Apet Pole netto ksztattownika
po zredukowaniu o pole
powierzchni pojedyficzego otworu
p pole powierzchni wewnetrznej
materiatu zabezpieczajacego przed

ogniem na jednostke dtugosci

A, polescinania
obciazenie réwnolegte do Srodnika

o pochylenie gtéwnych osi
bezwtadnosci

b szerokos¢ przekroju

d awysokos¢ prostej czesci Srodnika

Where possible, the designations correspond
to those of the Eurocode.

The formulae printed on a coloured back-
ground are only valid for | and H sections
with parallel flanges.

A area of section

A = 2tfb + (h—2t() tW + (4-mn)r

Ag painting surface per unit mass

AL painting surface per unit length

L
AL:[4(b—2r) +2h-t)+2nr] —
w |_

A, surface area of the steel section
exposed to fire
per unit length

Anet net area of section

after deduction of a single bolt hole

A area of the inner surface
of the fire protection material
per unit length

A, sheararea
load parallel to web

sz = A—2b‘[f + (tw+2r) tf
a inclination of main axes of inertia
b width of section

d depth of straight portion of web

d=h—2tf—2r

Tam, kde je to mozné, znaceni odpovida
tomutéz v Eurokodu.

Vzorce natisténé na barevném pozadi jsou

platné pouze pro prirezy | a H s rovnob&znymi

prirubami.

A Povrchova plocha profilt

Ag Barveny povrch najednotku - hmotnost

AL Barveny povrch najednotku - délka

m Povrchova plocha ocelového profilu
vystavena ohni
na jednotku - délka

Anet Cista povrchova plocha profilu
po odecteni otvoru pro jeden Sroub

materialu proti ohni
na jednotku - délka

A, , Prostéplocha
zatiZeni paralelné ke stojiné

o Naklonéni hlavnich os
setrvacnych sil

b  Sitka profilu

d Vyska rovné €asti stojiny

p Plocha vnitiniho povrchu ochranného
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Oznaczenia i wzory (ciqg dalszy)

Notations and formulae (continued)

Pozndmky a vzorce (pokracovani

€min, €®max

-

dopuszczalne odlegtosci krawedzi
otwordw potaczer skrecanych, ustalone
dla ustawienia powierzchni styku poza
zaokragleniem promieniem przejscia i
majace spetnia¢ wymagania EN 1993-1-
8:2005 dla minimalnych i maksymalnych
odlegtosci od krawedzi. Te warunki

sg takze spetnione dla srednic $rub
mniejszych niz @. Te wartosci sa
obliczone biorac pod uwage nominalny
przeswit w otworach wynoszacy 2 mm
dla srub M10 do M24 i 3 mm dla Srub
M27.

Wymagania miejscowego wyboczenia

oraz, jesli ma zastosowanie, odpornosé
na korozje musi by¢ sprawdzona.

masa na jednostke dtugosci

wysokos¢ przekroju

wewnetrzna wysokos$¢ pomiedzy stopkami

geometryczny moment bezwtadnosci
powierzchni wzgledem osi

1

y

1

‘ 12

promief obrotu

i = Ly i = : i = " i = v
y A ‘ A g A v A

stata skrecania

2

t

€min, €max

lg

]
?(b70,63tf) te + ?(h*th) t2+ 2 (

h:

allowable edge distances

for bolted connections, determined
for an arrangement of the contact
area outside the radius of the root
fillet and to satisfy the requirements
of EN 1993-1-8:2005 for minimum
and maximum edge distances. These
conditions are also fulfilled for bolt
diameters smaller than @. The values
are calculated considering a nominal
clearance in holes of 2mm for M10 to
M24 bolts and of 3mm for M27 bolts.

Local buckling requirements and, if
applicable, the resistance to corrosion
have to be checked.

mass per unit length G
G=A P,
depth of section h
inner depth between flanges h;
h =h-2¢

second moment of area |

radius of gyration i

torsion constant I

t r
Y ) (0,145 + 0,1

€min, €max

Dovolené vzdalenosti konct

pro Sroubové spoje, stanovené pro
nastavent kontaktni plochy mimo
polomér zaobleni a podle poZadavk
EN 1993-1-8:2005 pro minimalni a
maximalni vzdalenosti koncl. Tyto
podminky jsou rovnéz spinény pro
pradméry Sroubd men3inez @. Hod-
noty jsou vypocteny se zfetelem na
jmenovitou svétlost u otvord 2mm pro
Srouby M10 az M24 a 3mm pro Srouby
M 27.

MusT byt ovéFeny poZadavky na mistni
vyboceni, a je-li nutno, na odolnost
korozi.

Hmotnost na jednotku - délka

Vyska profilu

VnitFni vyska mezi prirubami

Druhy moment plochy

| = 5 [bh® -(b- tw) (h-2 tf)S] + 0,03r*+ 0,2146r* (h-2 t- 0,4468 r?

— [2¢t; b* +(h-2 tf) tw3] + 0,03+ 0,2146 r? (tvV +0,4468r)?

Polomér rotace

Torzni konstanta

(r+ ‘[W/2)2 +(r+ tf)Z -r?

t; t;

2r+tf



Iy statazwichrowania
w odniesienu do punktu $cinania

Iyz moment odsrodkowy

Pmin’ Pmax dopuszczalne odlegtosci
krawedzi dla potaczeri skrecanych,
ustalone dla ustawienia powierzchni
styku poza promieniem przejscia i ma-
jace spetnia¢ wymagania EN 1993-1-
8:2005 dla minimalnych i maksymalnych
odlegtosci krawedzi. Te warunki sa takze
spetnione dla Srednic Srub mniejszych niz
@. Te wartosci sg obliczone biorac pod
uwage nominalna przeswit w otworach
wynoszacy 2 mm dla Srub M10 do M24
i 3 mm dla srub M27.

Zaktada sie, ze 05 odniesienia dla
wiercenia otworéw stanowi 05 srodnika.
Jesli nie, stosowane warto3ci pmin
moga roznic sie lekko od tolerancji
walcowniczej.

Wymagania miejscowego wyboczenia
oraz, jesli ma zastosowanie, odpornosc
na korozje musi by¢ sprawdzona.

@  mimalna srednica Sruby
r,rq promief przejicia

ro  promief brzegu

pa  masajednostkowa stali

ss  dtugosé sztywnego tozyska

Dtugos¢ sztywnego tozyska na potce stanowi
dtugosc¢ na ktdra rozktada sie efektywnie
przytozona sita. Ma to wptyw na opor
nieusztywnionego Srodnika przylegajacego
ksztattownika na poprzeczne sity.

Iy warping constant
referred to the shear centre

te b* ;
-———  (h-tp?
24

Iyz centrifugal moment

Pmin’ Pmax allowable edge distances
for bolted connections, determined
for an arrangement of the contact
area outside the radius of the root
fillet and to satisfy the requirements
of EN 1993-1-8:2005 for minimum
and maximum edge distances. These
conditions are also fulfilled for bolt
diameters smaller than @. The values
are calculated considering a nominal
clearance in holes of 2 mm for M10 to
M24 bolts and of 3 mm for M27 bolts.

It is assumed that the reference axis for
drilling the holes is the centre-line of
the web. If not, the applicable pmi, value
may differ slightly depending on the
rolling tolerances.

Local buckling requirements and, if
applicable, the resistance to corrosion
have to be checked.

(1)} maximum bolt diameter
radius of root fillet
ro  toeradius

Pz  unit mass of steel

ss length of stiff bearing

S = Ty

+2t + (4-2V2)r
The length of stiff bearing on the flange is
the distance over which an applied force
is effectively distributed. It influences the
resistance of the unstiffened web of an
adjacent section to transverse forces.

I,  Konstanta zkrouceni
vztahujici se k centru smyku

'yz Setrvaény moment

Pmin’ Pmax Dovolené vzdalenosti konc
pro Sroubové spoje, stanovené pro
nastaveni kontaktni plochy mimo
polomér zaobleni a podle poZadavk
EN 1993-1-8:2005 pro minimalni a
maximalni vzdalenosti koncd. Tyto
podminky jsou rovnéz splnény pro
prameéry Sroubd mensi nez @. Hod-
noty jsou vypocteny se zfetelem na
jmenovitou svétlost u otvord 2 mm
pro Srouby M10 az M24 a 3 mm pro
Srouby M 27.

Predpoklada se, Ze referencni osa pro
vrtani otvor( je centralni linie stojiny.
Jestlize ne, pouZitelnd hodnota pmin se
mU0Ze mirné lisit v zavislosti na valco-
vacich tolerancich.

Musi byt ovéreny pozadavky na mistni
vyboceni, a je-li nutno, na odolnost
korozi.

@  Maximalni primér Sroubu
Polomér zaobleni

ro  Polomér paty

pa Jednotkova hmotnost oceli

ss  Délka nosné plochy

Délka nosné plochy pfiruby je vzdalenost, po
které je G¢inné rozloZena uzita sila. Ovliviiuje
odolnost nezpevnéné stojiny pfilehlého profilu
v(ci pFicnym silam.
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Ym

Ys

grubosé
grubosé stopki
grubosé srodnika

odlegtosc skrajnego punktu
wzdtuz osiv

odlegtosc skrajnego punktu
wzdtuz osiu

objetosc ksztattownika stalowego
Na jednostke dtugosci

modut sprezystosci

modut plastycznosci

Do obliczer plastycznych, przekréj musi
naleze¢ do klasy 1 lub 2

thickness
flange thickness
web thickness

distance of extreme fibre
to minor v-axis

distance of extreme fibre
to major u-axis

volume of the steel member
per unit length

Wg, elastic section modulus

Wp| plastic section modulus

For plastic design, the cross-section
must belong to class 1 or 2 according
to the required rotation capacity.

ty h 4-m
Wy = P (b-t,) (h-t) t; + 2 (h-21t) +
b? t, h-2t 10
Wp\J: > v 4 \‘\/‘)Jrr}'(?’r[)*(z*

Dla ceownikdw:
W,» modut plastycznosci odnosi sie do
osi neutralnej z' réwnolegtej do osi z.

odlegtos¢ Srodka Scinania

odlegtosc Srodka ciezkosci
wzdtuz osiy

zg, 29, zp odlegtosé srodka cigzkosci

wzdtuz osi z.

Ym

Ys

For channels:

W, plastic section modulus referred
to plastic neutral z’ axis which is parallel
to z axis.

distance of shear centre

distance of centre of gravity
along y-axis

z,, zq, zo distance of centre

of gravity along z-axis

t Tloustka
t¢  Tloustka pFiruby
ty Tloustka stojiny
u Vzdalenost krajnich vlaken
k vedlejsi v-ose
\% Vzdalenost krajnich vlaken
k hlavni u-ose
V  Objem ocelového prvku
na jednotkovou délku
Wg| Modul elasticity profilu
Wp| Modul plasticity profilu
Pro plasticky design musi prirez
naleZet ke tFidé 1 nebo 2 dle
vyZadované rotacni kapacity.
3 -10
ri
) tw‘ * r;
Pro tyce prifezu U:
W, modul plasticity profilu se vztahuje
k plastické neutralni z” ose, je7 je
rovnob&zna s osou z.
Ym Vzdalenost stfedu smyku
ys Vzdalenost stfedu gravitacnisily

podél y-osy

zg, 24, 2y Vzdalenost stfedu gravitacni

sily podél z-osy



Klasyfikacja przekroi

Zgodnie z EN 1993-1-12005

Classification of cross-sections

according to EN 1993-1-1 2005

Klasifikace prurezu

dle EN 1993-1-1 2005

Klasa 1 — Te przekroje moga tworzy¢ przegub
elastyczny ze zdolnoscia obrotu wymagana do
analizy plastycznosci.

Klasa 2 - Te przekroje moga tworzy¢ opor
obrotowy ale majg ograniczona zdolnos¢
obrotu.

Klasa 3 — Przekroje klasy 3 stanowia te w
ktorych obliczone naprezenia w najbardziej
Sciskanym punkcie moga osiagnac granice
plastycznosci, lecz miejscowe wyboczenie
ogranicza rozwdj oporu plastycznego
momentu.

Klasa 4 - Przekroje klasy 4 sa przekrojami w
ktorych jest niezbedne utworzenie wyraznych
dopuszczalnych wartosci dla efektu lokalnego
wyboczenia, ktory okresla ich opor obrotowy
lub opér na ciskanie.

W tabelach ksztattow, klasyfikacja przekroju
jest zidentyfikowana dla obu przypadkdw
.,Czyste zginanie” wzdtuz osi y-y (Srodnik

w zginaniu, pétka w Sciakaniu) i ,czyste
Sciskanie” (Srodnik i potka w Sciskaniu).

Class 1 — These cross-sections can form
a plastic hinge with the rotation capacity
required for plastic analysis.

Class 2 — These cross-sections can develop
their plastic moment resistance, but have
limited rotation capacity.

Class 3 - Cross-sections of class 3 are those
in which the calculated stress in the extreme
compression fibre of the steel member can
reach its yield strength, but local buckling is
liable to prevent development of the plastic
moment resistance.

Class 4 — Cross-sections of class 4 are those
in which it is necessary to make explicit
allowances for the effects of local buckling
when determining their moment resistance or
compression resistance.

In the structural shapes tables, the
classification of the sections is indicated for
both cases “pure bending” about strong axis
y-y (web in bending, flange in compression)
and “pure compression” (web and flange in
compression).

Tfida 1 — Tyto prdfezy mohou vytvorit
plastickou deformaci s rotacni kapacitou
vyZadovanou pro plastickou analyzu.

Tfida 2 — Tyto prdfezy mohou vyvinout
odolnost plastickému momentu, ale maji
omezenou rotac¢ni kapacitu.

Trida 3 — Prlfezy tfidy 3 jsou ty, v nichZ
vypoctené napéti pfi extrémnim tlaku na
vldkno ocelového prvku mize dosahnout
meze kluzu, ale mistni deformace je
zodpovédna za branéni vyvoji odolnosti
plastického momentu.

Trida 4 — Prlfezy tfidy 4 jsou ty, u nichZ je
nutné jednoznaéné povoleni G&inkd mistni
deformace pri stanoveni jejich odolnosti
momentu nebo tlaku.

V tabulkach konstrukénich profild je klasifikace
prlfez{ naznacena pro oba pfipady — ,prosty
ohyb” kolem silné osy y-y (stojina v ohybu,
pfiruba pod tlakem) a ,prosty tlak” (stojina a
pfiruba pod tlakem).
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Tabela 13

Tolerancje walcownicze - dwuteowniki
Table 13

Rolling tolerances - beams

Tabulka 13

Valcovaci tolerance - nosniky

Profil IPE,IPEA,IPE O IPN W, HP (ASTM), HD360, S H Ksztattowniki na
Sections HE pour/ for/ pro < HE J HD400, HL920 M zamowienie
Prifez 900 HE 1000 dla/ with/ s Tailor made sections
HE 1000 AA- M Gre > Grem Nosniky na zakazku
HLA, B, M,R UB 1016 dla/ with/ s
HD260, HD 320, HP G > 349 kg/m
UB, UC, UBP HL 1000 dla/ with/ s
G > Gum
Norma / Standards / . @ i JISG 3192: 2005
e EN 10034: 1993 EN 10024: 1995 ASTM A 6/A 6M - 07 ASTMAG/AGM-07 & F oo 005
Wysokos¢ h h<180 +3/-2 h<200 12 +4)-3 75<h<180 +2 h<400 +2 h<180 +4/-3
Depth (mm)  180<h<400 +4/-2  200<h<400  +3 180<h<360  +3/-2  400<h<600 +3 180<h<d00  +5/-3
Vyska N ] 400hs700 +5/-3 ho400 44 [+ /-] 360<h<610  +5/-3 h>600 +4 400<hs700  +6/-4
h E—- h>700 +5/-5 B<hs?]l #3355 /-3¢ h>700 +6/-6
(>4 [<hetd] [+ /-315))
&/2 8 /77132
Higﬂ [14<h<24]  [+3/44/- /5]
Szerokos¢ b b<110 +4/-1 b<75 15 +6/-5 75<h<180 +3 b<100 +2 b<110 +5/-2
Flange width (mm) - 110<b<210 ¥4/-2 T5<b<100 £2 180<h<360  #4  100sh<200 25 110<6<210  +5/-3
Sika priruby, () 10ebe325 #4/-4 100D125 125 [+1/- 3] 360<h<610 15 h2200 3 210<b<325  45/-5
=re b>325 +6/-5 b>125 13 [3<h<7] [£7/g] b>325 +7/-6
b/4f{ w Jehetd 1
[v2 7<h<14] [£55)]
=it [14<h24]  [#3,4]
Grubos¢ srodnika tu tu<7 10,7 <7 +0.5/-1 t<16 +0,7 tu<7 10,7
Web thickness (mm)  7¢t,<10 +1 7<t,£10  +0,7/- one tderanc 16<t,<25 10 7<t,<10 11
ISH i 0graniczone tolerancjg mas!
Tloustka StOJtlfny 10<t,<20 +15 t,>10 15 g ) famasy 25<t,<40 +1,5 10<t,<20 11,5
limited by mass tolerance
n e 20<t,<40 +2 +1/-2 i _ t,240 +2,0 20<t,<40 +2
b/4fl tw omezeno toleranci hmotnosti
J“_/Q 40st,<60 2,5 40st,<60 25
i 1,260 +3 1,260 +3
Grubos¢ stopki te t<6,5 +1,5/-0,5 ti<7 +1,5/- tu<16 +1,0 1<6,5 +1,5/-0,5
Flange thickness  (mm) g 5<t,10 +2/-1 7<t<10 05 165t,<25 15 6,5<t<10  +2/-1
TlouStha pfiruby 10<t<20 $25/-15  10<t<20  +2/-1 ograniczone tolerancja masy 25<t,<40 £17 10st<20  +2,5/-1,5
if 20<t<30 +2,5/-2 t>20 +2,5/- limited by mass tolerance t,>40 +2 20<t<30 +2,5/-2
h [ |
\ b%t fw 30<t<40 +2,5 15 omezeno toleranct hmotnosti 30<t<40 125
h/2 40<t<60 +3 +2,5/-2 40<t;<60 +3
—b— 260 14 260 +4
Nierownoleglos¢  kek/c  b<110 15 b<100 2 h<310 k+k'<h 003b h<300 <001b b<110 15
stopek (mm) py110 0,02b b>100  0,02b h>310 kek'<8 mn15mm  b>110  003b
Out-of-square (] (max. 6,5) [h<12] fkek'<Tr,) [, b] h>300  <0012b (max. 8,0)
Nerovnobé&Znost , )
prirub h>12] Tk+k'<>46] min. 1,5 mm
‘iﬁ <$” c<heb
c ¢ [e<h+7/,]
¢S S =h
Niesymetrycznos¢ e t<40; b<100 2 G <634 kg/m 5 5 h<300 £2,5 t<40;
potozenia rodnika  (Mm) — peqqg 25 b>100 3 G634 kg/m 8 b<200 b<110 35
Web off-centre N1y 10355 35 [6<426bs/ft] Bryg) Brrgl 110325 45
Asymetricnost
stojiny b>325 5 [G>426bbs/ft] Bl h>300 35 b>325 6
e=(bi-by)/2 t240; b>200 t240;
-1 110<b<325 5 110<b<325 6
b>325 8 b>325 8

by by



Profil
Sections
Prirez

Norma / Standards /

IPE,IPEA,IPE O
HE pour/ for/ pro
< HE 900
HE 1000 AA- M
HLA,B, M,R
HD260, HD 320, HP
UB, UC, UBP

IPN

W, HP (ASTM), HD360,
HD400, HL920
HE 1000 dla/ with/ s
Gre > Grem
UB 1016 dla/ with/ s
G > 349 kg/m
HL 1000 dla/ with/ s
G > Grum

w

JISG 3192: 2005

EN 10034: 19934 EN 10024: 1995 ASTM A 6/A 6M - 07

Norma

Prostoliniowos¢ Qy/q.  80<h<180 0,0030L h<180  0,0030L 0,002
Straightness (mm)  180<h<360 00015L  180<h<360 0,0015L [/gx L(ft) / 10
Primost ] o360 00010L  ©»360  0,0010L

I
Dtugos¢ L -0/+100™ -0/+100™ -0/+100™
Length (mm)
Delka (] £50 450 [-0/+4]"
Wygiecie Srodnika W
Concavity of web ~ (mm)
Vydutost stojiny
Nieréwnolegtos¢ e
Sectional square-  (mm)
ness
Nerovnobéznost
Masa/ Mass / G +4 +4 G<100Ibs/ft: +3,0/-2,5
Hmotnost (%) G2100lbs/ft; +2,5/-2,5

Kiedy minimalna dtugos¢ jest wymagana

b<150:q,,<0,002 L, W200 x 200, W250 x 250, W310 x 310, W360 x 370, W360 x 410.

[b<6:q.. <1/g x L(ft)/5, W8 x 8, W10 x 10, W12 x 12, W14 x 14.5, W14 x 16].

Jesli podano w zaméwieniu jako stupy: L<14m: 0,001 L (max. 10 mm), L >14 m: 10 + 0,001 * (L-14000)
[L<45 ft: 1/g x L(ft)/10 (max. 3/g), L >45 ft: 3/g + (L(ft)-45) / 10 x)]

Tolerancje zwyczajowe

Inne tolerancje do uzgodnienia

When a minimum length is specified.

b<150:q,,<0,002 L,W200 x 200, W250 x 250, W310 x 310, W360 x 370, W360 x 410.

[b<6:q.. <1/8 x L(ft)/5, W8 x 8, W10 x 10, W12 x 12, W14 x 14.5, W14 x 16].

If specified on order as columns: L<14m: 0,001 L (max. 10 mm), L >14 m: 10 + 0,001 * (L-14000).
[L<45 ft: 1/g x L(ft)/10 (max. 3/g), L >45 ft: 3/g + (L(ft)-45) / 10 x)].

Usual tolerances.

Other tolerances upon agreement.

Jestlize je specifikovana minimalni délka
b<150:q,,<0,002 L W200 x 200, W250 x 250, W310 x 310, W360 x 370, W360 x 410.
[b<6: g, <1/g x L(ft)/5, W8 x 8, W10 x 10, W12 x 12, W14 x 14.5, W14 x 16].

Jestlize je objednavka specifikovana jako sloupy: L<14m: 0,001 L (max. 10 mm), L >14 m: 10 + 0,001 * (L-14000).
[L<45 ft: 1/g x L(ft)/10 (max. 3/g), L >45 piedi: 3/g + L(ft)-45 /10x)]

Obvyklé tolerance
Ostatni tolerance dle dohody

AN G = 0 JIS A 5526: 2005

h<75 0,004 L h<300 <0,0015L
h>75 0,002L h>300 <0,0010L
[h<3] [/ inch per
any 5 ft]or
[/, xL(ft)/5]
[h>3] [174 xL(ft)/5]
-0/+100™ L<7m +40/-0
[-0/+4]7 L>7m  +(40+5%(L-7))/-0
b<400 2
400<b<600 2,5
b>600 3
0,016b
o/or/o
0,016h
min. 3,0 mm
2,5 t<10 15
t>10 4

Ksztattowniki na
zamowienie
Tailor made sections
Nosniky na zakazku

80<h<180  0,0030L
180<h<360  0,0015L
h>360 0,0010L

-0/+100¥
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Tabela 14
Tolerancje dla belek azurowych

z otworami okraglymi, sinusoidalnymi, szesciokatnymi i osmiokatnymi

Table 14
Tolerances for castellated beams

with circular, sinusoidal, hexagonal or octagonal openings

Tabulka 14
Tolerance prolamovanych nosnikd

s kruhovymi, sinusoidalnimi, Sestihrannymi nebo osmihrannymi otvory

Profil bazowy / Base profile / Zakladni profil

Profil bazowy / Base profile / Zakladni profil

Z ptyta wypetniajaca
With fillerplate
S vypliiovym plechem

IPE HE -HL
Bez ptyty wypetniajacej Z ptyta wypetniajaca Bez ptyty wypetniajacej
Without f illerplate With fillerplate Without fillerplate
Bez vypliiového plechu S vypliiovym plechem Bez vypliiového plechu
Wysokosé H
Depth (mm) H<600 -0,6 H<600 +4/-6 H<600 +3/-S H<600
Vyska
l—hﬂ
Profil bazowy
Base profile H 600<H<800 +4/-6 600<H<900 +5/-7 600<H<800 +4/-6 600<H<900
Zakladni profil
" H>800 +5/-7 H>900 +6/-8 H>800 +7/-9 H>900
Nierdwnolegtosé potek =
Out-of square 0,015b 0,015b H<360 H>400 <0,01b H<400
31 1) < < < >
Nerovnobéznost prirub . (mm) , ' <0,012b H>450
—Y
Wygiecie Srodnika
Bending of web f t H<600 f<4mm H<500 f<4mm H2600 Ho600 f<4mm H<500
. . < >
Prayb stojiny (mMm)  H>600 f<19%H H>500 f<19%H f<19%H H>500
Prostoliniowosé
i 0,0015 L h<360 0,0015 L 0,0015 L h<360
Straightness 9 h<360h>360 D < S h<360h=360 ) A
PFimost (mm) 0,001 L h>360 0,001 L 0,001 L h>360
Bez ptyty wypetniajacej / Z ptyta wypetniajaca /
IPE - HE - HL Without fillerplate / With fillerplate /
Bez vypliiového plechu S vypliiovym plechem
Modut /Step /Modul: m m +1%m m
Wysokos¢ ciecia /Cut height/ h +2
Vyskaotvoruh B A AN 4 g B .
Wysokos¢ ptyty /Fillerplate hl 2 hi
Height/ Viy3ka vypliiového
plechu: h1 (mm)
Dtugosé / Length / Délka L Wyfrezowane 12 Wyfrezowane
(mm) Milled cut Milled cut
Vyfrézované Vyfrézované
Wypalone -0/+100 Wypalone
Odleatos od . Torch cut Torch cut
©gTOSC pomnicdzy 0sig Vypalené Vypalené
pierwszego otwarcia i koricem @ L »P »
Distance between axis of first
opening to end Vzdalenost mezi a +5

osou prvniho otvoru a koncem  (mm)
Décalage d
Gop (mm)

Vzdalenost otvor(

-iad

-i-d

Ae
(mm) | | v

Alignement montant
Post alignment
Souosost

Ae

<2

<2

Ae

I LI

<2

<2

+4/-6

+5/-7

+8/-10

<0,01b
<0,012b

f<4mm
f<1%H

<0,0015L
<0,001L

-0/+100



Tabela 15

Tolerancje walcownicze - ceowniki

Table 15
Rolling tolerances - channels & joists
Tabulka 15
Valcovaci tolerance - tyCe prirezu U

Profil
Sections
Priifez

Norma / Standards / Norma

Wysokosé
Depth
Vy3ka

Szerokos¢ potki
Flange width
Sirka pFiruby

Grubosc¢ srodnika
Web thickness
Tloustka stojiny

Grubos¢ stopk
Flange thickness
Tloustka pFiruby

Promien stopki

Heel radius

Polomér vnitfniho zaobleni
Nieréwnolegtos¢ stopek
Out-of-square
NerovnobéZnost pFirub

Wygiecie Srodnika
Web deformation
Prihyb stojiny

Prostoliniowos¢
Straightness
PFimost

Dtugosé
Length
Délka

Masa / Mass / Hmotnost

N

~

e i
i

~

‘-h

1

]
==

Jesli dtugos¢ minimalna zostata podana

Plus odchytki ograniczone przez tolerancje masy.

Tolerancje zwyczajowe

When a minimum length is specified

Plus deviation limited by mass tolerance.

Usual tolerances.

Jestlize je specifikovana minimalni délka
Plus odchylky vymezené toleranci hmotnosti

Obvyklé tolerance

h
(mm)

fin]

(mm)
[in]

tw
(mm)

tr
(mm)

r3
(mm)

k (k)
(mm)

fin]

(mm)

Gyy/ Qe
(mm)
[in]

(mm)

fin]

(%)

UPN, UPE, U
PFC, CH

EN 10279: 2000

h<65
65<h<200
200<h<400
h>400
b<50
50<b<100
100<b<125
b>125
t,<10
tw>10

tf<10
10<t<15

1 5<tf
80<h<400

b<100
b>100

h<100
100<h<200
200<h<400

Qyy
h<150

150<h<300
300<h
Qzz
h<150
150<h<300
300<h

h<125
h>125

\+|,t)l+t\l+\+\+l-_+\

H+
o o
~N U1

70’52)
12
-1 ’52)
<0,3ts

k+k'<2
k+k’<0,025
b

+0,0030 L
+0,0020 L
+0,0015L

+0,0050 L
+0,0030L
+0,0020 L
-0/+100M%
+50

+
A~ O

UE

GOST 8240-97

h<80
80<h<200
200<h<400

b<40
40<b<89
b>89

tw<5,1
5,1<t,<6,0
6,0<ty
<10
10<t<11
11 <ts

b<95
b>95

h<100
100<h<200
200<h<400

+0,5
+0,6
+0,7
-0,5?
-0,8?
-1,02

k+k’<1,0
k+k’
<0,015

ASTM A 6/A 6M - 07

75<h<180 [3<h<7]
180<h<360 [7<h<14]
h>360 [h>14]

+3/-2 [+315,/-1116]
+3/-3 [+1/g/-33,]
+5/-4[+3/15/-1g]

75<h<180 [3<h<7]
180<h<360 [7<h<14]
h>360  [h>14]

+3/-3 [+1/g/-"/g]
+3/-4 [+1/g/-%/5,]
+3/-5 [+1/g/-3/36]

k+k'<0,03 b
[k+k'<1/32 b]

qyy <0,002 L
layy <1/8 x L(ft)/5]

-0/+100"?
[_O/+4]1)3)

+2,5
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Tabela 16

Tolerancje walcownicze - prety

Table 16

Rolling tolerances - merchant bars

Tabulka 16

Valcovaci tolerance - tyCe pro vSeobecné pouziti

Profile L L FL
Sections Ptaskowniki waskie
Prifez Narrow flats

Tyce ploché Gzké

Norma / Standards / Norma EN 10056-2: 1994 ASTM A 6/A 6M - 07 EN 10058: 2003
Wysokosé h h<50 +1 h>150 +5/-3
Depth (mm) 50<h<100 +2 [h>6] [+3/16 /-1/8]
Vyska [in] 100<h<150 +3
T . 150<h<200 +4
h
t
1
Szerokos¢ potki ‘ b ‘ b 10<b<40 +0,75
Flange width (mm) 40<b<80 +1
Sitka pFiruby [in] 80<b<100 £1,5
100<b<g120 +2
120<b<150
t<5 +0,5 t<20 +0,
e . 5<t<10 +0,75 20<t<40 +1
Grubosc pofki / Srednica 10<t<15 +1 40<t<80 +1,5
Web thickness / Diameter t>15 11,2
Tloustka stojiny / Pramér o
tw
(mm)
Grubos¢ stopki te
Flange thickness (mm)
Tloustka priruby
Promien naroza rs
Heel radius (mm)
Polomér vnitfniho zaobleni
Nieréwnolegtos¢ stopek k k (k) h<100 1 0,026 h 10<t<25 10,5
Out-of-square T (mm) 100<h €150 1,5 [3/128h] 25<t<40 +1
Nerovnobéznost ramen [in] 150<h <200 2 40<t<80 +1,5
u
b
u L K
Symetrycznosé e

Symmetry
Soumérnost



FL

Ptaskowniki szerokie
Wide flats
Tyce ploché Siroké

EU91-81
b<500 +0,02b
TI

10<t<20 +0,8/-0,4
20<t<25 +0,9/-0,5
25<t<30 +1/-0,6
30<t<40 +1,1/-0,7
40<t<50 +1,1/-0,9
50<t<60 +1,2/-1,0
60<t<80 +1,6/-1,0

t>80 +3,0/-1,0

Tl

10<t<20 +0,6
20<t<25 +0,7
25<t<30 +0,8
30<t<40 +0,9
40<t<50 +1,0
50<t<60 +1,1
60<t<80 +1,3

t>80 +2,0

150<b<400 max. Atb = 0,5
+5

SQ

Kwadraty
Square shapes
Tyce Ctvercové

EN 10059: 2003

b <50
b <80
b <100
b <120
b <160

30<b<50
50<b<100
b>100

t<50
50<t<75
75<t<100
100<t<150

I+g
oo

H+ H+
-
U w

I+
N

R
Prety okragte
Round bars
Tyce kruhové

EN 10060: 2003

10<t<15 +0,4
15<t<25 +0,5
25<t<35 +0,6
35<t<50 +0,8
50<t<80 +1,0
80<t<100 +1,3
100<t<120 +1,5

T
Teowniki rownoramienne
Equal flange tees
Tyce prifezu T

EN 10055: 1995

b<50
50<b<80

b< 50
50<b<80

b<50
50<b<80

b
e

r Slope 2%

Slope 2%

*

r2

b <50
50<b<80

b<60
60<b

e=(b-b,)/2

4_\
o

H+

H+ H

+0,5
+0,75

+0,5
+0,75
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Tabela 16

Tolerancje walcownicze (cigg dalszy)

Table 16

Rolling tolerances - merchant bars (continued)

Tabulka 16

Valcovaci tolerance - tyCe pro vSeobecné pouziti (pokracovani)

Profile
Sections
Prifez

Norma / Standards / Norma

Ostrosé
Sharpness
Ostrost

Prostoliniowos¢
Straightness
PFimost

L2

L q b

50 5
L °

Ptaskos¢

Flatness
Rovinnost /

Dtugosc
Length
Délka

Masa
Mass
Hmotnost

(mm)

Qyy/Qzz
(mm)
[in]

(mm)

EN 10056-2: 1994

h<150 0,004 L
150<h<200 0,002 L
L Quy/Qzz
h<150 1500 6
150<h<200 2000 3
-0/+100M
+50
t<4 +6
t>4 +4

ASTM A 6/A 6M - 07

h<75 ,,<0,004 L
[h<3] [qy<1/4inch
per any 5ft or
1/4 x L (ft)/5]
h>75 ,<0,002 L
[h>3] la,<1/g x L
(ft)/51]

-0/+100M®
[-0/+4]

FL
Ptaskowniki waskie
Narrow flats
Tyce ploché Gzké

EN 10058: 2003

bxt<1000mm?
q<0,0040 L
bxt>1000mm?
q<0,0025 L
w ptaszczyznie b
in the plane of b
v roviné b

+100



FL
Ptaskowniki szerokie
Wide flats
Tyce ploché Siroké

SQ
Kwadraty
Square shapes
Tyce Ctvercové

EU 91-81 EN 10059: 2003
t<13 <2
13<t<18 <3
t>18 <3,5
/)
Il I" O
W W W
w
25<b<80 0,0040 L
80<b 0,0025 L

Ly 4:<0,0025 L,

L,21000 9:<0,0025 L,

transv./pricné

+0,003b
longit./podélné
L=1000 17
500<L +0,007 L
<1000 +20
<L
-0/+200
T +4
<5000 kg +8/-4
>5000 kg +8/-2
>15000 kg +6/-2
TH
<5000 kg +6
>5000 kg 15
>15000 kg +4

Jesli dtugos¢ minimalna zostata podana

Plus odchytki ograniczone przez tolerancje masy.
L” = dtugos¢ kazdej czesci.

Tolerancje zwyczajowe.

" When a minimum length is specified.

? Plus deviation limited by mass tolerance.
? " =length considered over any part.

4 Usual tolerances.

Jestlize je specifikovana minimalni délka.
Plus odchylky vymezené toleranci hmotnosti
L = délka kazdé casti

Obvyklé tolerance.

R
Prety okragte
Round bars
Tyce kruhové

EN 10060: 2003

T
Teowniki rownoramienne
Equal flange tees
Tyce prifezu T

EN 10055: 1995

50<b,h<80

Normal tolerances

4<s,t<7
7<s,t

q<0,4%
of L

+ 100

-8%
- 6%
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Tabele przeliczeniowe
Conversion table
Tabulka konverzi

Dtugosé/Pole/Objetosé Length/Area/Volume
Tmm =0,03937in
Tcm =0,393701in
Tm =3,281ft
1 cm? =0,1550in?
1 m? =10,76 ft?
1cm? =0,06102in?
1Tm?3 =35,31ft3
1 cm* =0,02403 in*
Sita/Naprezenie Force/Stress
TN =0,2248 Ibf
1N/m =0,06852 Ibf/ft
1 N/mm?= 1 MPa =145 Ibf/in?
1 N/mm?= 1 MPa =0,145 ksi
1 N/cm? = 1,45 Ibf/in?
Moment Moment
1TNm =8,851 Ibf —in
TNm =0,7376 Ibf - ft
Masa Mass
kg =2,2051b
1 tonne (metric) = 1,102 short ton (2000 Ib.)
1 tonne (metric) =0,9842 long ton (2240 Ib.)
1kg/m =0,672 Ib/ft
Temperatura Temperature
°C (Celsius) =(°F-32)/1,8
Energia Energy

1 J (Joule)

=0,737562 ft-Ibf

Délka/Plocha/Objem
1 in (inch) = 25,4 mm
1 in (inch) =2,54cm
1 ft (foot) =0,3048 m
1in? =6,452 cm?
1ft? =0,0929 m?
1in? =16,390 cm?
1ft =0,02832 m?
1in* =41,62 cm*
Sila/Napéti

-

Ibf (pound-force)
Ibf/ft

-

1 Ibf/in?(psi)
1 ksi
1 Ibf/in?
Moment
1 Ibf —in
1 Ibf - ft
Hmotnost

=

Ib (pound-mass)

1 short ton
1 long ton
1 Ib/ft

Teplota
°F (Fahrenheit)

Energie
1 ft-Ibf

=4,448N

=14,59 N/m
=0,006895 N/mm?
=6,895 N/mm?
=0,6895 N/cm?

=0,713Nm
=1,356Nm

=0,4536 kg

=0,9072 tonne (metric)
= 1,016 tonne (metric)
=1,4882 kg/m

=(1,8x°C)+32

=1,355818J



Wspotczynniki materiatowe stali konstrukcyjnej
Material coefficients of structural steel
Materialové koeficienty konstrukénich oceli

o, wspotczynnik termicznej a, coefficient of linear thermal expansion a, Koeficient linearni tepelné roztaznosti
rozszerzalnosci liniowej

a=1210°K"

E. modut plastycznosci E.  modulus of elasticity E.  Modul elasticity

E.= 210000 N/mm?= 210000 MPa = 210 kN/mm?= 21000 kN/cm? = 210000 MN/m?

G, modut scinania G, shear modulus G, Modul smyku

E,
T 2(1+v)

G,=81000 N/mm?= 81000 MPa = 81 kN/mm?= 8100 kN/cm?= 81000 MN/m

va  wspbtczynnik Poissona va  Poisson’s ratio vs  Poissondv pomér

v.=0,3

P, masa jednostkowa P, unit mass P,  Jednotkova hmotnost

p,= 7850 kg/m?
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Warunki
dostawy

Tolerancje walcownicze

Zwyczajowe tolerancje walcownicze wymiarow, ksztattu,
ciezaru i dtugosci sg podane w tabeli 11-14. Szczegdlne
tolerancje moga by¢ zredukowane na zadanie.

Maksymalne dostepne dtugosci
Maksymalne dtugosci wynosza od 18,1 do

33 m w zaleznosci od ksztattu. Wieksze
dtugosci sa dostepne na zadanie.

Minimalny ciezar

Jezeli nie podano inaczej w tabelach dotyczacych
ksztattownikdw, minimalny ciezar w zamowieniu
dla jednego ksztattownika, gatunku stali

dtugosci i miejsca dostawy wynosi 5 ton.

Wykorczenie powierzchni

Materiat jest dostarczany w standardowym
hutniczym wykonaniu ze stanem powierzchni klasa
A podklasa 1 zgodnie z EN 10163-3:2004.

Badania ultradzwiekowe

Badanie ultradzwigkami jest przeprowadzone po
uzgodnieniu za dodatkowa optata. Procedura tego badania

musi by¢ uzgodniona pomiedzy zamawiajacym a wytworca.

Certifikaty

Typ certyfikatu musi by¢ podany w
czasie zamowienia.

Warunki dostawy

Prosimy o kontakt z naszym przedstawicielem.

Delivery
conditions

Rolling tolerances

The usual rolling tolerances on dimensions, shape,
weight and length are given in table 11-14. Specific
tolerances can be reduced after agreement.

Maximum length available

The maximum length varies between 18,1
and 33 m depending on the shape. Greater
lengths are available only upon request.

Minimum tonnage

Unless otherwise indicated in the section tables,
the minimum tonnage for any order is 5 tonnes
per section, quality, length and destination.

Surface conditioning

Material is delivered in standard ex-mill
condition with surface quality in accordance
with EN10163-3: 2004, class C, subclass 1.

Ultrasonic testing

Ultrasonic testing is carried out upon agreement at
extra cost. The procedure for this test must be agreed
between the purchaser and the manufacturer.

Certification

The type of certification shall be
specified at the time of order.

Terms of delivery
Please contact our local representative.

Dodaci
podminky

Valcovadi tolerance

Obvyklé valcovaci tolerance rozméru, tvaru,
hmotnosti a délky jsou dany v tabulce 11-14.
Specifické tolerance mohou byt po dohodé snizeny.

Dostupna maximalni délka

Maximalni délka se pohybuje mezi 18,1 a33 mv
zavislosti na tvaru. Vétsi délky jsou dostupné pouze na
pozadani.

Minimalni tonaz

Pokud neni stanoveno jinak v tabulkach jednotlivych
profil&i, minimalni tonaz pro kazdou objednavku

je 5 tun na profil, jakost, délku a misto urceni.

Uprava povrchu

Material je dodavan ve standardnim stavu po vélcovani,
s jakosti povrchu v souladu s EN10163-3: 2004, trida
C, podtfida 1.

Zkousky ultrazvukem

Zkousky ultrazvukem jsou provadény dle dohody
za zvlastni priplatek. Postup téchto zkousek musi
byt dohodnut mezi kupujicim a vyrobcem.

Certifikace

Typ certifikace musi byt specifikovén v dobé
objednavky.

Dodaci terminy
Prosim, kontaktujte nase mistni zastupce.



Ogolne warunki dostawy

Jesli inaczej nie podano, ogdlne warunki dostawy
sg zgodne z EN10021: 1993. Ten dokument jest
dostepny na zadanie oraz znajduje sie w na stronie
internetowej www.arcelormittal.com/sections.

Zapewnienie Jakosci

Walcownie wytwarzajace ksztattowniki walcowane
na goraco nalezace do dziatu Commercial Sections
firmy ArcelorMittal posiadajg certyfikaty ISO 9001.

Od 1 wrzesnia 2006, znak CE i inne informacje
wymagane w sharmonizowanej czesci 1 aneksu
ZA normy EN 10025:2004 sg wykazane w
dokumentach odbioru dla wszystkich naszych
produktow ktdre sa dostarczane w gatunkach
zgodnych z ta nowa norma europejska.

Znak CE zastepuje wszelkie narodowe
oznakowanie europejskich krajow
cztonkowskich majace ten sam zakres.

Belki na zamowienie

Wychodzac z szerokiej bazy wybranych
standardowych belek, mozemy zaoferowac szeroki
zakres pochodnych belek wykonanych na zaméwienie.
Uzytkownik moze wybra¢ potrzebny przekroj

i otrzymac go walcowany na szczegdlny

wymiar. Przy zastosowaniu naszej uniwersalnej
technologii walcowniczej, takie wytwarzanie

jest zarowno efektywne jak i oszczedne.

Minimalne zamowienie takiego wymiaru na

jeden gatunek stali wynosi 500 ton.

General delivery conditions

If not otherwise specified, general delivery conditions
are in accordance with EN10021: 1993. The

document is available upon request and can be found
on the Internet site www.arcelormittal.com/sections.

Quality Assurance

The mills producing the sections and merchant
bars of the Commercial Sections division of
ArcelorMittal are certified ISO 9001.

Since September 1, 2006, the CE mark and the other
information required in the harmonized part 1 - annex
ZA of EN 10025:2004 are shown in the inspection
document for all our products that are delivered in
steel grades according to this new European standard.
The CE marking replaces any national European
conformity marking having the same scope.

Tailor-made beams

Working from the basis of specific standard beam
ranges, we can offer the constructor a whole
range of derived sections : tailor-made beams.
The user can establish the steel section that is
needed and have it rolled to measure. With our
universal rolling technique, manufacture is both
efficient and economic. The minimum order per
tailor-made section and grade is 500 tonnes.

V/Seobecné dodaci podminky

Jestlize neni specifikovano jinak, vieobecné
dodaci podminky jsou v souladu s EN10021:
1993. Dokumentace je dostupna na pozadani
a muZete ji nalézt na internetové strance
www.arcelormittal.com/sections.

Zajistént jakosti

Valcovny vyrabéjici profily a obchodni
tyce z divize ArcelorMittal Commercial
Sections jsou certifikovany I1SO 9001.

Od 1.zaF1 2006 je znacka CE a jiné informace
vyZadované v harmonizované ¢asti 1 — doplnék ZA
normy EN 10025:2004 zobrazovana v kontrolnim
dokumentu pro viechny nase produkty, jez jsou
dodavany v tfidach oceli dle této nové evropské normy.
Znaceni CE nahrazuje veskeré narodni evropské

podrobné znaceni stejného rozsahu.

Nosniky na zakazku

Na zékladé sortimentu specifickych standardnich
nosnikd mézeme konstruktérdm nabidnout celou
skalu rdznych profild: nosniky na zakazku.
Uzivatel miZe stanovit ocelovy profil dle své
potfeby a nechat jej vyvalcovat na miru. S nasi
univerzalni valcovaci technikou je vyroba jak
G¢inna, tak ekonomicka. Minimalnf objednavka
na profil na zakazku a tfidu je 500 tun.
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Techniczne
wsparcie

Zapewniamy bezptatne porady techniczne w

celu zoptymalizowania naszych produktow i
rozwiazan przy projektowaniu. Odpowiadamy na
pytania dotyczace wykorzystania ksztattownikow
walcowanych na goraco. Taka techniczna pomoc
obejmuje projektowanie elementéw konstrukgj,
detale konstrukcyjne, zabezpieczenie powierzchni,
bezpieczeristow ogniowe, metalurgie i spawanie.
Nasi specjalisci s3 gotowi do wsparacia inicjatyw
naszych klientéw gdziekolwiek na swiecie.

Aby wspomac projektowanie, oferujemy bezptatne
oprogramowanie i dokumentacje techniczna, ktére
sg do Sciagniecia z naszej strony internetowej

www.arcelormittal.com/sections

Technical
support

We are happy to provide you with free technical advice

to optimise the use of our products and solutions in
your projects and to answer your questions about
the use of sections and merchant bars. This technical
advice covers the design of structural elements,
construction details, surface protection, fire safety,
metallurgy and welding. Our specialists are ready

to support your initiatives anywhere in the world.

To facilitate the design of your projects, we also
offer software and technical documentation that
you can consult or download from our website

www.arcelormittal.com/sections

Technicka
podpora

Jsme Stastni, Ze vam miZeme zdarma poskytnout
technické poradenstvi pro optimalni vyuziti nasich
vyrobkd a feseni vasich projektti a odpovédét

na vase otazky ohledné vyuziti profilovych a
obchodnich ty¢i. Toto technické poradenstvi
zahrnuje navrh konstrukénich prvkd, konstrukéni
detaily, ochranu povrchu, pozarni bezpecnost,
metalurgii a svafovani. Nasi specialisté jsou ochotni
podporit vase iniciativy kdekoli na svété.
Abychom vam usnadnili navrh vasich projektd,
nabizime rovnéz software a technickou
dokumentaci, jez mizete konzultovat nebo

si stahnout z nasi webové stranky

www.arcelormittal.com/sections



Building &
Construction
Support

W ArcelorMittal mamy réwniez zespot
profesjonalistow z zakresu pozostatych produktow
przeznaczonych dla branzy budowlanej : dziat
Building and Construction Support (BCS).

Petny zakres naszych produktow i rozwiazan
przeznaczonych na rynek budowlany we
wszystkich ich formach : fasady, dachy, itd
jest dostepny na stronie internetowej

www.arcelormittal.com/constructalia

Building &
Construction
Support

At ArcelorMittal we also have a team of multi-product
professionals specialising in the construction market:
the Building & Construction Support (BCS) division.

A complete range of products and solutions
dedicated to construction in all its forms: structures,
facades, roofing, etc. is available from the website

www.arcelormittal.com/constructalia

Stavebni &
konstrukcni
podpora

Ve spole¢nosti ArcelorMittal mame rovnéz tym multi-
vyrobnich profesionall specializujicich se na stavebni
trh: divize Building and Construction Support (BCS).

Kompletni sortiment produkt a feseni, vénovanych
stavebnictvi ve viech podobach: stavba, fasady,
zastteSeni atd. je dostupné na strance

www.arcelormittal.com/constructalia

219






Badanie
| rOZWO]

ArcelorMittal stale rozwija innowacyjne produkty
i opracowywuije rozwigzania odpwiadajace
specjalnym potrzebom rynku budowlanego.

Bezpieczenstwo ogniowe, trwaty rozwdj, pokrycia,
konstrukcje zespolone i wykorzystanie Eurokodow
stanowia integralng czes¢ naszej strategii.

| nasze centrum badawcze, wspotpracujace z
dziatem sprzedazy i marketingu, takze wydaje
przewodniki i tworzy oprogramowanie. Centrum
Badawcze dystrubuuje wyniki swoich badan
wspotpracujac z jednostkami technicznego
wsparcia jak rowniez korzysta z miedzynarodowych
producentdw oprogramowania wspomagajacego
projektowanie w branzy budowlanej.

Odwiedz www.access-steel.com aby
dowiedziec sie jak korzystac z Eurokodow

i www.securewithsteel.com,

aby odszukac¢ sie¢ miedzynarodowych
specjalistow z zakresu projektowania ogniowego.

Research and
development

ArcelorMittal is constantly developing innovative
products and solutions designed to satisfy the
specific needs of the construction market.

Fire safety, sustainable development, coatings,
composite construction and the use of the
Eurocodes form an integral part of our strategy.

And our research centre, working with sales and
marketing management, also produces product
user guides and software, and takes care of

the distribution of its output in synergy with
European technical and promotional units, as
well as globally recognized software publishers
specialising in the construction industry.

Visit www.access-steel.com to learn how
to use the Eurocodes with ease, and
www.securewithsteel.com to find out about the

European network of fire safety engineering specialists.

Vyzkum
a VYVOj

ArcelorMittal stale vyviji inovacni
vyrobky a feseni, navrzené k uspokojent
specifickych potfeb stavebniho trhu.

Pozarni bezpecnost, udrZitelny rozvoj, povlakovant,
konstrukce kompozitt a pouziti Eurokodu
tvoffintegralni soucast nasi strategie.

A naSe vyzkumné stedisko, pracujici s obchodnim

a marketingovym managementem, rovnéz vyviji
uzivatelskou prirucku a software pro vyrobky

a stara se o distribuci produkce v koordinaci s
evropskymi technickymi a propagacnimi jednotkami,
stejné tak, jako globalné uznavani vydavatelé
softwaru specializujici se na stavebni pramysl.

Navstivte www.access-steel.com a dozvite
se, jak snadno pouzivat Eurokddy a
www.securewithsteel.com a dozvite se o
evropské siti specialistl na pozarni bezpecnost.
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Nasze agencje
Our agencies
Nase zastoupeni

ARCELORMITTAL
COMMERCIAL SECTIONS

Siedziba firmy
Headquarters
Reditelstvi

LUXEMBOURG

ArcelorMittal

Commercial Sections

66, rue de Luxembourg

L-4221 Esch-sur-Alzette
LUXEMBOURG

T:+3525313 3014

F:+352 53133089
sections.sales@arcelormittal.com

SPAIN

ArcelorMittal

Comercial Perfiles Espana S.L.
Ctr. Toledo. Km. 9,200
E-28021 Madrid

SPAIN

T:+34 917972300
F:+34 91795 31 81

Agnecje sprzedazy
Sales agencies
Obchodni agentury

POLAND

ArcelorMittal

Commercial Long Polska

ul. J. Pitsudskiego 92

PL-41-303 Dabrowa Gérnicza
POLAND

T:+483277667 27

F:+4832776 8150
sections.poland@arcelormittal.com

CZECH REPUBLIC

ArcelorMittal

Commercial Long Czech

Vratimovska 689

CZ - 707 02 Ostrava Kuncice

CZECH REPUBLIC

T:+420595 686 024

F:+420 595 684 232
sections.czechrepublic@arcelormittal.com

AUSTRIA

ArcelorMittal

Commercial Sections - Austria GmbH
Vogelweiderstral3e 66

A-5020 Salzburg

AUSTRIA

T:+43 6628867 44

F:+43 66288674410
sections.austria@arcelormittal.com

BELGIUM - THE NETHERLANDS
ArcelorMittal

Commercial Sections Benelux B.V
Boompjes 40

NL-3011 XB Rotterdam

P.O. Box 2606

NL-3000 CP Rotterdam

THE NETHERLANDS

T:+31 102060555

F:+31 102060559
sections.benelux@arcelormittal.com

DENMARK

ArcelorMittal

Commercial Long Denmark A/S

Islands Brygge, 43

DK-2300 Copenhagen

DENMARK

T:+445337417 11
F:+4533131093
sections.denmark@arcelormittal.com

FINLAND

ArcelorMittal

Commercial Long Finland OY

Yrjonkatu 9A3

FIN-00120 Helsinki

FINLAND

T:+3589 74222 400

F:+3589 74 222 450
sections.finland@arcelormittal.com

FRANCE

ArcelorMittal

Commercial Sections France S.A.

5, rue Luigi Cherubini

F-93212 La Plaine Saint Denis Cedex
FRANCE

T:+33 171920000
F:+33171921797
sections.france@arcelormittal.com

Domaine de Pelus

4, rue Graham Bell

F-33700 Merignac

FRANCE
T:+33557920910
F:+33557926192
jf.bardyn@arcelormittal.com




GERMANY

ArcelorMittal

Commercial Sections Deutschland GmbH
Subbelrather StraBe 13

D-50672 KoIn

P.O.Box 1012 04

D-50452 Kaéln

GERMANY

T:+49 22157290
F:+4922157292 65
sections.deutschland@arcelormittal.com

Augustenstrale 14

D-70178 Stuttgart

GERMANY

T:+49711 667 40

F:+49 711667 42 40
michael.buerkle@arcelormittal.com

GREECE AND CYPRUS

Arcelor Mittal

Commercial FCSE Greece Ltd.

Zeppou 51

GR-16675 Glyfada Athens

GREECE

T:+3021096042 79
F:+30210965 25 88
sections.greece@arcelormittal.com

ICELAND
Gudmundur Arason EHF
Skdtuvogur 4

IS-104 Reykjavik
ICELAND

T:+354 568 6844
F:+354 568 0585
Kari@ga.is

ITALY

ArcelorMittal

Commercial Sections Italia Srl

Strada Torino 43 c/o

Europalace Center

1-10043 Orbassano (TO)

ITALY

T:439011 906 3931

F:+39011 903 5850
sections.italia@arcelormittal.com

NORWAY

ArcelorMittal

Commercial Long Norway A/S
Arbinsgate 2,

N-0253 Oslo

Postboks 2667 Solli,

N-0203 Oslo

NORWAY

T:+47 22837820

F:+47 228378 21
sections.norway@arcelormittal.com

ROMANIA

ArcelorMittal

Commercial Long Romania S.R.L.

7-9 Intrarea Tudor Stefan

2nd Floor, AP.4,

Sector 1,01 1655 Bucharest

ROMANIA

T:+4031 4054793

F:+4021 2317138
sections.romania@arcelormittal.com

SWEDEN

ArcelorMittal

Commercial Long Sweden A.B.

Birger Jarlsgatan 41 A

S-111 45 Stockholm

SWEDEN

T:+46 853480940
F:+4686116155
sections.sweden@arcelormittal.com

SWITZERLAND

ArcelorMittal

Commercial Sections Schweiz AG
Innere Margarethenstrasse 7
CH-4051 Basel

SWITZERLAND
T:+41612277777
F:+416122777 66

sections.switzerland@arcelormittal.com

TURKEY

ArcelorMittal
Commercial Long

celik Dis Ticaret A.S.
Nispetiye Caddesi, N°® 22
Ozden Is Merkezi, Kat 2
Levent 34330 Istanbul
TURKEY

T:+90212 3174990
F:+90212 2789485
sections.turkey@arcelormittal.com

UNITED KINGDOM AND IRELAND
ArcelorMittal

Commercial Sections UK Ltd

Arcelor House

4 Prince’s Way Solihull

West Midlands B91 3AL

UNITED KINGDOM

T:+44 12170584 44

F:+44 121 703 05 85
sections.uk@arcelormittal.com

69 High Street, Rayleigh

Essex S56 7EJ

UNITED KINGDOM

T:+44 12687790 56
F:+441268778479
sections.uk@arcelormittal.com




ARCELORMITTAL

INTERNATIONAL TRADING & SALES

Siedziba gtéwna
Headquarters
Reditelstvi

LUXEMBOURG

ArcelorMittal

International Trading & Sales

19, avenue de la Liberté

L-2930 Luxembourg
LUXEMBOURG

T:+352 47921

F:+352 4907 49
international@arcelormittal.com

AFRICA

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Douar Chtaiba, Route 107 - Tit Mellil
Casablanca

MOROCCO

T:+4212-22-7517 25
F:+212-22-7517 43
ai-africa@arcelormittal.com

ALGERIA

ArcelorMittal

International Trading & Sales
World Trade Center

70, Chemin Larbi Allik

BP 539 HYDRA

Alger (site Trust)

ALGERIA

T:+4213 21548656
F:4213 21548655
ai-algerie@arcelormittal.com

BRAZIL

ArcelorMittal

International Trading & Sales
Alameda Rio Negro 1030 — 14 floor - Conj. 1402
Edificio Stadium — Corporate Tower
Alphaville — Barueri

Sao Paulo — CEP NR. 06454-000
BRAZIL

T:+5511 419565 21

F:+5511 419362 11
ai-brazil@arcelor.com

CHILE

ArcelorMittal

International Trading & Sales
San Pio X N° 2460 Of. 705.
Providencia/Santiago

CHILE

T:+456-2-2339694
F:+56-2-233 2680
ai-chile@arcelormittal.com

CHINA (PEOPLE’S REPUBLIC OF)
ArcelorMittal

International Trading & Sales

Unit A2 -13F Time Square,500 Zhangyang Road
Pudong, Shanghai 200122

PR. CHINA

T:+86-21-58368200
F:+86-21-58368107
ai-china@arcelor.com

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Fortune Plaza Office Tower A, Room 3801
7 Dongsanhuan Zhong Lu Chaoyang District
100020 Beijing

PR. CHINA

T:+86-10-65309633
F:+86-10-65309884
ai-beijing@arcelormittal.com

ArcelorMittal

International Trading & Sales
Room 1601, 16/F, Tower 1, China
Hong Kong City, 33 Canton Road
Tsimshatsiu, Kowloon, Hong Kong,
PR. CHINA

T:+852-2522 4123
F:+852-2521 7905
ai-hongkong@arcelor.com

COLOMBIA

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Calle 90 N° 12-45 Of. 605
Santafe De Bogota,

COLOMBIA

T:+457-1-623 4022
F:+57-1-61001 73
ai-colombia@arcelormittal.com




CUBA

ArcelorMittal

International Trading & Sales
Avenida 5ta

Edificio Santiago de Cuba, Piso N°. 2
Miramar, Municipio Playa

Ciudad de La Habana,

CUBA

ECUADOR

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Av. Pampite S/N y Chimborazo

Centro Comercial La Esquina, Oficina 3
Cumbaya

Quito,

ECUADOR

T:+593-2-2892162 /2163 /2164
F:+593-2-289 4071
ai-ecuador@arcelormittal.com

INDIA
ArcelorMittal
International Trading & Sales

World Trade Centre, Flat 429, 4th floor, Babar Road

New-Delhi — 110 001,
INDIA

T:+491-11-2341 46 63
F:+91-11-2341 46 70
ai-india@arcelor.com

INDONESIA

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Graha Iskandarsyah Building, 6th floor
Jalan Iskandarsyah Raya N° 66C

Kebayoran Baru, Jakarta Selatan — 12160,

INDONESIA

T:+62-21-7278 3706
F:+62-21-7278 3707
ai-indonesia@arcelormittal.com

IRAN (ISLAMIC REPUBLIC OF)
ArcelorMittal

International Trading & Sales

Fereshteh Street, Maryam Streeet N°58
Unit N°17, First floor

Post code: 1964966345

Teheran

I.R. IRAN

T:+98-21-22050523
F:+98-21-22050 334
ai-iran@arcelormittal.com

JAPAN

ArcelorMittal

International Trading & Sales
DIK Kojimachi Bldg. 6th Fl.
1-6-9, Kojimachi, Chiyoda-ku,
Tokyo 102-0083

JAPAN

T:+81-03-3221 0368
F:+81-03-3221 0369
ai-japan@arcelormittal.com

KOREA

ArcelorMittal

International Trading & Sales
B-613 kolon tripolis 1, Gumgok-
dong Bundang-gu, Sungnam city
Kyunggi-do, Post Code 463804
KOREA

T:+82-31-715 3242
F:+82-31-715 3243
ai-korea@arcelormittal.com

MALAYSIA

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Wisma Pantai, B-12-7, Tower B - No 5,
Jalan 4/83 Off Jalan Pantai Baru
59200 Kuala Lumpur,

MALAYSIA

T :+02-3-22881730/1731
F:+02-3-2288 1732
ai-malaysia@arcelor.com

MEXICO

ArcelorMittal

International Trading & Sales
Calle Privada de los Industriales 110-A
8° Piso Desp. 801-802

Col. Industrial Benito Juarez
Querétaro, Qro. 76100,
MEXICO

T: +52-442-218 6872

F: +52-442-218 1400
ai-mexico@arcelormittal.com

PERU

ArcelorMittal

International Trading & Sales
Daniel Hernandez 639
Pueblo Libre

Lima 21,

PERU

T:+51-1-463 06 00
F:+51-1-463 06 38
ai-peru@arcelormittal.com

PHILIPPINES

ArcelorMittal

International Trading & Sales

4th FlI/Maga Centre

Paseo de Magallanes Commercial
Magallanes Village, Makati City 1200
PHILIPPINES

T:+63-2-8539297
F:+63-2-8539296
ai-philippines@arcelor.com




RUSSIA

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Bolshaya Ordynka Street 44, building 4
119 017 Moscow

RUSSIA

T:+7-495-721 15 51
F:+7-495-721 1555
ai-moscow@arcelormittal.com

SALVADOR (EL)
ArcelorMittal

International Trading & Sales

Boulevard Del Hipodromo # 645, Colonia San Benito
San Salvador,

EL SALVADOR

T:+503 2237 - 8653
ai-elsalvador@arcelormittal.com

SINGAPORE

ArcelorMittal

International Trading & Sales

9, Scotts Road #09-01 Pacific Plaza
228 210 Singapore

SINGAPORE

T:+65 67339033
F:+6567325918
ai-singapore@arcelor.com

SOUTH AFRICA

ArcelorMittal

International Trading & Sales
Commerce Square

Building 3, 2nd Floor

39 Rivonia Road, Sandhurst, Sandton
P.O. Box 41850 Craighall 2024
REPUBLIC OF SOUTH AFRICA
T:427-11-268 2561
F:+27-11-268 6416
Renier.vandermerwe®@arcelormittal.com

TAIWAN

ArcelorMittal

International Trading & Sales
8F-A3; n°502 Jiou Ru 1st Rd.;
San Min Dist., Kaohsiung,
TAIWAN ROC
T:+886-7-390 04 25
F:+886-7-39004 27
ai-taiwan@arcelor.com

THAILAND

ArcelorMittal

International Trading & Sales
283/48 (Unit 1005-3), Home
Place Group Office Building

10th floor, Soi Sukhumvit, 55 Sukhumvit
Road, Wattana District

Bangkok 10110,

THAILAND

T:+466-2-71274 35
F:+66-2-712 7350
ai-thailand@arcelormittal.com

UNITED ARAB EMIRATES
ArcelorMittal

International Trading & Sales
LOB 15 525

Jebel Ali Free Zone

PO Box 262098

Dubai,

UAE

T:+971-4-881 1662
F:+971-4-881 1663
ai-dubai@arcelormittal.com

UNITED STATES OF AMERICA
ArcelorMittal

International Trading & Sales

1 South Dearborn

Chicago, IL, 60603,

USA

T: +1-312-899-3500

F: +1-312-899-3798
ai-america@arcelormittal.com

VENEZUELA

ArcelorMittal

International Trading & Sales

Edificio Keope, Avenida Vera Cruz, Piso 4, Oficina 45-A
Las Mercedes/Caracas 1060 A,

VENEZUELA

T.+58-212-9934635/9938101 /9914197
F:+58-212-992 1342
ai-venezuela@arcelormittal.com

VIETNAM

ArcelorMittal

International Trading & Sales

D35, 40 Ba Huyen Thanh Quan, Ward 6,
Dist. 3, Ho Chi Minh City,

VIETNAM

T:+84-8-9307248
F:+84-8-9307246
ai-vietnam®@arcelor.com




Chociaz zwrdcono szczegdlng starannos¢ podczas
opracowywania tej publikacji, nie mozemy przyja¢
odpowiedzialnosci z powodu nieprawidtowej
informacji w niej zawartej ani rekompensowac
szkdd wyniktych z interpretacji jej zawartosci.

Although every care has been taken during the
production of this brochure, we regret that we
cannot accept any liability in respect of any incorrect
information it may contain or any damages which may
arise through the misinterpretation of its contents.

Ackoli byla vyrobé této brozury vénovana
veskera péce, litujeme, Ze nemizZeme prijmout
zodpovédnost za pripadné nepresné informace v
jejicm obsahu nebo 3kody, jez mohou vzniknout
nespravnou interpretaci jejiho obsahu.




Notas / Notes / Poznamky







ArcelorMittal
Commercial Long Polska

ul. J. Pitsudskiego 92

PL-41-303 Dabrowa Gornicza
POLAND

T:+483277667 27

F:+48 3277681 50
sections.poland@arcelormittal.com

ArcelorMittal
Commercial Sections

66, rue de Luxembourg
L-4221 Esch-sur-Alzette
LUXEMBOURG

Tel. + 352 5313 3014
Fax + 352 5313 3087

www.arcelormittal.com/sections

ArcelorMittal
Commercial Long Czech

Vratimovska 689

CZ - 707 02 Ostrava Kuncice

CZECH REPUBLIC

T:+420595 686 024

F:+420595 684 232
sections.czechrepublic@arcelormittal.com

Mixed Sources
Product group from well-managed
forests, and other controlled sources

www.fsc.org Cert no. EUR-COC-051203
© 1996 Forest Stewardship Council

Version 2008-1




